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Geratekennwerte

Teilenummer 300.713
Netzspannung 230V
Aufnahmeleistung 1200 W
Abgabeleistung 670 W
Frequenz 50 Hz
Hubzahl pro Minute (max.) 2900 SPM
Werkstoffstarke (max.)
Holz 30,5cm
Metall 19 mm
A-bewerteter Gerauschpegel
Schalldruckpegel 92 dB
Schallleistungspegel 102 dB
GEHORSCHUTZ TRAGEN!
Typischer mittlerer Effektivwert der Beschleunigung 28 m/s?
Gewicht
Mit Koffer und Zubehor 9,5 kg
Ohne Koffer und Zubehor 4,5 kg

ZUSATZLICHE SICHERHEITSMASSNAHMEN

ﬂ VORSICHT: LESEN UND VERSTEHEN SIE ALLE ANWEISUNGEN. Das Nichtbefolgen der
nachfolgenden Anweisungen kann zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder ernsthaften
Verletzungen fiihren.

1. Halten Sie die Maschine stets an den isolierten Handgriffen, wenn die Gefahr besteht, dass

Sie beim Schneiden mit versteckten Kabeln in Kontakt kommen kénnten. Da ein “heiRer” Draht
freiliegende Metallteile der Maschine auch “heil3” macht, kann die Bedienungsperson einen Schlag
bekommen.

2. Verwenden Sie stets scharfe Sageblatter. Mit scharfen Blattern lasst sich besser und sicherer
arbeiten.

3. Halten Sie die Hande vom Arbeitsbereich fern.  Greifen Sie niemals unter oder hinter das zu
schneidende Werkstuck.

4. Wenn Sie einen Schnitt beendet haben, achten Sie darauf, dass Sie nicht mit dem Sageblatt in
Berthrung kommen. Immer sofort den Motor abstellen.

5. Seien Sie extrem aufmerksam, wenn Sie an nicht einzusehenden Stellen schneiden, damit das
Blatt nicht mit fremden Objekten wie Elektrokabel, Leitungen, Wasserrohre etc. in Beriihrung kommt.

6. Seien Sie immer extrem aufmerksam, wo Sie lhre Hande positionieren. Halten Sie die
Maschine mit beiden Handen und beherrschen Sie die Maschine, speziell wenn Sie Winkel-
oder Dekupierschnitte vornehmen. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie zu sich hin schneiden.

7. Wenn Sie Winkel- oder Dekupierschnitte vornehmen, achten Sie auf das Potenzial von erhéhter
Vibration, Kickback und Blattbruch.

8. Verwenden Sie mit dieser Maschine nur empfohlene Ségeblatter. Verwenden Sie KEINE Laub-
ségeblatter ohne einen korrekten Adapter.

9. Um zufélligen Elektroschock zu vermeiden, muss die Maschine wie in Abb. 10 oder Abb. 10A
gezeigt gehalten werden. Die Gummiverkleidung des Vordergeh&duses muss korrekt angebracht und
NICHT BESCHADIGT sein. Die Gummiverkleidung des Vordergehéuses dient auRerdem als Riick-
haltemechanismus fur den Montagestift.

10. Arbeiten Sie niemals ohne den Fihrungsschuh.

11. Achten Sie auf fallende abgesagte Endstiicke.



12. Versuchen Sie keine Tauchschnitte in Metall. Die Maschine ist nicht fir Tauchschnitte in Metall
ausgelegt und es besteht daher die Gefahr von Verletzungen.

13. Der Gebrauch dieses Gerates kann zur Entstehung und Ausbreitung von
Staub und anderen in der Luft schwebenden Partikeln fuhren, wie Holzstaub, kristalliner Kie-
selerde und asbesthaltigem Staub.

Diese Partikel sollten weg von Ihrem Gesicht und Kdrper gehalten werden. Betreiben Sie das Geréat
nur in gut bellfteten RAumen und sorgen Sie fur Staubentfernung. Wenn méglich, verwenden Sie ein
Staubsammelsystem. Wenn Sie solchem Staub ausgesetzt werden, erhoht sich das Risiko schwer-
wiegender und dauerhafter Beschadigungen der Atemwege sowie anderer Verletzungen, wie Sili-
kose (eine schwere Lungenkrankheit), Krebs oder Tod. Atmen Sie den Staub nicht ein und
vermeiden Sie einen langeren Hautkontakt mit dem Staub. Beim Mund-, Augen- oder Hautkontakt
mit Staub kann gesundheitsgefahrdendes Material in den Kdrper absorbiert werden. Tragen Sie
immer passende, von NIOSH/OSHA genehmigte Atemschutzgerate, wenn Sie Staub ausgesetzt
sind, und waschen Sie die betroffenen Kérperteile mit Wasser und Seife.

ERSATZTEILE
Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten nur Originalersatzteile verwenden.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

EINLEITUNG

Die FLEX-SKL-2903-VV-Séage schneidet Holz bis zu einer Starke von 30,5 cm, Metall bis zu einer Starke
von 19 mm sowie verschiedene andere Werkstoffe, wie Kunststoffe, Glasfiber, Hartgummi usw.

WAHL DES SAGEBLATTES

Um die hdchste Leistung, eine lange Lebensdauer des Blattes, sowie einen sauberen Schnitt zu
erreichen, verwenden Sie das korrekte Blatt fur den jeweiligen Job. Zum Schneiden von Metall wéhlen Sie
immer ein Blatt, das mit mindestens drei Zahnen in den Werkstoff eingreift.

MONTAGE

EINBAU DES SAGEBLATTES

1. Um Zugang zu der Quik-Change™-S&geblattspannzange (A) Abb. 1 zu schaffen, muss die Hub-
stange voll ausgefahren sein. Falls notwendig, den Betriebsschalter leicht driicken, um die Hub-
stange so weit wie mdglich nach au3en zu bewegen (wie in Abb. 1 gezeigt).

ﬂ VORSICHT: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER DER SAGE AUS DER STECKDOSE.

2. Schwingen Sie den Fithrungsschuh (B) Abb. 1 nach vorn, um den Zugang zur Séageblattspannhalte-
rung zu erleichtern.

3. zum Offnen der Sageblattspannhalterung die Sageblattspannzange (A) Abb. 2 entgegen dem Uhr-
zeigersinn (von der Vorderseite der Sage aus gesehen) drehen und festhalten.

HINWEIS: Der schwenkbare Fiihrungsschuh des Quik-Change™-Systems kann voriibergehend
entfernt werden, um die Blattmontage einfacher zu machen. Zum Entfernen I6sen Sie den
Verschlussriegel (B) Abb. 3. (Beachten Sie auch den Abschnitt: "Montage und Einstellung des
schwenkbaren Fihrungsschuhs" in dieser Bedienungsanleitung)

ﬂ VORSICHT: BENUTZEN SIE DIE MASCHINE NICHT, WENN DER FUHRUNGSSCHUH
ENTFERNT IST.



4. Das Séageblatt bis zum Anschlag einsetzen. Die Sageblattspannzange im Uhrzeigersinn rotieren las-
sen, um das Sageblatt in der richtigen Position zu arretieren. (s.(A) Abb.4)

HINWEIS: Um enge Stellen besser zu erreichen, kann das Sageblatt auch umgekehrt montiert
werden.

5. Zum Herausnehmen des Sé&geblattes die Ziffer 1 bis 3 wiederholen, dann das Sageblatt von der
Sageblattspannhalterung herausziehen (wahrend die Sageblattspannzange in offener Position
gehalten wird).

HINWEIS: Sollte die Sageblattspannzange beim Drehen zum Herausnehmen des Ségeblattes
Widerstand zeigen, dann ist das Sageblatt nach oben und unten zu bewegen, wahrend die
Spannzange entgegen dem Uhrzeigersinn gedreht wird.

Sollte das Sageblatt abbrechen, ohne dass das ibrig gebliebene Stiick angefal3t werden kann (um es aus
der Spannhalterung herauszuziehen), dann kénnte es notwendig sein, ein zweites Sageblatt als
Werkzeug zu benutzen, um das abgebrochene Stiick herauszunehmen (siehe Abb. 5). Wahrend die
Sageblattspannzange in offener Position gehalten wird, wird die Spitze des zweiten Sageblattes benutzt,
um das abgebrochene Stick "einzuhaken" und dann aus der Spannhalterung herauszuziehen. (Am
effektivsten benutzt man hierfir ein diinnes Sageblatt, das mit kleinen, fiir das Schneiden von Metall
geeigneten Zahnen, versehen ist.)

Die Sageblattspannhalterung regelmafig mit Druckluft ausblasen, um sie zu reinigen.
Die Sageblattspannhalterung DARF NICHT mit Schmiermittel behandelt werden. Schmiermittel kbnnen
zur Verunreinigung fuhren.

ﬂ VORSICHT: Beim Verwenden von Druckluft Schutzbrille tragen!

EINBAU DES SAGEBLATT-ADAPTERS
VORSICHT: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER DER SAGE AUS DER STECKDOSE.

1. Wenn ein passender Sageblatt-Adapter eingebaut wird, kdnnen Sie mit dieser Hubsage fiir variable
Winkel auch Standard-Laubsageblatter verwenden. Um ein Standard-Laubsageblatt zu montieren,
folgen Sie den Schritten 1 bis 3 im Abschnitt "EINBAU DES SAGEBLATTES" in dieser Bedienungs-
anleitung.

2. Fuhren Sie den Laubsageblatt-Adapter (A) Abb. 3A bis zum Anschlag in die Spannhalterung ein.
Fihren Sie dann das Laubsageblatt (B) in den Adapter (A) ein. Lassen Sie die Sageblattspannzange
im Uhrzeigersinn rotieren, um das Ségeblatt in der richtigen Position zu arretieren, wie in (A) Abb. 4.

3. Um das Laubségeblatt und den Adapter wieder zu entfernen, verfolgen Sie die Routine riickwarts.

MONTAGE UND EINSTELLUNG DES SCHWENKBAREN FUHRUNGSSCHUHS
ﬂ VORSICHT: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER DER SAGE AUS DER STECKDOSE.

Der schwenkbare Filhrungsschuh des Quik-Change™ Systems ist fiir schnelle Freigabe und einfaches
Entfernen ausgelegt; ohne extra Werkzeuge. Zum Entfernen |6sen Sie den Verschlussriegel (B) Abb. 3
und schieben den Fiihrungsschuh aus der Vorderseite des Gehduses. Zur erneuten Installation schieben
Sie den Fuhrungsschuh in die Vorderseite des Gehauses und schlieRen den Verschlussriegel, wie in (B)
Abb. 4 gezeigt. Die Schuhverénderung kann justiert und in drei verschiedenen Positionen arretiert
werden.



EINSTELLUNG DES DREHBAREN GETRIEBEGEHAUSES

N

1.

VORSICHT: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER DER SAGE AUS DER STECKDOSE.

Fur einfache Veranderungen des Schnittwinkels ist diese Hubsége flr variable Winkel mit einem
drehbaren Getriebegehause ausgestattet. Diese Besonderheit erlaubt lhnen Zugang zu Stellen, wo
herkdbmmliche Maschinen nicht verwendet werden kénnen.

Das Getriebegehause dreht sich 90° aufwarts oder 90° abwarts. Der Winkel kann in 13 verschiedene
Arrestpositionen eingestellt werden (6 aufwarts, 6 abwarts, 1 gerade). Dieses besondere Design ver-
einfacht die Einstellung des Auf- oder Abwinkels des Schnitts und erlaubt Zugang zu engen Stellen.
Um das Getriebegehéuse zu drehen, driicken Sie die Verschlusstaste (A) Abb. 6. Wahrend Sie das
Getriebegeh&ause nach oben oder nach unten in die gewiinschte Position oder den gewiinschten
Winkel bewegen, halten Sie die Taste gedriickt. Dann geben Sie die Taste frei und bewegen das
Getriebegehause weiter, bis es in der gewiinschten Verschlussposition einrastet (B) Abb. 7.

EINSTELLUNG DES VORDERGEHAUSES

A

1.

VORSICHT: ZIEHEN SIE DEN NETZSTECKER DER SAGE AUS DER STECKDOSE.

Fur einfachere Radiusschnitte ist die Hubsage fir variable Winkel mit einem drehbaren Vorderge-
h&éuse ausgestattet. Diese Besonderheit erlaubt in engen ArbeitsrAumen zuséatzlichen Zugang zu
Stellen, wo herkdmmliche Maschinen nicht verwendet werden kénnen.

Das Vordergehause kann sich um 360° drehen. Das Vordergehause kann radial in 12 Arrestpositio-
nen eingestellt werden. Dieses besondere Design, in Verbindung mit dem drehbaren Getriebege-
héuse, vereinfacht die Einstellung des Radialwinkels des Schnitts und erlaubt die Ausfiihrung fast
jeder Sagearbeit.

Dricken Sie die Verschlusstaste, um das Vordergehduse zu drehen (A) Abb. 8. Bewegen Sie das
Vordergehause im oder entgegen dem Uhrzeigersinn, bis Sie die gewiinschte Radialposition oder
den gewiinschten Winkel erreicht haben. Dann geben Sie die Verschlusstaste frei und bewegen das
Vordergehause weiter, bis es in der gewiinschten Verschlussposition einrastet (B) Abb. 9.

HALTUNG DER SAGE

Die

Metallteile der Sége, wie Sageblatt und schwenkbarer Fihrungsschuh, kénnen aufgeladen werden,

wenn das Blatt in eine stromflihrende Leitung in einer Wand schneidet.

N

A

>

VORSICHT: Um einen zufélligen Elektroschock zu vermeiden, muss die Maschine wie in Abb. 10
oder 10 A gehalten werden. Zudem muss die Gummiverkleidung des Vordergeh&uses korrekt
angebracht sein und darf NICHT BESCHADIGT sein. AuRerdem dient die Gummiverkleidung des
Vordergehauses als Riickhaltemechanismus fir Montagestifte. Stifte konnen herausfallen, wenn
die Verkleidung entfernt oder beschadigt ist.

VORSICHT: Seien Sie immer extrem vorsichtig, wenn Sie Ihre Hande positionieren. Benutzen Sie
beide Hande und beherrschen Sie die Maschine, speziell wenn Sie Winkel- oder Dekupierschnitte
vornehmen. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie auf sich zu schneiden.

VORSICHT: Wenn Sie Winkel- oder Dekupierschnitte vornehmen, achten Sie auf das Potenzial
von erhohter Vibration, Kickback und Blattbruch.

VORSICHT: Verwenden Sie mit dieser Maschine nur empfohlene Sageblatter. Verwenden Sie
KEINE Laubségeblatter ohne einen korrekten Adapter.



BEDIENUNG

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN DER SAGE

1. Die Spannung der Stromquelle muss mit der auf dem Typenschild der Sage angezeigten Spannung
Ubereinstimmen. Stecken Sie den Netzstecker der Sage in die Steckdose.

2. Halten Sie die Sage fest im Griff, wie in Abb. 10 oder 10A gezeigt. Driicken Sie den Betriebsschalter
(A) Abb. 11, um den Motor einzuschalten. Zum Ausschalten lassen Sie den Schalter wieder los.

STUFENLOSE HUBZAHLEINSTELLUNG

Die Sage ist mit einem Betriebsschalter ausgestattet (A) Abb. 11 (0 bis 2900 Hub pro Minute). Durch
Driicken des Betriebsschalters erhoht sich die Hubzahl des Ségeblattes.

Zum Schneiden der meisten Metalle ist eine niedrige Hubzahl zu empfehlen. Fir Holz ist eine héhere
Hubzahl zu empfehlen. Durch einige Probeschnitte (mit Restholz bzw. -metall) kann eine Hubzahl gewahit
werden, die am geeignetsten ist, um das gewunschte Resultat zu erreichen.

DER SCHWENKBARE FUHRUNGSSCHUH

Der schwenkbare Filhrungsschuh des Quik-Change™-Systems (A) Abb. 12 dient als Stiitze beim
Schneiden. Er lasst sich schwenken, so dass die S&ge langsam in eine Position senkrecht zum Werkstlick
gebracht werden kann, wahrend der Benutzer sie auf sich zu bewegt.

ﬂ VORSICHT: Benutzen Sie die Maschine nicht, wenn der Fihrungsschuh entfernt ist.

INBETRIEBNAHME

VOR INBETRIEBNAHME

Zur Auswahl des fur den zu bearbeitenden Werkstoff geeignetsten Sageblattes schauen Sie die
Séageblattsortiment-Tabelle an. Durch Verwendung des kiirzesten Séageblattes je nach Materialstarke wird
die grofite Wirtschaftlichkeit erreicht.

Das zu schneidende Material sollte unbiegsam sein. Kleinere Teile sollten in den Schraubstock geklemmt
werden oder mit Schraubzwingen an der Werkbank befestigt sein. Um die Bewegungsfreiheit der Sage
zu erleichtern, sollte das Werkstiick im Verlauf von Kurven- oder Dekupierschnitten neu platziert werden.
GroRere Werkstiicke kénnen mit der Hand auf Sagebdcken gehalten werden. Die optimale
Schnittgeschwindigkeit wird mit geringem Vorschubdruck erreicht. Starker Druck erhéht die
Schrittgeschwindigkeit nicht!

HOLZ SAGEN

Die Hubséage fur variable Winkel wird &hnlich einer Handsage benutzt, indem sie beim Sagen auf den
Benutzer zu bewegt wird. Da das Sageblatt aber beim Aufwartshub statt beim Abwartshub schneidet, wie
im Fall einer Handsége, sollte die gute oder vollendete Seite wahrend des Schneidens nach unten zeigen.

TAUCHSCHNITTE

Die Hubsége fir variable Winkel kann fiir Tauchschnitte in Holz, Sperrholz, Wandplatten und Kunststoffe
verwendet werden.

ﬂ VORSICHT: Versuchen Sie KEINE Tauchschnitte in Metall.

Zeichnen Sie die Schnittlinie auf dem Werkstuick deutlich an. Halten Sie die Sage mit einer Hand am
Vordergehduse und mit der anderen am hinteren Griff. Suchen Sie einen guten Anfangspunkt in der
Schnittlinie, und zwar im Bereich des Abfallmaterials. Zu Beginn lassen Sie die S&age auf der Schuhstutze
aufsitzen und bringen Sageblatt und Anfangspunkt (OHNE Beriihrung des Werkstiicks) in eine Linie, wie
in Abb. 13 gezeigt. Dann die S&ge einschalten. Nun benutzen Sie die Stutze als Schwenkungspunkt,
indem Sie durch Anheben des hinteren Griffs die Sdge nach vorn bewegen, wie in Abb. 14 gezeigt.
Nachdem das Séageblatt durch das Werkstiick geschnitten hat, fihren Sie die Aufwartsbewegung des
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hinteren Griffs fort, bis sich die Sage in senkrechter Position zum Werkstiick befindet und der
Fuhrungsschuh vollig auf der Oberflache des Werkstiicks aufsitzt. Halten Sie die Sage in dieser Position
und fuhren Sie das Sageblatt entlang der Schnittlinie.

METALL SAGEN

Beim Schneiden von Winkeleisen, H-, I- und U-Tragern beginnen Sie den Schnitt auf der Oberflache, wo
die gréRtmdgliche Anzahl von Zahnen das Werkstiick beriihrt. Bei Taschenschnitten in Metall vorbohren!
Um die Lebensdauer des Sageblattes zu verlangern, sollten Sie Schneidedl entlang der Schnittlinie
auftragen.

WARTUNG

DIE MASCHINE SAUBER HALTEN

Blasen Sie alle Luftungséffnungen regelméRig mit Druckluft aus. Alle Kunststoffteile sollten mit einem
sauberen, feuchten Tuch gereinigt werden. Benutzen Sie NIEMALS Losungsmittel zum Reinigen von
Kunststoffteilen. Diese kdnnten sich dadurch auflésen oder beschadigt werden.

ﬂ VORSICHT: Beim Verwenden von Druckluft Schutzbrille tragen!

FEHLSTART

Sollte die Maschine nicht starten, prifen Sie, ob die Pole des Netzsteckers guten Kontakt in der Steckdose
haben. Suchen Sie auch nach durchgebrannten Sicherungen oder offenen Lasttrennschaltern.

UBERPRUFUNG DER KOHLEBURSTEN UND SCHMIERUNG

Zu lhrer Sicherheit und um Schutz gegen einen elektrischen Schlag zu gewéhren, sollte das Prifen und
Auswechseln der Kohlebursten NUR von einer autorisierten Kundendienststelle fir FLEX-
Elektrowerkzeuge vorgenommen werden.

Nach ungeféhr 100 Betriebsstunden sollten Sie die Maschine der néchstgelegenen autorisierten
Kundendienststelle fiir FLEX-Elektrowerkzeuge zur griindlichen Reinigung und Inspektion tibergeben
oder schicken. Gegebenenfalls sollten Verschlei3teile ausgewechselt werden. Falls notwendig, sollte die
Maschine neu gedlt und mit neuen Kohlebursten ausgeristet werden. Danach sollte die Leistung der
Maschine geprift werden.

Sollte die Maschine vor der oben erwéhnten Inspektion ausfallen, sind sofortige Wartungs- bzw.
Reparaturarbeiten moglicherweise notwendig. IN DIESEM FALL DIE MASCHINE NICHT BENUTZEN!
Nachdem Sie die Netzspannung kontrolliert haben, bitte Ihr Werkzeug so bald wie mdglich der
Kundendienststelle tbergeben.

SERVICE UND REPARATUREN

Alle Qualitatsprodukte erfordern letztendlich Wartung oder ein Auswechseln von Teilen infolge von
Abnutzung durch den normalen Gebrauch. Diese Arbeiten, sowie die Inspektion und das Auswechseln
der Kohlebirsten, sollten NUR von einer AUTORISIERTEN Kundendienststelle fir FLEX
Elektrowerkzeuge vorgenommen werden. Alle Reparaturen, die von diesen Kundendienststellen
vorgenommen werden, sind voll garantiert gegen schadhaftes Material und handwerkliche Ausfiihrung.
Vollendete oder versuchte Reparaturen, die nicht von den oben erwéhnten Vertretungen ausgefiihrt
werden, sind von der Garantieleistung ausgeschlossen.

Sollten Sie Fragen zu lhrer Maschine haben, schreiben Sie uns bitte zu jeder Zeit. Bei jedwedem
Schriftwechsel geben Sie bitte Einzelheiten auf dem Typenschild der Maschine (Modell-Nummer, Typ,
Fabrikationsnummer usw.) an.



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Part Number 300.713
Voltage supply 230V
Power consumption 1200 W
Power output 670 W
Frequency 50 Hz
Strokes per minute (max.) 2900 SPM
SPM Working ranges (max.)

Wood 30,5cm

Metal 19 mm
A-weighted levels:

sound pressure level 92 dB

sound power level 102 dB
Wear ear protection!
Typical Mean effective Acceleration 28 m/s?
Weight

With case and accessories 9,5 kg

Without case and accessories 4,5 kg

ADDITIONAL SAFETY RULES

ﬂ WARNING: READ AND UNDERSTAND ALL INSTRUCTIONS. Failure to follow all instructions
listed below, may result in electric shock, fire and/or serious personal injury.

1. Hold tool by insulated gripping surfaces when performing an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own cord. Contact with a "live" wire will also make exposed
metal parts of the tool "live" and shock the operator.

2. Keep blades sharp. Sharp blades will do the job better and safer.

3. Keep hands away from cutting area. When sawing never reach underneath or behind the material
being cut for any reason.

4. When you have finished a cut be careful not to come into contact with the blade. Turn off the motor
immediately.

5. Exercise extreme caution when blind cutting to be certain that there are no foreign objects such as
electrical wire, conduit, plumbing pipes, etc., that may come into contact with the blade.

6. Always exercise extreme caution when positioning hands. Use both hands to hold and con-
trol tool especially when making angle or scroll cuts. Exercise caution when cutting
towards operator.

7. Always be aware of increased tool vibration, kickback and blade breakage potential when
making angle and scroll cuts.

8. Use only recommended blades with this tool. Do NOT use jig saw blades without the proper
blade adaptor.

9. To prevent accidental electrical shock the tool must be held as shown in Fig. 10 or Fig. 10A, and
have the rubber front housing cover properly installed and NOT DAMAGED. The rubber
front housing cover also serves as an assembly pin retention mechanism.

10. Do not operate the tool with the guide shoe removed.

11. Stay clear of end pieces that may fall after being cut off.

12. Do not attempt to plunge cut metal. Tool is not designed to plunge cut metal and doing so may result
in risk of injury.



13. Use of this tool can generate and disburse dust or other airborne partic-
les, including wood dust, crystalline silica dust and asbestos dust.
Direct particles away from face and body. Always operate tool in well ventilated area and provide for
proper dust removal. Use dust collection system wherever possible. Exposure to the dust may cause
serious and permanent respiratory or other injury, including silicosis (a serious lung disease), cancer,
and death. Avoid breathing the dust, and avoid prolonged contact with dust. Allowing dust to get into
your mouth or eyes, or lay on your skin may promote absorption of harmful material. Always use pro-
perly fitting NIOSH/OSHA approved respiratory protection appropriate for the dust exposure, and
wash exposed areas with soap and water.

REPLACEMENT PARTS
When servicing use only identical replacement parts.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

FOREWORD

The FLEX SKL 2903 VV variable angle reciprocating saw is designed for cutting wood up to 12" thick
(30.5 cm), metal up to 3/4" thick (19 mm) and various other materials, such as plastics, fiberglass, hard
rubber, etc.

SELECTING THE BLADE

For best performance, longer blade life, and smoother cut, select the proper blade for the job. When
cutting metal always select a blade which will allow at least three teeth to be engaged in the thickness of
material.

ASSEMBLY

INSTALLING THE BLADE

1. The reciprocating shaft must be fully extended to permit access to the Quik-Change™ blade release
collar (A) Fig. 1. If necessary, gently squeeze the trigger switch to move the reciprocating shaft to its
outermost position (as shown in Fig. 4).

A\ WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

2. Pivot the guide shoe (B) Fig. 1, forward to improve access to the blade clamp.
3. To open the blade clamp: rotate and hold the blade release collar (A) Fig. 2, counterclockwise
(as viewed from the front of the saw).

NOTE: The Quik-Change™ pivoting guide shoe can be temporarily removed to make blade
installation easier. Release locking lever (B) Fig. 3 to remove (see Pivoting Guide Shoe Assembly
and Adjustment section of this manual).

ﬂ WARNING: DO NOT OPERATE THE TOOL WITH THE GUIDE SHOE REMOVED.

4. Insert the blade into the clamp until it bottoms. Allow the release collar to rotate clockwise to lock the
blade in place, (A) Fig. 4.

NOTE: The blade can be installed upside down if preferred, for better reach in tight fitting
applications.
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5. To remove blade: repeat steps 1 through 3, and pull blade from blade clamp (while the release collar
is being held in the open position).

NOTE: If the blade clamp collar resists rotation to remove a blade, work the blade up and down
while rotating the clamp (in a counter-clockwise direction). If the blade breaks leaving nothing to
grasp (to pull it from the clamp), it may be necessary to use another blade as a tool to aid in
removing the broken piece (see Fig. 5). While holding the release collar in the open position, use
the tip of another blade to "hook" the broken piece and pull it from the clamp. (A thin, fine-toothed,
metal-cutting blade works best.)

Periodically clean the blade clamp with dry compressed air. DO NOT lubricate the blade clamp. Lubricant
can attract contamination.

ﬂ WARNING: Wear safety glasses while using compressed air!

INSTALLING THE BLADE ADAPTOR
A\ WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

1. Standard jig saw blades may be used in the variable angle reciprocating saw with the proper blade
adaptor installed. To prepare for installing a standard jig saw blade follow steps 1 through 3 in
INSTALLING THE BLADE section of this manual.

2. Insert the jig saw blade adaptor (A) Fig. 3A into the the clamp until it bottoms out. Insert the jig saw
blade (B) into the blade adaptor (A). Allow the release collar to rotate clockwise to lock the blade in
place as shown in (A) Fig. 4.

3. To remove the jig saw blade and blade adaptor, reverse the above procedure.

PIVOTING GUIDE SHOE ASSEMBLY AND ADJUSTMENT

ﬂ WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

The Quik-Change™ pivoting guide shoe is designed for quick release and easy removal without any tools.
To remove, open the lock lever (B) Fig. 3 and slide the guide shoe out of the front scroll housing.

To reinstall slide the guide shoe into the front scroll housing and close the lock lever as shown in (B) Fig. 4.
The shoe extension can be adjusted and locked in any one of three different positions.

ROTATABLE GEAR HOUSING ADJUSTMENT
ﬂ WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

1. The variable angle reciprocating saw is designed with a rotatable gear housing for easy adjustment
of cutting angle. This feature permits access to places where conventional tools cannot be used.

2. The gear housing can rotate 90° up or 90° down. The angle can be adjusted to 13 detented positions
(6 up, 6 down, 1 straight). This feature is designed to simplify adjusting up or down angle of cut and
provide accessibility in close quarters.

3. To rotate the gear housing, depress lock button (A) Fig. 6. Hold the button depressed while moving
the gear housing up or down to the desired position or angle. Then release the lock button and conti-
nue to move the gear housing until the lock button snaps into the desired detent position (B) Fig 7.
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FRONT SCROLL HOUSING ADJUSTMENT
A\ WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

1. The variable angle reciprocating saw is designed with a rotatable front scroll housing for easier
radius cuts. This feature permits additional access in close workspaces to reach places where con-
ventional tools cannot be used.

2. The front scroll housing can rotate 360°. The front scroll housing can be adjusted radially to 12
detented positions. This feature is designed to simplify adjusting to radial angle of cut and combined
with the rotatable gear housing, provides accessibility to most any cutting operation.

3. To rotate the front scroll housing, depress lock button (A) Fig. 8. Hold the button depressed while
moving the front scroll housing clockwise or counterclockwise to the desired radial position or angle.
Then release the lock button and continue to move the front scroll housing until the lock button snaps
into the desired detent position (B) Fig. 9.

HOW TO HOLD SAW

The metal parts of the saw, blade and pivoting guide shoe may be made live if the blade cuts into live
wiring within a wall.

ﬂ WARNING: To prevent accidental electrical shock the tool must be held as shown in Fig. 10 or
Fig.10A, and have the rubber front housing cover properly installed and NOT DAMAGED. The
rubber front housing cover also serves as an assembly pin retention mechanism. If the cover is
removed or becomes damaged the pins can fall out.

@ WARNING: Always exercise extreme caution when positioning hands. Use both hands to
hold and control tool especially when making angle or scroll cuts. Exercise caution when cutting
towards operator.

ﬂ WARNING: Always be aware of increased tool vibration, kickback and blade breakage
potential when making angle and scroll cuts.

ﬂ WARNING: Use only recommended blades with this tool. Do NOT use jig saw blades without
the proper blade adaptor.

OPERATION

TO START AND STOP SAW

1. Make sure power circuit voltage is the same as shown on the specification plate on the saw. Connect
saw to power circuit.

2. Hold saw firmly Fig. 10 or Fig.10A. Squeeze trigger switch (A) Fig. 11, to start motor. Release trigger
to stop motor.

VARIABLE SPEED

The saw is equipped with a variable speed control switch (A) Fig. 11 (0 to 2900 SPM). As the switch trigger
is squeezed, the speed of the saw blade increases.

The lower speeds are recommended for most metal cutting, while the higher speeds are recommended
for wood. A few practice cuts at various speeds (on scrap material), will aid you in choosing the best speed
for obtaining the desired results on your application.
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PIVOTING GUIDE SHOE

The Quik-Change™ pivoting guide shoe (A) Fig. 12, serves as a rest while making a cut. It is
pivoted so the saw may be gradually raised to a position perpendicular to the work as the saw is
moved toward the operator.

ﬂ WARNING: Do not operate the tool with the guide shoe removed.

USING THE SAW

BEFORE YOU START TO WORK

Select the blade best suited for the material to be cut. For greatest economy, use the shortest blade
suitable for the thickness of the material to be cut.

Be sure the material to be cut is rigid. Small work pieces should be securely clamped in a bench vise or
with clamps to the work table. As the work progresses in scroll or curved cutout pieces, the material may
be readjusted to accommodate the movement of the saw. If the work is large enough, it may be held only
by hand across saw horses. The saw cuts freely with only slight feed pressure. Forcing the saw will not

make it cut faster.

SAWING WOOD

The variable angle reciprocating saw is used much the same as a hand saw in that it is moved toward the
operator during the cutting operation. However, since the blade cuts on the up-stroke instead of the down-
stroke as in the case of the hand saw, the good or finish side of the work should face down during the
cutting operation.

PLUNGE CUTS

The variable angle reciprocating saw can be used for plunge cutting wood, plywood, wallboard, and plastic
materials.

ﬂ WARNING: DO NOT attempt to plunge cut metal.

Clearly mark line of cut on the work. Grasp front housing with one hand and rear handle with the other
hand. Choose a convenient starting point inside the line of cut in waste material area. To start cut, rest
saw on shoe bracket, align blade with the starting point, (blade NOT touching work), as shown in Fig. 13.
Start saw. Using bracket as a pivot point, roll saw forward by raising rear handle, as shown in Fig. 14.
When blade has cut through the work, continue raising the rear handle until saw is perpendicular to the
work and guide shoe is fully seated on the work surface. Keep saw in this position and move blade along
line of cut.

SAWING METAL

When cutting angle, H-beam, I-beam, channel, etc., start the cut on the surface where the greatest number
of teeth will contact the work. To make a pocket cut, drill a starting hole first. To extend blade life, cutting
oil can be applied to the work surface along the line of the cut.
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MAINTENANCE

KEEP TOOL CLEAN

Periodically blow out all air passages with dry, compressed air. All plastic parts should be cleaned with
soft damp cloth. NEVER use solvents to clean plastic parts. They could possibly dissolve or otherwise
damage the material.

ﬂ CAUTION: Wear safety glasses while using compressed air!

FAILURE TO START

Should your tool fail to start, check to make sure the prongs on the cord plug are making good contact in
the outlet. Also, check for blown fuses or open circuit breakers in the line.

BRUSH INSPECTION AND LUBRICATION

For your continued safety and electrical protection, brush inspection and replacement on this tool should
ONLY be performed by an Authorized Service Agent for FLEX Power Tools.

At approximately 100 hours of use, take or send your tool to your nearest Authorized Service Agent for
FLEX Power Tools to be thoroughly cleaned and inspected; worn parts replaced, and when necessary;
relubricated with fresh lubricant, if required; reassembled with new brushes; and performance tested.

Any loss of power before the above maintenance check may indicate the need for immediate servicing of
your tool. DO NOT CONTINUE TO OPERATE TOOL UNDER THIS CONDITION. If proper operating
voltage is present, return your tool to the Service Agent for immediate service.

SERVICE AND REPAIRS

All quality tools will eventually require servicing or replacement of parts due to wear from normal use.
These operations, including brush inspection and replacement, should ONLY be performed by an
AUTHORIZED Service Agent for FLEX Power Tools. All repairs made by these agencies are fully
guaranteed against defective material and workmanship. We cannot guarantee repairs made or attempted
by anyone other than these agencies.

Should you have any questions about your tool, feel free to write us at any time. In any communications,
please give all information shown on the nameplate of your tool (model number, type, serial number, etc.).
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DONNEES TECHNIQUES

Numéro de piéce 300.713
Tension d’alimentation 230V
Consommation 1200 W
Puissance a la sortie 670 W
Fréquence 50 Hz
Coups par minute (maxi.) 2900
Plage de travail (maxi.)
Bois 30,5cm
Métal 19 mm
Niveaux sonores pondérés A
Pression acoustique 92 dB
Puissance sonore 102 dB
Porter un casque antibruit !
Accélération effective moyenne typique 28 m/s?
Poids
Avec coffret et accessoires 9,5 kg
Sans coffret ni accessoires 4,5 kg

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

ﬂ MISE EN GARDE : VEUILLEZ LIRE ET COMPRENDRE TOUTES LES INSTRUCTIONS. Ily a
risque de choc électrique, incendie ou blessure corporelle grave si on ne suit pas toutes les

instructions se trouvant ci-dessous.

1. Tenez l'outil par ses surfaces de préhension isolantes quand vous effectuez un travail au
cours duquel I'outil coupant risque d'entrer en contact avec un fil sous tension ou son propre
cordon. Si l'outil entre en contact avec un fil sous tension, ses piéces métalliqgues exposées seront

également mises sous tension, ce qui causera un choc électrique a l'utilisateur.

2. Utilisez des lames bien aff(tées. Elles font du meilleur travail et sont plus sdres a utiliser.

3. Eloignez les mains de la zone de coupe. Ne passez jamais la main derriére ou sur le dessous de

la piece pendant le sciage, quelle qu'en soit la raison.

4. Aprés avoir terminé une coupe, faites bien attention de ne pas toucher la lame. Arrétez immédiate-

ment le moteur.

5. Soyez extrémement prudent quand vous sciez en aveugle, assurez-vous gu'il n y a aucun corps
étranger derriere la piéce tel que fil ou conduite électrique, tuyaux, etc. susceptible d'entrer en con-

tact avec la lame.

6. Soyez toujours tres attentif a la position de vos mains. Tenez I'outil a deux mains pour mieux

le maitriser, notamment lorsque vous effectuez des sciages en biseau ou des découpes. Soyez pru-
dents quand vous sciez vers vous.

Soyez toujours conscients de I'augmentation des vibrations de I'outil ainsi que des risques
accrus de rebond et de casse de lame lors de sciages en biseau ou de découpes

Utilisez exclusivement les lames recommandées pour cet outil. N'utilisez PAS de lames de scie
sauteuse sans un adaptateur approprié.
Pour éviter tout choc électrique accidentel, il convient de tenir I'outil comme indiqué aux Figs. 10

ou 10A aprés avoir vérifié que le manchon en caoutchouc du boitier avant est correctement installé
et qu'il N'EST PAS ABIME. Le manchon en caoutchouc du boitier avant sert également & maintenir
des goupilles d'assemblage en place.

10. N'utilisez pas I'outil sans son sabot de guidage.
11. Tenez-vous a I'écart des chutes qui sont susceptibles de tomber aprés la coupe.

15



12. N'essayez pas de scier en plongeant dans du métal. L'outil n'est pas congu pour pénétrer au milieu
dans du métal. Il y a risque de blessure.

13. L'utilisation de cet outil peut produire et disperser de la poussiére ou
d'autres particules en suspension dans l'air, telles que la sciure de bois, la poussiére de sili-
cium cristallin et la poussiére d'amiante.
Dirigez les particules loin du visage et du corps. Faites toujours fonctionner I'outil dans un espace
bien ventilé et prévoyez I'évacuation de la poussiere. Utilisez un systéme de dépoussiérage chaque
fois que possible. L'exposition a la poussiére peut causer des problemes de santé graves et perma-
nents, respiratoires ou autres, tels que la silicose (une maladie pulmonaire grave) et le cancer, et
méme le décés de la personne affectée. Evitez de respirer de la poussiére et de rester en contact
prolongé avec celle-ci. En laissant la poussiére pénétrer dans vos yeux ou votre bouche, ou en la
laissant reposer sur votre peau, vous risquez de promouvoir l'absorption de substances toxiques.
Portez toujours des dispositifs de protection respiratoire homologués par NIOSH/OSHA, appropriés
a I'exposition a la poussiére et de taille appropriée, et lavez a I'eau et au savon les surfaces de votre
corps qui ont été exposeées.

PIECES DE RECHANGE
Pour les réparations, utilisez exclusivement des piéces de rechange identiques.

DESCRIPTION FONCTIONNELLE

AVANT-PROPOS

La scie égoine électrique a angle variable FLEX SKL 2903 VV est congue pour scier du bois de 30,5 cm
d'épaisseur maxi, du métal de 19 mm d'épaisseur maxi et une variété d'autres matériaux, tels que le
plastique, la fibre de verre, le caoutchouc dur, etc.

SELECTION DE LA LAME

Utiliser une lame appropriée a la tache vous permettra d'obtenir de meilleurs résultats, produira un sciage
plus régulier et prolongera la durée de vie de la lame. Pour scier du métal, il faut toujours sélectionner une
lame qui permet d'avoir au moins trois dents engagées dans I'épaisseur du matériau.

ASSEMBLAGE

INSTALLATION DE LA LAME

1. L'arbre a mouvement alternatif doit étre complétement sorti pour pouvoir accéder a la bague
de serrage de lame Quik-Change™ (A) Fig. 1. Si nécessaire, appuyez doucement sur la gachette
pour amener |'arbre & mouvement alternatif a sa position de sortie maximale. (Comme indiqué a la
Fig. 1).

ﬂ MISE EN GARDE : DEBRANCHEZ LA SCIE

2. Faites pivoter le sabot de guidage (B), Fig. 1 vers l'avant afin d'accéder plus facilement au porte-
lame.

3. Pour ouvrir le porte-lame, tournez la bague de serrage (A), Fig. 2 dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (vue de l'avant de la scie) et tenez-la dans cette position.

REMARQUE : Pour faciliter le montage de la lame, on peut temporairement démonter le sabot
de guidage pivotant Quik-Change™ en desserrant son levier de blocage (B) Fig. 3. (voir le
paragraphe Montage et réglage du sabot de guidage pivotant).

@ MISE EN GARDE : N'UTILISEZ PAS L'OUTIL SANS SON SABOT DE GUIDAGE

4. Enfoncez la lame a fond dans le porte-lame. Laissez la bague de serrage tourner dans le sens des
aiguilles d'une montre pour verrouiller la lame a sa place, (A) Fig. 4.
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REMARQUE : On peut monter la lame a I'envers (dents tournées vers le haut) si on le préfére
pour scier dans un endroit difficile d'acces.

5. Pour enlever la lame : répétez les étapes 1 a 3 et sortez la lame du porte-lame en tirant tout en
maintenant la bague de blocage de la lame en position ouverte.

REMARQUE : Si la bague du porte-lame refuse de tourner lorsque vous voulez démonter une
lame, secouez la lame de haut en bas tout en faisant tourner le porte-lame dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre.

Lorsqu'une lame casse au ras du porte-lame et ne laisse aucune prise pour la sortir, on peut
éventuellement la déloger avec une autre lame (voir Fig. 5). Tout en tenant la bague de serrage
en position ouverte, utilisez la pointe d'une lame pour crocheter le moignon de l'ancienne et le
retirer du porte-lame. (Une lame de scie a métaux fine a petites dents est idéale pour cette tache)
De temps en temps, nettoyez le porte-lame & I'air comprimé sec. NE le lubrifiez PAS car les
lubrifiants ont tendance a attirer les contaminants.

ﬂ MISE EN GARDE : Portez des lunettes de sécurité lorsque vous utilisez de I'air comprimé.

INSTALLATION DE L'ADAPTATEUR DE LAME
A\ MISE EN GARDE : DEBRANCHEZ LA SCIE.

1. On peut utiliser des lames de scie sauteuse ordinaires avec la scie égoine électrique a angle varia-
ble pourvu qu'on ait installé un adaptateur de lame approprié. Pour préparer le montage d'une lame
de scie sauteuse ordinaire, suivez les étapes 1 a 3 au paragraphe INSTALLATION DE LA LAME de
ce mode d'emploi.

2. Enfoncez I'adaptateur pour lame de scie sauteuse (A) Fig. 3A a fond dans le porte-lame. Enfoncez la
lame de scie sauteuse (B) dans l'adaptateur (A). Laissez la bague de blocage tourner dans le sens
des aiguilles d'une montre pour verrouiller la lame a sa place comme indiqué en (A) Fig. 4.

3. Pour enlever la lame de scie sauteuse et I'adaptateur, procédez en sens inverse.

MONTAGE ET REGLAGE DU SABOT DE GUIDAGE PIVOTANT
A\ MISE EN GARDE : DEBRANCHEZ LA SCIE.

Le sabot de guidage pivotant Quik-Change™ est congu pour étre déverrouillé et démonté rapidement
sans outils. Pour I'enlever, ouvrez le levier de blocage (B) Fig. 3 et sortez-le du boitier de découpage avant
en le faisant glisser. Pour le remonter, glissez-le sur le boitier de découpage avant et fermez le levier de
blocage comme indiqué en (B) Fig. 4. Le sabot de guidage peut étre bloqué sur trois positions d'extension
différentes.

REGLAGE DU BOITIER D'ENGRENAGE PIVOTANT
A\ MISE EN GARDE : DEBRANCHEZ L'OUTIL.

1. La scie égoine électrique a angle variable est congue avec un boitier d'engrenage pivotant permet-
tant de régler facilement I'angle de sciage. Cette caractéristique permet d'accéder a des endroits qui
sont hors d'atteinte des outils conventionnels.

2. Le boitier d'engrenage peut pivoter de 90° vers le haut ou vers le bas. L'angle peut étre réglé sur 13
positions munies de crans (6 vers le haut, 6 vers le bas et une droite). Ce mécanisme est congu pour
simplifier le réglage de I'angle de sciage vers le haut ou vers le bas et permet d'accéder a des
endroits restreints.

3. Pour faire pivoter le boitier d'engrenages, appuyez sur le bouton de blocage (A) Fig. 6. Maintenez-le
enfoncé pendant que vous inclinez le boitier d'engrenages vers le haut ou vers le bas pour le mettre
a la position ou a l'angle désiré. Ensuite lachez le bouton de blocage et continuez de faire pivoter le
boftier d'engrenages jusqu'a ce que le bouton de blocage s'enclenche au cran désiré (B) Fig. 7.

17



REGLAGE DU BOITIER DE DECOUPE AVANT
A\ MISE EN GARDE : DEBRANCHEZ L'OUTIL

1. Lascie égoine électrique a angle variable est congue avec un boitier de découpe avant pivotant pour
faciliter le sciage en courbe. Cette caractéristique permet d'accéder dans les zones restreintes a des
endroits qui sont hors d'atteinte des outils conventionnels.

2. Le boitier de découpe avant peut pivoter sur 360° et peut étre orienté sur 12 postions radiales
munies de cran, ce qui simplifie le réglage de I'angle de sciage radial. Cette caractéristique, combi-
née avec le boitier d'engrenage pivotant, permet d'effectuer quasiment toutes les opérations
de sciage.

3. Pour faire pivoter le boitier de découpe avant, appuyez sur le bouton de blocage (A) Fig. 8 et mainte-
nez-le enfoncé pendant que vous tournez le boitier de découpe avant dans le sens des aiguilles
d'une montre ou dans le sens opposé pour le mettre a la position radiale ou a I'angle désiré. Ensuite
lachez le bouton de blocage et continuez de faire pivoter le boitier de découpe avant jusqu'a ce que
le bouton de blocage s'enclenche au cran désiré (B) Fig. 9.

COMMENT TENIR LA SCIE

Les piéces métalliques de la scie, la lame et le sabot de guidage pivotant peuvent étre mis sous tension
si la lame coupe un fil sous tension a l'intérieur d'un mur.

ﬂ MISE EN GARDE : Pour éviter tout choc électrique accidentel, il convient de tenir I'outil comme
indiqué aux Figs. 10 ou 10A aprés avoir vérifié que le manchon en caoutchouc du boitier avant
est correctement installé et qu'il N'EST PAS ABIME. Le manchon en caoutchouc du boftier avant
sert également a maintenir des goupilles d'assemblage en place. Si le manchon est enlevé ou
endommagé, les goupilles risquent de tomber.

ﬂ MISE EN GARDE : Soyez toujours trés attentif a la position de vos mains. Tenez l'outil &
deux mains pour mieux le maitriser, notamment lorsque vous effectuez des sciages en biseau
ou des découpes. Soyez prudents quand vous sciez vers vous.

ﬂ MISE EN GARDE : Soyez toujours conscients de I'augmentation des vibrations de I'outil
ainsi que des risques accrus de rebond et de casse de lame lors de sciages en biseau ou
de découpes.

ﬂ MISE EN GARDE : Utilisez exclusivement les lames recommandées pour cet outil.
N'utilisez PAS de lames de scie sauteuse sans un adaptateur approprié.

FONCTIONNEMENT

MARCHE / ARRET DE LA SCIE

1. Vérifiez que la tension du secteur est la méme que celle indiquée sur la plague d'identification de la
scie. Branchez la scie.

2. Tenez fermement la scie (Fig. 10 ou 10A). Appuyez sur la gachette (A) Fig. 11 pour mettre le moteur
en marche, relachez-la pour l'arréter.

VARIATION DE VITESSE

La scie est munie d'une commande de variation de vitesse A (Fig. 11) (0 a 2 900 coups/ minute). Plus on
enfonce la gachette, plus la vitesse de la scie augmente. Il est recommandé d'utiliser une vitesse lente
pour scier la plupart des métaux et une vitesse plus élevée pour le bois. Pour établir la vitesse qui donne
les meilleurs résultats, il est recommandé de faire quelques coupes d'essai a différentes vitesses sur une
chute du matériau a scier.
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SABOT DE GUIDAGE PIVOTANT

Le sabot de guidage pivotant Quik-Change™ (A) Fig. 12 sert d'appui a la scie pendant le sciage. Il est
articulé pour vous permettre de redresser graduellement la scie afin de I'amener a la perpendiculaire par
rapport a la piéce lorsqu'on scie vers soi.

ﬂ MISE EN GARDE : N'utilisez pas l'outil sans son sabot de guidage

UTILISATION DE LA SCIE

AVANT DE COMMENCER

Choisissez la lame qui convient le mieux au matériau a scier. Il est plus économique de choisir la lame la
plus courte possible convenant a I'épaisseur du matériau a scier.

Assurez-vous que le matériau a scier est rigide. Serrez fermement les petites piéces dans un étau ou sur
un établi avec des serre-joints. Lors de découpes ou de sciages en courbe, au fur et a mesure que le
sciage avance, il se peut qu'il soit nécessaire de changer la position de la piéce pour permettre le
déplacement de la scie. Si la piece est suffisamment grande, on pourra la tenir a la main sur des tréteaux.
Une légere pression est suffisante pour faire avancer la scie, il est inutile de la forcer.

SCIAGE DE BOIS

La scie égoine électrique a angle variable s'utilise comme une scie a main : on la déplace vers soi lors du
sciage. Cependant sa lame coupe quand elle se déplace vers le haut au lieu de vers le bas comme c'est
le cas pour une scie égoine traditionnelle. Pour cette raison, il faut mettre le bon c6té, ou c6té fini, de la
piece en dessous lors du sciage.

SCIAGE EN PLONGEE

La scie égoine électrique a angle variable peut étre utilisée pour scier en pénétrant au milieu dans le bois,
le contre-plaqué, les plaques de platre et les plastiques.

A\ MISE EN GARDE : NE tentez PAS d'entamer au milieu dans du métal.

Tracez un trait bien visible sur la piéce. Saisissez le boitier avant d'une main et la poignée arriere de
l'autre. Choisissez un point de départ commode dans la chute. Pour commencer a scier, posez le support
du sabot de la scie sur la piece et alignez la lame sur le point de départ (SANS que celle-ci ne touche la
piece), comme indiqué a la Fig. 13. Démarrez la scie. En utilisant le support comme point de pivot, faites
pivoter la scie vers 'avant en levant la poignée arriere comme indiqué a la Fig. 14 jusqu'a ce que la lame
traverse la piece. Continuez alors de lever la poignée arriére jusqu'a ce que la scie soit perpendiculaire a
la piece et que le sabot de guidage soit bien a plat contre la surface de la piece. Maintenez la scie dans
cette position et sciez en suivant le trait.

SCIAGE DE METAUX

Pour scier des corniéeres, des poutres en H ou en |, des rails, etc. commencez le sciage sur la surface qui
permet au plus grand nombre de dents d'entrer en contact avec la piéce. Pour faire une découpe interne,
percez d'abord un trou de départ. Pour allonger la durée de vie de la lame, huilez la surface de la piéce
le long du trait de scie avec de I'huile de coupe.
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ENTRETIEN

NETTOYAGE DE L'OUTIL

De temps en temps, soufflez tous les passages d'air a I'aide d'air comprimé sec. Toutes les piéces
plastiques doivent étre nettoyées avec un chiffon doux humide. N'utilisez JAMAIS de solvants pour
nettoyer les pieces plastiques car cela risque de dissoudre ou d'abimer le matériau.

ﬂ ATTENTION : Portez des lunettes de sécurité quand vous utilisez de I'air comprimé.

L'OUTIL NE DEMARRE PAS

Si votre outil ne démarre pas, vérifiez que les broches du cordon font bon contact dans la prise murale.
Vérifiez aussi que le fusible n'est pas grillé ou que le disjoncteur n'est pas déclenché.

INSPECTION DES BALAIS ET LUBRIFICATION

Pour éviter de remettre en cause la sécurité et la protection électrique de votre machine, I'inspection des
balais et leur remplacement ne doivent étre effectués que par un agent d'entretien agréé pour les outils
électroportatifs FLEX.

Aprés environ 100 heures d'utilisation, renvoyez votre outil a votre agent d'entretien agréé pour les outils
électroportatifs FLEX le plus proche. Votre outil sera entiérement inspecté et nettoyé, les piéces usées
seront remplacées ; si besoin est, il sera graissé avec du lubrifiant frais et si nécessaire il sera ré-assemblé
avec des balais neufs et passé au banc d'essai.

Toute perte de puissance avant la révision décrite ci-dessus pourrait indiquer qu'uneréparation immédiate
est nécessaire. NE CONTINUEZ PAS A L'UTILISER DANS CES CONDITIONS. Si la tension
d'alimentation est correcte, renvoyez votre machine & un agent d'entretien pour réparation immédiate.

ENTRETIEN ET REPARATIONS

Méme les machines de qualité finissent par nécessiter un entretien ou le remplacement de pieces a cause
de l'usure résultant de I'usage normal. Ces travaux, qui comprennent le controle des balais et leur
remplacement, doivent étre effectués EXCLUSIVEMENT par unagent d'entretien AGREE pour les outils
électroportatifs FLEX. Toutes les réparations effectuées par ces agences sont totalement garanties contre
les vices de matériau et de main d'ceuvre. Nous ne pouvons pas garantir les réparations effectuées ou
tentées par des tiers.

En cas de questions concernant votre outil, n'hésitez pas a nous écrire. Dans toute correspondance,
n'‘oubliez pas de mentionner tous les renseignements qui figurent sur la plaque d'identification de votre
outil (numéro de modele, type, numéro de série, etc.).
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DATI TECNICI

Art. N 300.713
Tensione di alimentazione 230V
Potenza assorbita 1200 W
Potenza sviluppata 670 W
Frequenza 50 Hz
Corse/min (max) 2900 SPM
Spessori lavorabili (max):
Legno 30,5cm
Metallo 19 mm
Livello di rumore:
pressione sonora efficace 92 dB(A)
potenza acustica 102 dB(A)
Indossare cuffie di protezione dell’'udito!
Valore medio caratteristico efficace di accelerazione 28 m/s?
Peso
completo di valigetta e accessori 9,5 kg
senza valigetta e accessori 4,5 kg

NORME DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

A

10.
11.
12.

AVVERTENZA: LEGGERE E CAPIRE TUTTE LE ISTRUZIONI. La mancata osservanza di tutte
le istruzioni sotto indicate pud causare scosse elettriche, incendio e/o gravi infortuni.

Tenere l'utensile per le superfici di presa isolate quando viene eseguita un'operazione dove
l'utensile da taglio puo venire in contatto con fili elettrici nascosti o con il proprio cavo di ali-
mentazione. |l contatto con un filo "vivo" rende "vive" anche le parti metalliche esposte dell'utensile
e colpire I'operatore con una scossa elettrica.

Mantenere le lame affilate. 1l lavoro sara migliore e piu sicuro.

Tenere sempre le mani lontane dall’area di taglio. Mentre si sta segando un materiale, non met-
tere mai le mani sotto o dietro il materiale da segare.

Al termine del taglio, non venire in contatto con la lama. Spegnere immediatamente il motore.
Prestare sempre attenzione quando si lavora "al buio", per essere certi che non vi siano corpi
estranei (fili elettrici, canaline, tubi idraulici, ecc.) che possono venire in contatto con la lama.
Prestare sempre la massima attenzione posizionando le mani. Tenere e controllare I'utensile
usando entrambe le mani specialmente quando si fanno tagli ad angolo o a spirale.

Prestare attenzione quando si eseguono tagli in direzione della propria persona.

In sede di taglio ad angolo o a spirale, stare sempre attenti ad un aumento di vibrazioni o con-
traccolpo dell’'utensile e al rischio di rottura della lama.

Usare sempre lame raccomandate per questo utensile. NON usare lame per seghetto alternativo
senza l'appropriato adattatore per lame.

Per evitare scosse elettriche accidentali, tenere 'utensile cosi come illustrato nella figura 10 o
10A, e accertarsi che la copertura di gomma della parte anteriore dell'utensile sia installata e NON
DANNEGGIATA. La copertura di gomma serve anche da meccanismo di fermo dei perni del gruppo.
Non usare 'utensile senza il pattino guida.

Stare lontani da pezzi estremi che possono cadere dopo essere stati tagliati.

Non eseguire tagli a tuffo sul metallo. L'utensile non & concepito per eseguire tagli a tuffo sul
metallo, che, se eseguiti, possono causare infortuni alla persona.
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13. NI/ =234 L'uso di questo utensile pud generare e disperdere nell'aria polvere
o altre particelle, polvere di legno, polvere di silice cristallina e polvere di asbesto.
Dirigere le particelle lontano dal viso e dal corpo. Usare sempre l'utensile in aree ben ventilate e
provvedere alla corretta rimozione della polvere. Ogni volta che cio & possibile, usare sistemi di rac-
colta della polvere. L'esposizione alla polvere puo causare lesioni gravi e permanenti alle capacita
respiratorie o altre lesioni, compresa la silicosi (malattia grave dei polmoni), il cancro e la morte. Evi-
tare di respirare la polvere ed il contatto prolungato con la polvere. Se entra in bocca o negli occhi,
0 si posa sulla pelle, la polvere puo provocare I'assorbimento di materiali dannosi. Usare sempre
sistemi di protezione della respirazione NIOSH/OSHA correttamente equipaggiati e appropriati per
I'esposizione alla polvere, e lavare con acqua e sapone le parti esposte del corpo.

PARTI DI RICAMBIO
In sede di manutenzione, usare solamente identiche parti di ricambio.

ISTRUZIONI PER L’'USO

PREMESSA

Il seghetto alternativo ad angolo variabile FLEX SKL 2903 VV serve per tagliare materiale di legno con
uno spessore massimo di 30,5 cm, materiale in metallo con uno spessore massimo di 19 mm e diversi
altri tipi di materiali, quali plastica, fibra di vetro, gomma dura, ec

SELEZIONE DELLA LAMA

Per ottenere il massimo rendimento dall'utensile, una durata pit lunga della lama ed un taglio migliore,
selezionare la lama adatta al tipo di lavoro da eseguire. Per tagliare materiali metallici, selezionare una
lama che consenta l'inserimento di almeno 3 denti di essa nel materiale.

ASSEMBLAGGIO

INSTALLAZIONE DELLA LAMA
1. L'albero alternativo deve essere completamente allungato per permettere I'accesso al collare di rila-

scio della lama Quik-Change™, (A) fig. 1. Se necessario, premere lentamente l'interruttore a levetta
per spostare l'albero alternativo nella posizione piu esterna (vedi figura 1).

ﬂ AVVERTENZA: STACCARE SEMPRE LA SPINA DELL'UTENSILE DALLA PRESA DI
CORRENTE.
2. Ruotare il pattino guida (B, fig. 1) in avanti per avere un accesso migliore al morsetto bloccalama.

3. Per aprire il morsetto bloccalama: ruotare in senso antiorario e tenere fermo il collare di rilascio della
lama (A, fig. 2) (visto dal davanti della sega).

NOTA: Per facilitare l'installazione della lama, il pattino guida inclinabile Quik-Change™ epud

essere temporaneamente rimosso. Per rimuovere, rilasciare la leva di bloccaggio (B, fig. 3) (vedi

la sezione di questo manuale intitolata Assemblaggio e regolazione del pattino guida inclinabile).
ﬂ AVVERTENZA: NON USARE L'UTENSILE SENZA IL PATTINO GUIDA.

4. Inserire la lama nel morsetto bloccalama fino a quando tocca il fondo. Far si che il collare di rilascio
possa ruotare in senso orario per bloccare la lama in posizione (A, fig. 4).

NOTA: Per una migliore capacita di penetrazione in lavori molto stretti, la lama puo essere
installata capovolta.

5. Perrimuovere la lama: ripetere le operazioni di cui ai punti da 1 a 3, quindi estrarre la lama dal
mosetto bloccalama (con il collare di rilascio tenuto in posizione aperta).
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NOTA: Se il collare del morsetto bloccalama non gira facilmente, muovere la lama in su ed in giu
ruotando al tempo stesso il collare (in senso antiorario).

Se la lama si rompe dentro il morsetto e quindi non si pud rimuovere tirandola, puo darsi sia
necessario usare un'altra lama come strumento per rimuovere il pezzo rotto (vedi figura 5).
Tenendo il collare di rilascio in posizione aperta, usare la punta di un‘altra lama per agganciare il
pezzo rotto ed estrarlo dal morsetto (si consiglia di usare una lama sottile, a denti fini, adatta per
tagliare materiali metallici). Periodicamente, pulire il morsetto della lama usando aria compressa
asciutta. NON lubrificare il morsetto della lama: il lubrificante puo attirare agenti contaminanti.

ﬂ AVVERTENZA: Indossare occhiali di protezione quando viene usata I'aria compressa.

INSTALLAZIONE DELL’ADATTATORE DELLA LAMA

ﬂ AVVERTENZA: STACCARE SEMPRE LA SPINA DELL'UTENSILE DALLA PRESA DI
CORRENTE.

1. Le lame per seghetto alternativo possono essere usate nel seghetto alternativo ad angolo variabile
installando I'appropriato adattatore per lame. Per preparare l'installazione di una normale lama per
seghetto alternativo, seguire i punti da 1 a 3 della sezione INSTALLAZIONE DELLA LAMA di questo
manuale.

2. Inserire I'adattatore per le lame per seghetto alternativo (A, fig. 3A) nel morsetto fino a quando tocca
il fondo. Inserire la lama per seghetto alternativo (B) nell'adattatore (A). Far si che il collare di rilascio
possa ruotare in senso orario per bloccare la lama in posizione, come mostrato in A, fig. 4.

3. Perrimuovere |'adattatore e la lama per seghetto alternativo, eseguire in senso inverso la procedura
di cui sopra.

ASSEMBLAGGIO E REGOLAZIONE DEL PATTINO GUIDA INCLINABILE

ﬂ AVVERTENZA: STACCARE SEMPRE LA SPINA DELL'UTENSILE DALLA PRESA DI
CORRENTE.

Il pattino guida inclinabile Quik-Change™ pud essere liberato e rimosso faciimente senza dover usare
alcun utensile. Per rimuoverlo, aprire la leva di bloccaggio (B, fig. 3) ed estrarre il pattino guida dalla sede
dellingranaggio a spirale frontale. Per installarlo di nuovo, inserire il pattino guida nella sede
dell'ingranaggio a spirale frontale, e chiudere la leva di bloccaggio, come mostrato in B, fig. 4. L'estensione
del pattino puo essere regolata e bloccata in una delle tre diverse posizioni.

REGOLAZIONE DELLA SCATOLA INGRANAGGI GIREVOLE

ﬂ AVVERTENZA: STACCARE SEMPRE LA SPINA DELL'UTENSILE DALLA PRESA DI
CORRENTE.

1. Il seghetto alternativo ad angolo variabile € dotato di una scatola ingranaggi girevole per una facile
regolazione dell'angolo di taglio. Questa caratteristica permette di accedere a posti dove i comuni
utensili non possono essere usati.

2. Lascatola ingranaggi puo ruotare di 90° in alto o in basso. L'angolazione pud essere regolata su
13 posizioni di fermo (6 in alto, 6 in basso e 1 diritta). Questa funzione semplifica la regolazione
in alto o in basso dell'angolo di taglio e permette l'accesso a punti ravvicinati.

3. Perruotare la scatola ingranaggi, premere il pulsante di bloccaggio (A, fig. 6). Tenendo premuto il
pulsante, spostare in alto o in basso la scatola ingranaggi sulla posizione o sull'angolo desiderato.
Rilasciare quindi il pulsante di bloccaggio e continuare a spostare la scatola ingranaggi fino
a quando il pulsante di bloccaggio scatta nella posizione di fermo desiderata (B, fig. 7).
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REGOLAZIONE DELLA SEDE DELL'INGRANAGGIO A SPIRALE FRONTALE

ﬂ AVVERTENZA: STACCARE SEMPRE LA SPINA DELL'UTENSILE DALLA PRESA DI
CORRENTE.

1. Il seghetto alternativo ad angolo variabile & dotato di una sede dell'ingranaggio a spirale girevole che
rende piu facile I'esecuzione di tagli radiali. Questa caratteristica permette un maggiore accesso in
aree di lavoro ristrette, difficili da raggiungere, dove i comuni utensili non possono essere usati.

2. Lasede dell'ingranaggio a spirale puo ruotare di 360°. La sede dell'ingranaggio a spirale frontale puo
essere regolata radialmente su 12 posizioni di fermo. Questa funzione semplifica la regolazione
sull'angolo radiale di taglio e, insieme alla scatola ingranaggi girevole, permette I'accesso alla
magior parte delle operazioni di taglio.

3. Perruotare la sede dell'ingranaggio a spirale frontale, premere il pulsante di bloccaggio (A, fig. 8).
Tenendo premuto il pulsante, spostare in alto o in basso la sede dell'ingranaggio a spirale frontale in
senso orario o antiorario sulla posizione o angolo radiale desiderati. Rilasciare quindi il pulsante di
bloccaggio e continuare a spostare la sede dell'ingranaggio a spirale frontale fino a quando il
pulsante di bloccaggio scatta nella posizione di fermo desiderata (B, fig. 9).

COME TENERE IL SEGHETTO

Le parti metalliche del seghetto, della lama e del pattino guida inclinabile possono diventare "vive" se la
lama taglia un filo elettrico "vivo" in una parete.

ﬂ AVVERTENZA: Per evitare scosse elettriche accidentali, tenere I'utensile cosi come illustrato
nella figura 10 0 10A, e accertarsi che la copertura di gomma della parte anteriore dell'utensile sia
installata e NON DANNEGGIATA. La copertura di gomma serve anche da meccanismo di fermo
dei perni del gruppo. Se la copertura viene rimossa o si danneggia, i perni possono cadere fuori
dell'utensile.

ﬂ AVVERTENZA: Prestare sempre la massima attenzione posizionando le mani. Tenere
e controllare I'utensile usando entrambe le mani specialmente quando si fanno tagli ad angolo
0 a spirale. Prestare attenzione quando si eseguono tagli in direzione della propria persona.

@ AVVERTENZA: In sede di taglio ad angolo o a spirale, stare sempre attenti ad un aumento
di vibrazioni o contraccolpo dell’'utensile e al rischio di rottura della lama.

ﬂ AVVERTENZA: Usare sempre lame raccomandate per questo utensile. NON usare lame per
seghetto alternativo senza l'appropriato adattatore per lame.

FUNZIONAMENTO

AVVIO E ARRESTO DEL SEGHETTO

1. Accertarsi che la tensione di rete sia uguale a quella indicata sulla targhetta con i dati tecnici apposta
sul seghetto. Infilare la spina del seghetto nella presa di corrente.

2. Tenere il seghetto in maniera salda, come mostrato nella figura 10 o 10A. Premere l'interruttore
a levetta (A), fig. 11, per avviare il motore. Rilasciare la levetta per arrestare il motore.

VELOCITA VARIABILE

Il seghetto € dotato di un comando regolatore della velocita (A, fig. 11) (da 0 a 2900 c/min).

Premendo la levetta, la velocita della lama del seghetto aumenta. Le velocita piu basse sono
raccomandate per il taglio della maggior parte dei materiali metallici, mentre quelle piu alte sono
raccomandate per tagliare il legno. Dopo alcuni tagli di prova a diverse velocita (su materiale di scarto),
I'operatore sara in grado di scegliere la velocita piu adatta per il proprio lavoro.
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PATTINO GUIDA INCLINABILE

Il pattino guida inclinabile Quik-Change™ (A, fig. 12) serve da appoggio durante 'esecuzione di un taglio.
Il pattino € inclinabile permettendo di sollevare gradualmente il seghetto ad una posizione perpendicolare
al piano di taglio, mentre I'operatore muove l'utensile verso di sé.

ﬂ ATTENZIONE: Non usare il seghetto senza il pattino guida.

USO DEL SEGHETTO

CONSIDERAZIONI PRELIMINARI

Selezionare la lama piu adatta al materiale da tagliare. Risparmi maggiori si possono ottenere usando la
lama piu corta possibile adatta allo spessore del materiale da tagliare. Fissare bene il materiale da
tagliare. Pezzi di piccole dimensioni potranno essere fissati con un morsetto sul banco di lavoro oppure
bloccati in una morsa. Con il progredire dell'operazione in pezzi tagliati a svolgimento o curvati, il materiale
potra essere regolato in base al movimento del seghetto. Pezzi di dimensioni maggiori possono essere
tenuti fermi con una mano su un cavalletto. Il seghetto taglia efficacemente con una ridotta pressione
d'avanzamento. Una pressione maggiore non comporta un aumento della velocita di taglio.

TAGLIO DEL LEGNO

Il seghetto alternativo ad angolo variabile si usa quasi allo stesso modo di una sega a mano: il seghetto
viene spostato verso I'operatore durante I'operazione di taglio. Tuttavia, poiché la lama taglia nella corsa
verso l'alto anziché in quella verso il basso, come nel caso della sega a mano, il lato buono o finito del
pezzo dovrebbe essere messo rivolto verso il basso.

TAGLI A TUFFO

Il seghetto alternativo ad angolo variabile puo essere usato per eseguire tagli a tuffo su legno,
compensato, pannelli per pareti e materiali plastici.

ﬂ AVVERTENZA: NON tagliare a tuffo materiali metallici.

Contrassegnare sul pezzo la linea di taglio. Afferrare con una mano la parte anteriore del seghetto e con
I'altra afferrare I'impugnatura posteriore. Scegliere un comodo punto di partenza dentro la linea di taglio
nell'area del materiale di scarto. Per iniziare il taglio, appoggiare la sega sulla staffa del pattino, allineare
la lama con il punto di partenza (la lama NON tocca il pezzo da tagliare), come illustrato nella figura 13.
Accendere il seghetto. Usando la staffa come punto di inclinazione, scorrere il seghetto in avanti alzando
I'impugnatura posteriore, come illustrato nella figura 14. Quando la lama € penetrata nel pezzo, continuare
ad alzare I'impugnatura posteriore fino a quando il seghetto risulta perpendicolare alla superficie del pezzo
e il pattino guida & completamente posato sulla superficie del pezzo. Tenere il seghetto in questa
posizione e muovere la lama lunga la linea di taglio.

TAGLIO DI MATERIALI METALLICI

In sede di taglio ad angolo, di profilatia H, al, a C, ecc., cominciare a tagliare dal punto sul materiale dove
agiscono il maggior numero di denti del seghetto. In caso di tagli a tasca, eseguire prima il foro di
inserimento della lama. Per allungare la durata utile della lama, applicare olio da taglio sulla superficie del
pezzo, lungo la linea di taglio.
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MANUTENZIONE

MANTENERE L’'UTENSILE PULITO

Pulire periodicamente con aria compressa asciutta tutti i condotti dell’aria. Pulire tutte le parti di plastica
con un panno morbido inumidito. NON usare MAI solventi per pulire le parti di plastica, perché queste
potrebbero dissolversi o si potrebbe danneggiare il materiale.

ﬂ ATTENZIONE: Utilizzare occhiali protettivi quando si usa l'aria compressa.

MESSA IN FUNZIONE MANCATA

Se l'utensile non si accende, controllare che la spina del cavo di alimentazione sia ben inserita nella presa
di corrente. Controllare inoltre se nel circuito di alimentazione vi sono fusibili bruciati o interruttori
automatici scattati.

CONTROLLO DELLE SPAZZOLE E LUBRIFICAZIONE

Per tutelare la propria incolumita e per la sicurezza elettrica, il controllo delle spazzole e la loro eventuale
sostituzione deve essere eseguita SOLTANTO da un tecnico di assistenza autorizzato FLEX Power
Tools.

Dopo circa 100 ore di uso, portare l'utensile al pit vicino tecnico di assistenza autorizzato FLEX Power
Tools per farlo pulire e controllare, farne sostituire le parti eventualmente usurate e, se necessario, farlo
lubrificare con lubrificante fresco; e infine, per farlo rimontare con spazzole nuove e farne verificare il
corretto funzionamento.

Eventuali perdite di potenza prima della scadenza di manutenzione sopra specificata possono indicare
che occorre intervenire immediatamente sull'utensile. NON CONTINUARE AD ADOPERARE
L'UTENSILE IN QUESTE CONDIZIONI. Se la tensione di alimentazione utilizzata & quella adeguata,
portare immediatamente l'utensile da un tecnico di assistenza per farlo controllare e se necessario
riparare.

ASSISTENZA TECNICA E RIPARAZIONI

Ogni attrezzatura, anche se di ottima qualita, € soggetta ad un'usura naturale. Pertanto € necessario di
tanto in tanto sostituire, nell'ambito della periodica manutenzione, quelle parti che con il tempo si
consumano. Affidare I'esecuzione di queste operazioni, compresa l'ispezione e la sostituzione delle
spazzole, SOLAMENTE ad un Centro di Assistenza AUTORIZZATO dalla FLEX Power Tools. Cosi
facendo, si avra piena garanzia sui materiali impiegati e sui lavori eseguiti. Riparazioni tentate o eseguite
da persone o officine diverse dai centri di assistenza autorizzati non ricevono la garanzia da parte nostra.

In caso di qualsiasi tipo di dubbio sull'utensile, scriveteci in qualsiasi momento. Nella corrispondenza,
fornire tutti dati indicati sulla targhetta dell'utensile (numero del modello, tipo, numero di serie, ecc.).
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

NUmero de pieza
Tension de alimentacion
Consumo de energia
Potencia de salida
Frecuencia
Carreras por minuto (méaximas)
Gamas de trabajo (maximas)
Madera
Metal
Niveles con ponderacion A:
nivel de presion acustica
nivel de potencia acustica
iUse proteccién de oidos!
Aceleracién media efectiva tipica
Peso
Con estuche y accesorios
Sin estuche y accesorios

300.713
230V
1.200 W
670 W

50 Hz
2900 CPM

30,5cm
19 mm

92 dB
102 dB

28 m/s?

9,5 kg
4,5 kg

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

ﬂ ADVERTENCIA: LEA Y ENTIENDA TODAS LAS INSTRUCCIONES. Si no se siguen todas las

instrucciones que aparecen a continuacion, el resultado podria ser descargas eléctricas, incendio

o lesiones corporales graves.

1. Sujete siempre la herramienta por las superficies de agarre aisladas cuando realice una ope-

racion en la que la herramienta de corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con

su propio cable de alimentacién.  El contacto con un cable con corriente también hara que las par-
tes metalicas de la herramienta que estén al descubierto lleven corriente y causen descargas eléctri-

cas al operario.

2. Mantenga afiladas las hojas. Las hojas afiladas haran el trabajo mejor y con mas seguridad.

3. Mantengalas manos alejadas de la zona de corte. Al aserrar, nunca ponga por ningin motivo las

manos debajo o detras del material que se esté cortando.

4. Cuando haya acabado un corte, tenga cuidado de no entrar en contacto con la hoja. Apague

inmediatamente el motor.

5. Tenga suma precaucién cuando realice cortes ciegos, para asegurarse de que no haya objetos

extrafios, como cables eléctricos, conductos, tuberias de fontaneria, etc., que puedan entrar en con-

tacto con la hoja.

6. Tenga siempre suma precaucion cuando coloque las manos. Use las dos manos para sujetar
y controlar la herramienta, especialmente cuando realice cortes en angulo o de contorneado.

Tenga precaucion cuando corte hacia el operario

7. Esté siempre atento al aumento de la vibracion de la herramienta, el retroceso y el potencial

de rotura de la hoja cuando realice cortes en angulo y de contorneado.
8. Utilice Gnicamente las hojas recomendadas con esta herramienta. NO utilice

vaivén sin tener el adaptador de la hoja adecuado.

hojas de sierra de

9. Para evitar descargas eléctricas accidentales, la herramienta debe sujetarse de la manera que
se muestra en la Fig. 10 6 en la Fig. 10A, y tener la cubierta de goma de la carcasa delantera

instalada correctamente y NO DANADA . La cubierta de goma de la carcasa delantera también sirve

como mecanismo de retencion de los pasadores de montaje.
10. No utilice la herramienta si se le ha quitado la zapata de guia.

11. Manténgase alejado de los pedazos finales que puedan caer después de cortarlos.
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12. No intente cortar por penetraciéon en metal. La herramienta no esté disefiada para cortar por pene-
tracion en metal y la realizacion de dicho tipo de corte puede causar un riesgo de lesiones.

13. El uso de esta herramienta puede generar y dispersar polvo u otras parti-
culas suspendidas en el aire, incluyendo polvo de madera, polvo de silice cristalina y polvo
de asbesto.
Dirija las particulas de modo que se alejen de la cara y del cuerpo. Utilice siempre la herramienta en
un area bien ventilada y proporcione un medio apropiado de remocién de polvo. Use un sistema de
recoleccién de polvo en todos los lugares donde sea posible. La exposicion al polvo puede causar
lesiones respiratorias graves y permanentes u otras lesiones graves y permanentes, incluyendo sili-
cosis (una enfermedad pulmonar grave), cancer y muerte. Evite aspirar el polvo y evite el contacto
prolongado con el polvo. Si se permite que el polvo entre en la boca o en los 0jos, 0 que se deposite
en la piel, se puede promover la absorciéon de material nocivo. Use siempre proteccién respiratoria
aprobada por NIOSH/OSHA que se ajuste apropiadamente y sea adecuada para la exposicion al
polvo, y lavese las areas expuestas con aguay jabon.

PIEZAS DE REPUESTO
Cuando haga servicio de revision de la herramienta, utilice Gnicamente piezas de repuesto idénticas.

DESCRIPCION FUNCIONAL

PREFACIO

La sierra alternativa de angulo variable FLEX SKL 2903 VV esté disefiada para cortar madera de hasta
30,5 cm de grosor, metal de hasta 19 mm de grosor y otros materiales diversos, como plasticos, fibra de
vidrio, goma dura, etc.

SELECCION DE LA HOJA

Para lograr el mejor rendimiento, una mayor duracién de la hoja y un corte mas suave, seleccione la hoja
adecuada para el trabajo que vaya a realizar. Cuando corte metal, seleccione siempre una hoja que
permita que al menos tres dientes estén acoplados en el grosor del material.

MONTAJE

INSTALACION DE LA HOJA
1. El eje alternativo debe estar completamente extendido para permitir el acceso al collarin de suelta

de la hoja Quik-Change™ (A), Fig. 1. Si es necesario, apriete suavemente el interruptor gatillo para
mover el eje alternativo hasta su posicién mas externa (tal como se muestra en la Fig. 1).

ﬂ ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

2. Pivote la zapata de guia (B), Fig. 1, hacia delante para mejorar el acceso a la abrazadera de la hoja.
3. Para abrir la abrazadera de la hoja: gire y sujete el collarin de suelta de la hoja (A), Fig. 2, en sentido
contrario al de las agujas del reloj (segun se ve desde la parte delantera de la sierra).

NOTA: La zapata de guia pivotante Quik-Change™ puede quitarse temporalmente para facilitar
la instalacion de la hoja. Suelte la palanca de fijacion (B), Fig. 3, para quitar la zapata de guia
(consulte la seccién de este manual Montaje y ajuste de la zapata de guia pivotante).

ﬂ ADVERTENCIA: NO UTILICE LA HERRAMIENTA SI SE LE HA QUITADO LA ZAPATA DE
GUIA.
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A

Introduzca la hoja en la abrazadera hasta que toque fondo. Deje que el collarin de suelta gire en el
sentido de las agujas del reloj para fijar la hoja en su sitio (A), Fig. 4.

NOTA: La hoja puede instalarse en posicion invertida si se prefiere, para tener mejor alcance en
aplicaciones en espacios confinados.

Para quitar la hoja: repita los pasos 1 a 3 y tire de la hoja hasta sacarla de la abrazadera de la hoja
(mientras se sujeta el collarin de suelta en la posicion abierta).

NOTA: Si el collarin de la abrazadera de la hoja se resiste a la rotacion para quitar una hoja,
mueva la hoja hacia arriba y hacia abajo mientras gira la abrazadera (en sentido contrario al de
las agujas del reloj).

Si la hoja se rompe y no deja nada por donde agarrarla (para tirar de ella a fin de sacarla de la
abrazadera), es posible que sea necesario utilizar otra hoja como herramienta para ayudar a
sacar el pedazo roto (véase la Fig. 5). Mientras sujeta el collarin de suelta en la posicién abierta,
utilice la punta de otra hoja para "enganchar" el pedazo roto y tirar de él hasta sacarlo de la
abrazadera. (Una hoja delgada con dientes finos para cortar metal dara los mejores resultados.)
Limpie periédicamente la abrazadera de la hoja con aire comprimido seco. NO lubrique la
abrazadera de la hoja. El lubricante puede atraer contaminacion.

ADVERTENCIA: Use gafas de seguridad mientras utilice aire comprimido.

INSTALACION DEL ADAPTADOR DE LA HOJA

A

1.

3.

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

Pueden utilizarse hojas de sierra de vaivén estandar en la sierra alternativa de angulo variable con el
adaptador de la hoja adecuado instalado. Para hacer los preparativos parainstalar una hoja de sierra
de vaivén estandar, siga los pasos 1 a 3 de la seccion INSTALACION DE LA HOJA de este manual.
Introduzca el adaptador de la hoja de sierra de vaivén (A), Fig. 3A, en la abrazadera hasta que toque
fondo. Introduzca la hoja de sierra de vaivén (B) en el adaptador de la hoja (A). Deje que el collarin
de suelta gire en el sentido de las agujas del reloj para fijar la hoja en su sitio de la manera que se
muestra en (A), Fig. 4.

Para quitar la hoja de sierra de vaivén y el adaptador de la hoja, invierta el procedimiento anterior.

MONTAJE Y AJUSTE DE LA ZAPATA DE GUIA PIVOTANTE

A

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

La zapata de guia pivotante Quik-Change™ esta disefiada para soltarla rapidamente y quitarla
facilmente sin ninguna herramienta. Para quitarla, abra la palanca de fijacién (B), Fig. 3, y deslice
la zapata de guia hasta sacarla de la carcasa de contorneado delantera. Para reinstalarla, deslice
la zapata de guia hacia el interior de la carcasa de contorneado delantera y cierre la palanca de
fijacion de la manera que se muestra en (B), Fig. 4. La extension de la zapata puede ajustarse y
fijarse en cualquiera de las tres posiciones distintas.

AJUSTE DE LA CAJA DE ENGRANAJES GIRABLE

A

1.

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

La sierra alternativa de angulo variable esta disefiada con una caja de engranajes girable para faci-
litar el ajuste del angulo de corte. Esta caracteristica permite el acceso a lugares en los que no pue-
den utilizarse herramientas convencionales.

La caja de engranajes puede girar 90° hacia arriba 6 90° hacia abajo. El &ngulo puede ajustarse en
13 posiciones distintas (6 hacia arriba, 6 hacia abajo y 1 recta) Esta caracteristica esta disefiada
para simplificar el ajuste del angulo de corte hacia arriba o hacia abajo y proporcionar accesibilidad
en espacios reducidos.
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3.

Para girar la caja de engranajes, oprima el botén de fijacién (A), Fig. 6. Mantenga oprimido el botén
mientras mueve la caja de engranajes hacia arriba o hacia abajo hasta la posicién o el angulo que se
desee. Luego, suelte el botén de fijacion y siga moviendo la caja de engranajes hasta que el botdn
de fijacion se acople a presién en la posicién de retén deseada (B), Fig. 7.

AJUSTE DE LA CARCASA DE CONTORNEADO DELANTERA

A

1.

co

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION.

La sierra alternativa de angulo variable esta disefiada con una carcasa de contorneado delantera
girable para facilitar la realizacién de cortes radiales. Esta caracteristica brinda acceso adicional en
espacios de trabajo restringidos para alcanzar lugares en los que no pueden utilizarse herramientas
convencionales.

La carcasa de contorneado delantera puede girar 360°. La carcasa de contorneado delantera puede
ajustarse radialmente en 12 posiciones con retén. Esta caracteristica esta disefiada para simplificar
el ajuste al angulo de corte radial y, combinada con la caja de engranajes girable, proporciona acce-
sibilidad a la mayoria de las operaciones de corte.

Para girar la carcasa de contorneado delantera, oprima el boton de fijacién (A), Fig. 8. Mantenga
oprimido el botén mientras mueve la carcasa de contorneado delantera en el sentido de las agujas
del reloj o en sentido contrario al de las agujas del reloj hasta la posicion radial o el &ngulo que se
desee. Luego, suelte el boton de fijacion y siga moviendo la carcasa de contorneado delantera hasta
que el botén de fijacién se acople a presion en la posicion de retén deseada (B), Fig. 9.

MO SUJETAR LA SIERRA

Es posible hacer que las partes metalicas de la sierra, la hoja y la zapata de guia pivotante lleven corriente
si la hoja corta cables con corriente situados en el interior de una pared.

A

ADVERTENCIA: Para evitar descargas eléctricas accidentales, la herramienta debe sujetarse
de la manera que se muestra en la Fig. 10 ¢ en la Fig. 10A, y tener la cubierta de goma de la
carcasa delantera instalada adecuadamente y NO DANADA. La cubierta de goma de la carcasa
delantera sirve también como mecanismo de retencion de los pasadores de montaje. Si la
cubierta se quita o se dafia, los pasadores pueden caerse

ADVERTENCIA: Tenga siempre suma precaucion cuando coloque las manos. Use las dos
manos para sujetar y controlar la herramienta, especialmente cuando realice cortes en angulo
o de contorneado. Tenga precaucién cuando corte hacia el operario.

ADVERTENCIA: Esté atento siempre al aumento de la vibracién de la herramienta,
el retroceso y el potencial de rotura de la hoja cuando realice cortes en angulo y de
contorneado.

ADVERTENCIA: Utilice tnicamente las hojas recomendadas con esta herramienta.
NO utilice hojas de sierra de vaivén sin el adaptador de la hoja adecuado.

FUNCIONAMIENTO

PARA ARRANCAR Y PARAR LA SIERRA

1.

2.

Asegurese de que la tension del circuito de alimentacién sea la misma que la que se indica en la
placa de especificaciones de la sierra. Conecte la sierra al circuito de alimentacion.

Sujete firmemente la sierra, Fig. 10 6 Fig. 10A. Apriete el interruptor gatillo (A), Fig. 11, para arrancar
el motor. Suelte el gatillo para parar el motor.
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VELOCIDAD VARIABLE

La sierra esta equipada con un interruptor de control de velocidad variable (A), Fig. 11 (0 a 2.900 CPM).
A medida que se aprieta el gatillo interruptor, la velocidad de la hoja de sierra aumenta.

Las velocidades mas bajas se recomiendan para cortar la mayoria de los metales, mientras que las
velocidades mas altas se recomiendan para cortar madera. Unos cuantos cortes de practica a distintas
velocidades (en material de desecho) le ayudaran a escoger la mejor velocidad para obtener los
resultados deseados en la aplicacién que vaya realizar.

ZAPATA DE GUIA PIVOTANTE

La zapata de guia pivotante Quik-Change™ (A), Fig. 12, sirve de apoyo mientras se realiza un corte. Su
movimiento pivotante permite subir gradualmente la sierra hasta llegar a una posicién perpendicular a la
pieza de trabajo al mover la sierra hacia el operario.

ﬂ ADVERTENCIA: No utilice la herramienta si se le ha quitado la zapata de guia.

UTILIZACION DE LA SIERRA

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

Seleccione la hoja méas adecuada para el material que se vaya a cortar. Para lograr la maxima economia,
utilice la hoja mas corta adecuada para al grosor del material que se vaya a cortar. Asegurese de que el
material que se vaya a cortar esté rigido. Las piezas de trabajo pequefias deben sujetarse firmemente en
un tornillo de carpintero de banco o con abrazaderas a la mesa de trabajo. A medida que el trabajo
progrese en piezas de corte contorneado o curvo, el material puede reajustarse para acomodar el
movimiento de la sierra. Si la pieza de trabajo es suficientemente grande, se puede sujetar con las manos
solamente sobre unos caballetes de aserrar. La sierra corta libremente con sélo una ligera presion de
avance. Forzarla no la hara cortar mas rapido.

ASERRADO DE MADERA

La sierra alternativa de angulo variable se utiliza de manera muy parecida a una sierra de mano en cuanto
a que se hace que se mueva hacia el operario durante la operacién de corte. Sin embargo, como la hoja
corta durante la carrera ascendente en vez de durante la carrera descendente, como en el caso de las
sierras de mano, el lado bueno o de acabado de la pieza de trabajo debe estar orientado hacia abajo
durante la operacién de corte.

CORTES POR PENETRACION

La sierra alternativa de angulo variable puede utilizarse para realizar cortes por penetraciéon en madera,
madera contrachapada, madera laminar para paredes y materiales de plastico.

ﬂ ADVERTENCIA: NO intente cortar por penetracién en metal.

Marque claramente la linea de corte en la pieza de trabajo. Agarre la carcasa delantera con una mano y
el asa trasera con la otra. Escoja un punto de inicio conveniente dentro de la linea de corte en la zona de
material de desecho. Para empezar el corte, apoye la sierra en el soporte de la zapata y alinee la hoja
con el punto de inicio (de forma que la hoja NO toque la pieza de trabajo), de la manera que se muestra
en la Fig. 13. Ponga en marcha la sierra. Utilizando el soporte como punto de pivote, incline la sierra hacia
delante subiendo el asa trasera, de la manera que se muestra en la Fig. 14. Cuando la hoja haya
atravesado la pieza de trabajo, siga subiendo el asa trasera hasta que la sierra esté perpendicular a la
pieza de trabajo y la zapata de guia esté completamente asentada en la superficie de la pieza de trabajo.
Mantenga la sierra en esta posicion y mueva la hoja a lo largo de la linea de corte.
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ASERRADO DE METAL

Cuando corte angulares, vigas en H, vigas en |, perfiles en U, etc., empiece el corte en la superficie en el
punto donde el mayor nimero de dientes vaya a entrar en contacto con la pieza de trabajo. Para hacer
un corte de bolsillo, haga primero un agujero de inicio. Para prolongar la duracion de la hoja, puede
aplicarse aceite de corte a la superficie de la pieza de trabajo a lo largo de la linea de corte.

MANTENIMIENTO

MANTENGA LIMPIA LA HERRAMIENTA

Limpie peridédicamente todas las aberturas de ventilacién con aire comprimido seco. Todas las piezas de
plastico deben limpiarse con un pafio suave y himedo. No utilice NUNCA disolventes para limpiar las
piezas de plastico. Los disolventes podrian disolver o estropear el material.

ﬂ PRECAUCION: Use gafas de seguridad cuando utilice aire comprimido.

S| LA HERRAMIENTA NO ARRANCA

Si la herramienta no arranca, compruebe si las clavijas del enchufe del cable de alimentacién hacen buen
contacto en el tomacorriente. Compruebe también si hay fusibles fundidos o cortacircuitos abiertos en la
linea de alimentacion.

INSPECCION DE LAS ESCOBILLAS Y LUBRICACION

Para la seguridad y proteccion eléctrica continuas del usuario, la inspeccién y el cambio de lasescobillas
de esta herramienta debe realizarlos UNICAMENTE un Agente de Servicio Autorizado de FLEX Power
Tools.

Al cabo de aproximadamente 100 horas de uso, lleve o envie la herramienta al Agente de Servicio
Autorizado de FLEX Power Tools més préximo para que la limpien e inspeccionen minuciosamente, le
cambien las piezas desgastadas cuando sea necesario, la lubriquen con lubricante nuevo si hace falta,
le pongan escobillas nuevas y comprueben su rendimiento.

Toda pérdida de potencia antes de realizar la comprobacion de mantenimiento que antecede puede
indicar la necesidad de hacer inmediatamente servicio de revision de la herramienta.

NO SIGA UTILIZANDO LA HERRAMIENTA EN ESTA SITUACION. Si la tensién de funcionamiento
presente es correcta, devuelva la herramienta al Agente de Servicio para hacerle una revisién inmediata.

SERVICIO DE REVISION Y REPARACIONES

Todas las herramientas de calidad acaban necesitando servicio de revision o que les cambien las piezas
debido al desgaste producido por el uso normal. Estas operaciones, incluyendo la inspeccién y el cambio
de escobillas, debe realizarlas SOLAMENTE un Agente de Servicio AUTORIZADO de FLEX Power
Tools. Toda las reparaciones realizadas por estos centros estan garantizadas completamente contra
defectos de material y de mano de obra. No podemos garantizar las reparaciones realizadas o intentadas
por personas ajenas a estos centros.

Si tiene alguna pregunta sobre la herramienta, no dude en escribirnos en cualquier momento. En todas
las comunicaciones, tenga la amabilidad de facilitar toda la informacién que aparece en la placa de
especificaciones de la herramienta (nimero de modelo, tipo, nimero de serie, etc.).
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Caracteristicas do aparelho

NuUmero do produto 300.713
Tenséo da rede 230V
Poténcia absorvida 1200 W
Poténcia util 670 W
Frequéncia 50 Hz
NUmero de cursos por minuto (max.) 2900 SPM
Espessura do material (méax.)
Madeira 30,5cm
Metal 19 mm
Nivel de ruido A avaliado
Nivel de presséo acustica 92 dB
Nivel de poténcia acustica 102 dB
USAR PROTECCAO PARA OS OUVIDOS!
Valor efectivo, médio, tipico da aceleragao 28 m/s?
Peso
Com mala e acessorios 9,5 kg
Sem mala e acessorios 4,5 kg

MEDIDAS DE SEGURANCA SUPLEMENTARES

ﬂ ATENGAO: LEIA E COMPREENDA TODAS AS INSTRUGCOES. O ndo acompanhamento
das seguintes indica¢des pode dar origem a choque eléctrico, fogo e/ou ferimentos graves.

1. Segure a maquina, sempre, pelos punhos isolados, se existir o perigo de, ao cortar,
poder entrar em contacto com cabos ocultos. Porque um fio «quente» também «aquece»
pecas metalicas da maquina descobertas, o utilizador pode sofrer um choque eléctrico.

2. Utilize sempre laminas de serra bem afiadas. Com laminas afiadas, trabalha-se melhor e com
maior seguranga.

3. Afaste as méos da zona de trabalho.  Nunca agarre por baixo ou por tras da pega a cortar.

4. Se acabou de fazer um corte, tome cuidado para ndo entrar em contacto com a lamina de serra.
Desligue, sempre imediatamente, o motor.

5. Seja extremamente cauteloso, se estiver a cortar em zonas com pouca visibilidade, para que
a lamina ndo entre em contacto com objectos estranhos, como cabos eléctricos, instalages de
caracter geral, tubos de agua, etc..

6. Seja sempre extremamente cauteloso, onde posiciona as suas maos. Segure a maquina com
as duas maos e mantenha-a dominada , especialmente se executar cortes obliquos ou em arco.
Seja cuidadoso, também, quando estiver a cortar na sua direcgéo.

7. Se executar cortes obliqguos ou em arco, tome ateng¢édo ao aumento potencial de vibragoes,
choques e quebra das laminas.

8. Com esta maquina, utilize, somente laminas de serra recomendadas. Nunca utilize laminas
de serra tico-tico sem um adaptador correcto.

9. Para se evitar um choque eléctrico acidental,  a maquina tem que ser pegada como se mostra
nas fig. 10 ou 10A. O revestimento de borracha do punho dianteiro da maquina tem que estar
aplicado correctamente e NAO PODE ESTAR DANIFICADO . O revestimento de borracha do
avanco da engrenagem da maquina serve, além disso, como mecanismo de retencao para o pino
de montagem.

10. Nunca trabalhe sem a base de apoio.

11. Tome atencédo as pecas serradas quando caiem.

12. Nunca tente fazer cortes de penetracdo em metal. A maquina ndo esta preparada para cortes
de penetragdo em metais e, por isso, existe o0 perigo de ferimentos.
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13. A utilizagdo deste aparelho pode provocar a formacéo e propagacéo de
poeiras e de outras particulas suspensa no ar, como p6 de madeira, silicio cristalino e p6
com particulas de amianto.
Estas particulas devem ser mantidas afastadas da sua face e do seu corpo. Utilize o aparelho
somente em locais bem arejados e procure manter as poeiras afastadas. Se possivel, utilize um
sistema de acumulagéo de poeiras. Se estiver sujeito a este tipo de poeiras, aumenta o risco de
danos graves e permanentes nas vias respiratorias, bem como de outras lesdes, como silicose (uma
doenca pulmonar grave), cancro ou até da morte. N&o inale estas poeiras e evite um contacto
prolongado da pele com o p6. No caso de contacto da boca, olhos ou da pele com o p6, pode haver
uma absorgao de material prejudicial & satde. Use, sempre, dispositivos adequados de protecgao
da respiracéo e homologados por NIOSH/OSHA, se estiver exposto ao p6 e lave com agua e sab&do
as partes do corpo em causa.

PECAS DE REPARACAO
Em todos os trabalhos de manutencéo ou reparacéo, utilizar somente pecas de reparagao originais.

DESCRICAO DO FUNCIONAMENTO

INTRODUCAO

A serra SKL-2903-VV da FLEX corta madeira até uma espessura de 30,5 cm, metal até uma espessura
de 19 mm, assim como, muitos outros materiais, como plastico, fibra de vidro, borracha rija (= ebonite),
etc..

SELECGAO DA LAMINA DE SERRA

Para se alcancar o maximo rendimento, uma longa duragéo da lamina, assim como um corte perfeito,
utilize a lamina correcta para a tarefa que pretende executar. Para cortar metal, seleccione, sempre,
uma lamina em que, pelo menos, trés dentes assentem no material.

MONTAGEM

MONTAGEM DA LAMINA DE SERRA

1. Para se ter acesso a pinga de aperto da lamina de serra Quik-Change™ (A) fig.1, a barra de cursos
tem que estar completamente saida. Caso seja necessario, premir ligeiramente o interruptor de
servigo, para movimentar a barra de cursos tanto quanto possivel para fora (como se mostra na

fig.1)

ﬂ CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DA SERRA DA TOMADA DE CORRENTE.

2. Balance a base de apoio (B), Fig. 1 para a frente, para facilitar o acesso a fixagao da lamina
de serra.

3. Para abrir a fixacdo de aperto da lamina de serra, rodar e prender a pin¢a de fixagdo da lamina de
serra (A), fig. 2 no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio (visto pela parte da frente da serra).

INDICACAO: A base de apoio pendular do sistema Quik Change™ pode ser desmontada
temporariamente, para facilitar a montagem da lamina de serra. Para a desmontagem, desaperte
o trinco (B), fig. 3. (Tome em consideracéo, também, o capitulo: «<Montagem e afinagéo da base
de apoio pendular» nestas Instrucdes de Servigo)

ﬂ CUIDADO: NAO UTILIZE A MAQUINA, SE A BASE DE APOIO ESTIVER DESMONTADA.

34



4. Introduzir a lamina de serra até ao batente. Deixar rodar a pinga de aperto da lamina de serra no
sentido dos ponteiros do reldgio, para fixar a lamina de serra na posicao correcta. (ver (A) Fig. 4)

INDICACAOQ: Para se alcancar melhor as zonas de dificil acesso, a lamina de serra pode ser
montada ao contrario.

5. Para desmontar a lamina de serra, repetir as operag8es dos nimeros 1 a 3 e, depois, retirar
a lamina de serra para fora da fixac@o da lamina de serra (enquanto a pinca de aperto da lamina
de serra € mantida na posicéo de aberta).

INDICACAOQ: Se a pinga de aperto da lamina de serra, durante a rotac&o para desmontagem
da lamina de serra, apresentar alguma resisténcia, a mesma deve ser movimentada para cima
e para baixo algumas vezes, enquanto a pinga é rodada em sentido contrario ao dos ponteiros
do relégio.

Se a lamina de serra partir, sem que o pedaco restante possa ser agarrado (para o retirar para fora do
suporte de fixacéo), entdo, pode ser necessario utilizar uma segunda lamina de serra como ferramenta,
para retirar o pedaco partido (ver fig. 5). Enquanto a pinga de aperto da lamina de serra € mantida em
posicéo aberta, a ponta da segunda lamina de serra é usada para «enganchar» o pedago partido e,
depois retird-lo para fora da fixagdo de aperto. (Efectivamente, utiliza-se, aqui, uma lamina de serra
fina que esteja equipada com dentes apropriados para cortar metal).

Soprar, regularmente, a fixagao de aperto da lamina de serra com ar comprimido, para limpeza. A fixagao
de aperto da lamina de serra NAO PODE ser tratada com lubrificantes. Os lubrificantes podem dar origem
a impurezas.

ﬂ CUIDADO: Ao utilizar ar comprimido, coloque uns 6culos de protecgao!

MONTAGEM DO ADAPTADOR DA LAMINA DE SERRA
CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DA SERRA DA TOMADA DE CORRENTE.

1. Se for montado um adaptador adequado, pode utilizar, com esta serra de cursos, também as
laminas de serra tico-tico normais para angulos variaveis. Para se montar uma lamina de serra tico-
tico normal , seguir as fases 1 a 3 no capitulo kcMONTAGEM DA LAMINA DE SERRA» nestas
Instrugbes de Servigo.

2. Introduza o adaptador para laminas de serra tico-tico (A), fig. 3A na fixagdo de aperto, até ao
batente. Introduza, depois, a lamina de serra tico-tico (B) no adaptador (A). Rode a pinca de aperto
da lamina de serra no sentido dos ponteiros do relégio, para fixar a lamina de serra na posi¢éo
correcta, como em (A), fig. 4.

3. Para voltar a desmontar a lamina de serra tico-tico e o adaptador, execute as mesmas operacdes
por ordem inversa.

MONTAGEM E AJUSTE DA BASE DE APOIO PENDULAR

ﬂ CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DA SERRA DA TOMADA DE CORRENTE.

A base de apoio pendular do sistema Quik-Change™ foi concebida para uma rapida libertagéo e facil
desmontagem, sem necessidade de ferramentas extra. Para desmontagem, desaperte o trinco (B), fig. 3
e afaste a base de apoio da parte da frente da serra. Para nova instalagéo, introduza a base de apoio na
estrutura da frente da serra e feche o trinco, como indicado em (B), na fig. 4. A alteragdo de
posicionamento da base pode ser ajustada em trés pontos diferentes.

35



AJUSTE DA CAIXA DE ENGRENAGEM MOVEL

N

1.

CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DA SERRA DA TOMADA DE CORRENTE.

Para uma facil alteragéo do angulo de corte, esta serra de cursos esta preparada para angulos
variaveis com uma caixa de engrenagem movel. Esta particularidade possibilita o acesso a pontos
onde as maquinas tradicionais ndo podem ser utilizadas.

A caixa de engrenagem move-se 90° para cima ou 90° para baixo. O angulo pode ser ajustado
em 13 posi¢Bes de fixacdo (6 para cima, 6 para baixo, 1 em frente). Este Design especial facilita

a afinagdo do angulo ascendente ou descendente do corte e possibilita 0 acesso a zonas de dificil
acesso.

Para rodar a caixa da engrenagem, accionar a tecla de fecho (A), fig. 6. Enquanto se movimenta
a caixa de engrenagem para cima ou para baixo, para a posicéo ou para o angulo desejado,
mantenha a tecla premida. Depois, liberte a tecla e continue a movimentar a caixa de engrenagem
até esta encaixar na posicéo de fecho desejada (B), fig. 7.

AJUSTE DO PUNHO DIANTEIRO

A

1.

CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DA SERRA DA TOMADA DE CORRENTE.

Para cortes radiais simples, a serra de cursos para angulos variaveis, esta equipada com

um punho dianteiro rotativo. Esta particularidade permite, em locais de trabalho apertados,

acesso suplementar a pontos onde as maquinas tradicionais ndo podem ser utilizadas.

O punho dianteiro pode ser rodado em 360°. O avanco da engrenagem pode ser ajustado em

12 posigOes radiais fixas. Este Design especial, em conjugagdo com a caixa de engrenagem mével,
simplifica o ajuste dos angulos radiais do corte e possibilita a execugéo de quase todos os trabalhos
de serrar.

Accione a tecla de fecho, para rodar o punho dianteiro (A), fig. 8. Movimente o punho dianteiro

no sentido ou em sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, até ter atingido a posicéo radial

ou o angulo desejado. Depois, liberte a tecla de fecho e movimente o punho dianteiro, até este

ter encaixado na posigao de fecho desejada (B), fig. 9.

FIXACAO DA SERRA

As partes metdlicas da serra, como a lamina de serra e a base de apoio pendular podem ficar em carga,
se a lamina cortar um cabo condutor de corrente numa parede.

A

CUIDADO: Para se evitar um choque eléctrico acidental, a maquina tem que ser mantida
como se indica nas figuras 10 ou 10A. Para isso, o revestimento de borracha tem que estar
correctamente aplicado e NAO PODE ESTAR DANIFICADO. Além disso, o revestimento de
borracha do punho dianteiro serve como mecanismo retentor para pinos de montagem.

Os pinos podem soltar-se e cair, se o revestimento nao estiver montado ou apresentar danos.

CUIDADO: Seja, sempre extremamente cuidadoso com o posicionamento das suas maos.
Utilize as duas maos e domine a maquina, se executar cortes em angulo ou em arco.
Seja cuidadoso, se estiver a cortar na sua direcgéo.

CUIDADO: Se executar cortes obliquos ou em arco, tome atengdo ao aumento potencial
de vibracdes, choques e quebra das laminas.

CUIDADO: Com esta maquina utilize, somente, laminas de serra recomendadas. N&o utilize
laminas de serra tico-tico sem um adaptador correcto.
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UTILIZACAO

LIGAR E DESLIGAR A SERRA

1. Atensao da fonte de alimentag&o de corrente tem que coincidir com a tenséo indicada na placa
de caracteristicas da serra. Ligue a ficha da serra a tomada de corrente.

2. Segure bem a serra, como se indica nas fig. 10 ou 10A. Accione o interruptor de servico (A), fig. 11,
para ligar o motor. Para desligar, liberte o interruptor.

REGULAGAO SEM ESCALONAMENTO DO NUMERO DE CURSOS

A serra esta equipada com um interruptor de servico (A), fig. 11 (0 até 2900 cursos por minuto).
Exercendo presséo sobre o interruptor de servico, vai aumentando o nimero de cursos da lamina
de serra.

Para cortar a maioria dos metais, recomenda-se um nimero de cursos reduzido. Para madeira
recomenda-se um numero de cursos elevado. Através dum corte de teste (com restos de madeira

ou de metal) pode ser seleccionado o nimero de cursos mais adequado para se conseguir o resultado
desejado.

A BASE DE APOIO PENDULAR

A base de apoio pendular do sistema Quik-Change™ (A), fig.12, serve de apoio durante o corte. Ela pode
oscilar de forma que a serra pode ser deslocada lentamente numa posicéo vertical em relagéo a peca,
enquanto o utilizador a movimenta na sua direcgéo.

ﬂ CUIDADO: Nunca utilize a maquina se a base de apoio estiver desmontada.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

ANTES DA COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO

Para seleccéo da lamina de serra mais adequada para o material a trabalhar, consulte a tabela das
laminas de serra disponiveis. Com a utilizagdo da lamina de serra mais curta, de acordo com a espessura
do material, consegue-se a maior rentabilidade no trabalho.

O material a cortar devera ser rigido. Pecas pequenas devem estar presas no torno de bancada ou
fixadas na bancada de trabalho com grampos de carpinteiro. Para facilitar a liberdade de movimentos
da serra, a posicao da peca deve ser alterada no decorrer de cortes em curvas ou de tico-tico. Pecas
de grandes dimensdes podem ser fixadas manualmente em cavaletes de serrar. A velocidade de corte
optimizada é conseguida com uma reduzida presséo de avango. Pressédo mais forte ndo aumenta

a velocidade de corte.

SERRAR MADEIRA

A serra de cursos para angulos variaveis é utilizada de forma semelhante as serras verticais, em que ela
é movimentada, durante o corte, na direcgdo do utilizador. Mas, porque a lamina de serra s6 corta no
curso ascendente e ndo no descendente, como acontece com a serra vertical, a face com bom aspecto
ou terminada deve, durante o corte, apontar para baixo.

CORTES DE PENETRA(;AO

A serra de cursos para angulos variaveis pode ser utilizada para cortes de penetracdo em madeira,
contraplacado, placas de madeira e materiais sintéticos.

ﬂ CUIDADO: Néo tente fazer cortes de penetracdo em metais.

Assinale a linha de corte na peca com clareza. Segure a serra com uma das maos no punho dianteiro
e com a outra m&o no punho traseiro. Procure um bom ponto de inicia¢éo na linha de corte, mais
propriamente na zona do material de desperdicio. No inicio, deixe a serra assentar sobre o apoio da base
e coloque a lamina de serra e o ponto de inicio (SEM tocar na pega) em alinhamento, como se indica na
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fig. 13. Depois, ligue a serra. Agora utilize o apoio como ponto de oscilagdo, movimentando a serra para
a frente, levantando o punho traseiro, como se indica na fig. 14. Depois da lamina de serra ter feito o corte
através do material, continue 0 movimento para cima do punho traseiro, até que a serra se encontre em
posigéo vertical em relagdo a peca e a base de apoio assente completamente sobre a superficie da pega.
Mantenha a serra nesta posi¢éo e conduza a lamina de corte ao longo da linha de corte.

SERRAR METAL

Ao cortar perfis de metal, vigas em H, | e U, inicie o corte sobre a superficie, no ponto onde o maior
numero possivel de dentes tenha contacto com a pega. Em cortes interiores no metal, fazer primeiro
furos para a serra poder entrar! Para prolongar o tempo de duracao da lamina de serra, devera aplicar
um pouco de 6leo ao longo da linha de corte.

MANUTENCAO

MANTER A MAQUINA LIMPA

Sopre regularmente todas as aberturas de ventilagdo com ar comprimido. Todos os componentes
sintéticos devem ser limpos com um pano limpo e humido. NUNCA utilize diluentes para a limpeza
de componentes de material sintético. Estes podem, por isso, decompor-se ou ficar danificados.

ﬂ CUIDADO: Ao utilizar ar comprimido, coloque uns 6culos de protecgao!

FALHA NO ARRANQUE

Se a maquina nado arrancar, verifique se os polos da ficha fazem um bom contacto com a tomada.
Verifique, também se algum fusivel queimou ou se algum interruptor de corte de carga esta aberto.

CONTROLO DAS ESCOVAS DE CARVAO E LUBRIFICACAO

Para sua seguranca e para garantia de protecgao contra um choque eléctrico, o controlo e a substituicdo
das escovas de carvao SO devem ser efectuados por um Servico de Assisténcia Técnica autorizado para
ferramentas eléctricas FLEX.

Depois de cerca de 100 horas de funcionamento, deve entregar ou enviar a maquina para o proximo
Servico de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas FLEX, para uma limpeza minuciosa

e inspeccdo. Eventualmente, sera necessario substituir algumas pecas de desgaste. Se necessario,
a maquina deve ser submetida a nova lubrificagéo e equipada com novas escovas de carvao.
Depois deve ser feito o teste de poténcia & maquina.

Se a maquina falhar antes da inspeccao atras referida, serdo, certamente, necessarios trabalhos de
manutenc&o ou de reparacio imediatos. NESTE CASO, NAO DEVE UTILIZAR A MAQUINA! Depois de
ter controlado a tenséo de rede, devera entregar o seu aparelho, tdo breve quanto possivel, no Servigo
de Assisténcia Técnica.

«SERVICE» E REPARACOES

Todos os produtos de qualidade exigem manutengdo ou substituicdo de componentes, em consequéncia
de desgaste, provocado pelo normal funcionamento da maquina. Estes trabalhos, assim como

a inspeccao e a substituicio das escovas de carvédo, SO DEVEM ser efectuados por um Servico de
Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas da FLEX. Todas as reparacdes efectuadas por estes
Servicos de Assisténcia, beneficiam duma garantia total contra material defeituoso e funcionamento
deficiente. Repara¢fes executadas ou iniciadas fora dos Servigos de Assisténcia antes referidos,

estéo excluidas das condigGes de garantia.

Caso pretenda colocar alguma questdo sobre a sua maquina, escreva-nos em qualquer momento.
Na troca de correspondéncia devera indicar particularidades constantes da placa de caracteristicas
da maquina (Ndmero do modelo, tipo, nr. de fabrico, etc.).
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TECHNISCHE GEGEVENS

Onderdeelnummer 300.713
Spanningsbron 230V
Stroomverbruik 1200 W
Krachtopbrengst 670 W
Frequentie 50 Hz
Slagen per minuut (max.) 2900 SPM
Werkbereik (max.)
Hout 30,5cm
Metaal 19 mm
A-gewogen niveaus:
geluidsdrukniveau 92 dB
geluidskrachtniveau 102 dB
Draag oorbescherming!
Typische gemiddelde effectieve versnellingswaarde 28 m/s?
Gewicht
Met koffer en toebehoren 9,5 kg
Zonder koffer en toebehoren 4,5 kg

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

ﬂ WAARSCHUWING: LEES EN BEGRIJP ALLE INSTRUCTIES. Het niet opvolgen van alle
onderstaande instructies kan elektrische schok, brand en/of ernstig persoonlijk letsel tot gevolg
hebben.

1. Houd het gereedschap bij de geisoleerde hendels vast wanneer er werk wordt verricht waarbij
het gereedschap in aanraking kan komen met verborgen draden of de kabel van het gereed-
schap zelf . Aanraking met een onder stroom staande kabel veroorzaakt dat ook blootgestelde meta-
len onderdelen van het gereedschap onder stroom komen te staan en de bediener een schok geven.

2. Houd de zaagbladen scherp. Scherpe zaagbladen doen het werk beter en veiliger.

3. Houd de handen uit de buurt van het zaaggebied.  Reik nooit voor ongeacht welke reden onder of
achter het te zagen materiaal wanneer er wordt gezaagd.

4. Wanneer u een zaagsnede hebt voltooid, wees dan voorzichtig het zaagblad niet aan te raken.
Schakel de motor onmiddellijk uit.

5. Wees bijzonder voorzichtig wanneer er blind wordt gezaagd, om er zeker van te zijn dat er geen
vreemde voorwerpen zijn die met het zaagblad in aanraking zouden kunnen komen, zoals elektri-
sche draden, elektriciteitsbuizen, waterleidingbuizen enz.

6. Wees altijd buitengewoon voorzichtig wanner de handen worden geplaatst. Gebruik beide
handen om het gereedschap vast te houden  en te controleren, speciaal wanneer er onder een
hoek of figuren worden gezaagd. Wees voorzichtig wanneer er naar de bediener wordt gezaagd.

7. Wees altijd op uw hoede voor de mogelijkheid van verhoogde gereedschapstrillingen, terug-
stoten en het breken van het zaagblad wanneer er onder een hoek of figuren worden gezaagd.

8. Gebruik alleen aanbevolen zaagbladen met dit gereedschap. Gebruik GEEN reciprozaagbladen
zonder de juiste zaagbladadapter.

9. Teneinde toevallig veroorzaakte elektrische schok te voorkomen moet het gereedschap worden
vastgehouden zoals dit is weergegeven in Afb. 10 of Afb. 10A, en met de rubberen bedekking van de
behuizing juist aan de voorkant geinstalleerd die NIET BESCHADIGD IS. De rubberen bedekking
van de behuizing functioneert ook als een retentiemechanisme voor de montagepin.

10. Bedien het gereedschap niet zonder een verwijderde geleideschoen.

11. Blijf uit de buurt van eindstukken die na het afzagen naar beneden kunnen vallen.
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12. Probeer niet metaal met de insteekmethode te zagen. Het gereedschap is niet ontworpen om
metaal met de insteekmethode te zagen, wordt dit wel gedaan dan kan dit gevaar of letsel veroorza-
ken.

13. Het gebruik van dit gereedschap kan stof opwekken en stof of andere
in de lucht gebrachte deeltjes verspreiden, met inbegrip van stof dat van hout afkomstig is,
kristallijnen stof van silica en stof van asbest.

Richt deeltjes weg van gezicht en lichaam. Gebruik het gereedschap altijd in een goed geventileerd
gebied en zorg voor juiste stofverwijdering. Gebruik z o veel mogelijk een stofverzamelingssysteem.
Blootstelling aan het stof kan ernstig en permanent letsel aan de ademhaling of ander letsel ver-
oorzaken, met inbegrip van silicose (een ernstige longaandoening), kanker en de dood. Vermijd het
inademen van stof en vermijd langdurig contact met stof. Door stof in uw mond of ogen te laten
komen, of op uw huid te laten liggen kan dit opname van schadelijke stoffen bevorderen. Gebruik
altijd goed passende, door NIOSH/OSHA goedgekeurde ademhalingsbescherming die geschikt is
voor blootstelling aan het stof, en was blootgestelde gebieden met water en zeep.

VERVANGINGSONDERDELEN
Gebruik bij onderhoud alleen identieke vervangingsonderdelen.

FUNCTIONELE BESCHRIJVING

VOORWOORD

De FLEX SKL 2903 VV reciprozaag met variabele hoek is ontworpen voor het zagen van hout tot 30,5 cm
dik, metaal tot 19 mm dik en verschillende andere materialen zoals plastic, fiberglas, hard rubber enz.

ZAAGBLAD SELECTEREN

Voor de beste prestatie, een langere levensduur voor het zaagblad en een gladdere zaagsnede moet u
het juiste zaagblad voor het werk selecteren. Wanneer u metaal zaagt, moet u altijd een zaagblad
selecteren waarbij tenminste drie tanden in de dikte van het materiaal grijpen.

MONTAGE

ZAAGBLAD MONTEREN

1. De recipro-as moet volledig zijn uitgeschoven om toegang te krijgen tot de Quik-Change™ zaagblad
ontkoppelingskraag (A) Afb. 1. Knijp indien nodig de trekschakelaar enigszins in om de recipro-as
helemaal naar de buitenste stand te bewegen (zoals in Afb. 1 getoond).

ﬂ WAARSCHUWING: ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON.

2. Draai de geleideschoen (B) Afb. 1 naar voren om beter toegang tot de zaagbladklem te krijgen.
3. Draai de bladvergrendelingskraag (A) Afb. 2 tegen de klok in en houd deze vast (als gezien vanaf de
voorkant van de zaag), om de zaagbladklem te openen.

N.B. De Quik-Change™ draaiende geleideschoen kan tijdelijk worden verwijderd om het
installeren van het zaagblad te vergemakkelijken. Maak de vergrendelhefboom (B) Afb. 3 los om
deze te verwijderen (zie het hoofdstuk Draaiende geleideschoen montage en bijstellingen in deze
handleiding).

@ WAARSCHUWING: BEDIEN HET GEREEDSCHAP NIET ZONDER DE GELEIDESCHOEN
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4. Steek het zaagblad in de klem totdat het de onderkant raakt. Laat de ontkoppelingskraag met de klok
meedraaien om het blad op zijn plaats te vergrendelen, (A) Afb. 4.

N.B. Het zaagblad kan omgekeerd worden geinstalleerd indien dit gewenst is, voor een beter
bereik bij nauw passende toepassingen.

5. Doe het volgende om het zaagblad te verwijderen: herhaal stappen 1 tot en met 3 en trek het zaag-
blad uit de zaagbladklem (terwijl de ontkoppelingskraag in de open stand wordt gehouden).

N.B. Indien de bladvergrendelingskraag weerstand biedt bij het verwijderen van het zaagblad,
beweeg dan het zaagblad op en neer terwijl u de klem draait (tegen de richting van de klok in).

Indien het zaagblad breekt en het laat niets achter om aan vast te pakken (om het uit de klem te
trekken) kan het nodig zijn om een ander zaagblad als gereedschap te gebruiken om te helpen
het gebroken stuk te verwijderen (zie Afb. 5). Gebruik de punt van een ander zaagblad, terwijl de
ontkoppelingskraag in de open stand wordt gehouden, om het gebroken stuk te "haken" en uit de
klem te trekken. (Een dunne, fijn getande metaalzaag werkt het best.)

Maak de zaagbladklem periodiek schoon met droge perslucht. Smeer de zaagbladklem NIET in.
Een smeermiddel kan verontreiniging aantrekken.

ﬂ WAARSCHUWING: Draag een veiligheidsbril bij het gebruiken van perslucht.

ZAAGBLADADAPTER INSTALLEREN
ﬂ WAARSCHUWING: ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON.

1. Standaard reciprozaagbladen mogen in de reciprozaag met variabele hoek worden gebruikt als
de juiste zaagbladadapter is geinstalleerd. Volg stappen 1 tot en met 3 in het hoofdstuk ZAAGBLAD
INSTALLEREN van deze handleiding op.

2. Steek de adapter voor het reciprozaagblad (A) Afb. 3A in de klem totdat het niet verder kan. Steek de
adapter van het reciprozaagblad (B) in de adapter van het zaagblad (A). Laat de ontkoppelingskraag
met de klok meedraaien om het zaagblad op zijn plaats te vergrendelen zoals dit in (A) Afb. 4 is
weergegeven.

3. Voer de bovenstaande procedure in omgekeerde volgorde uit om het reciprozaagblad en de adapter
te verwijderen.

DRAAIBARE GELEIDESCHOENMONTAGE EN BIJSTELLING
ﬂ WAARSCHUWING: ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON.

De Quik-Change™ draaibare geleideschoen is ontworpen voor het snel losmaken en de gemakkelijke
verwijdering zonder gereedschappen. Open de vergrendelhefboom (B) Afb. 3 en schuif de geleideschoen
uit de reciprozaagbehuizing aan de voorkant om de geleideschoen te verwijderen. Schuif de
geleideschoen in de reciprozaagbehuizing aan de voorkant en sluit de vergrendelhefboom zoals in (B)
Afb. 4 is weergegeven, om de geleideschoen opnieuw te installeren. De schoenverlenging kan worden
bijgesteld en in drie verschillende standen worden vergrendeld.

BIJSTELLING ROTERENDE TANDWIELBEHUIZING
@ WAARSCHUWING: ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON

1. De reciprozaag met variabele hoek is ontworpen met een roterende tandwielbehuizing voor de gem-
akkelijke bijstelling van de zaaghoek. Dit kenmerk biedt toegang tot plaatsen waar conventionele
gereedschappen niet kunnen worden gebruikt.

2. De tandwielbehuizing kan 90° omhoog en 90° omlaag roteren. De hoek kan op 13 arreteerstanden
worden bijgesteld (6 omhoog, 6 omlaag en 1 rechtuit). Dit kenmerk is ontworpen om het omhoog of
omlaag bijstellen van de zaaghoek te vereenvoudigen en om in toegang te voorzien in nauwe wer-
kruimten.
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A

1.

Druk de vergrendelknop in om de tandwielbehuizing te roteren (A) Afb. 6. Houd de knop ingedrukt
terwijl de tandwielbehuizing omhoog of omlaag in de gewenste hoek of stand wordt bewogen. Laat
vervolgens de vergrendelknop los en beweeg de tandwielbehuizing totdat de vergrendelknop in de
gewenste arreteerstand springt (B) Afb. 7.

STELLING VAN DE VOORAAN GELEGEN RECIPROBEHUIZING
WAARSCHUWING: ONTKOPPEL HET GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON

De reciprozaag met variabele hoek is ontworpen met een vooraan gelegen roteerbare reciprobehui-
zing voor het maken van gemakkelijke radiuszaagsneden. Dit kenmerk maakt ook toegang mogelijk
in nauwe werkplekken om plaatsen te bereiken waar conventionele gereedschappen niet kunnen
worden gebruikt.

De vooraan gelegen reciprobehuizing kan 360° roteren. De vooraan gelegen coupeerbehuizing kan
radiaal op 12 arreteerstanden worden ingesteld. Dit kenmerk is ontworpen om het instellen op een
radiale zaaghoek te vergemakkelijken en levert samen met de roterende tandwielbehuizing toegang
tot nagenoeg elke zaaghandeling.

Druk de vergrendelknop (A) Afb. 8 in om de vooraan gelegen reciprobehuizing te roteren. Houd de
knop ingedrukt terwijl de tandwielbehuizing met de klok mee of tegen de klok in, in de gewenste
hoekstand wordt bewogen. Laat vervolgens de vergrendelknop los en ga door met de tandwielbehui-
zing te bewegen totdat de vergrendelknop in de gewenste arreteerstand springt (B) Afb. 9.

HET VASTHOUDEN VAN DE ZAAG

De metalen delen van de zaag, het zaagblad en de draaiende geleideschoen kunnen onder stroom komen
te staan als het zaagblad binnenin de muur in bedrading zaagt die onder stroom staat.

N

WAARSCHUWING: Het gereedschap moet worden vastgehouden zoals dit in Afb. 10 of Afb. 10A
is weergegeven, met de NIET BESCHADIGDE rubberen vooraan gelegen behuizing juist
geplaatst, om toevallige elektrische schok te voorkomen. De rubberen vooraan gelegen
bedekking van de behuizing functioneert ook als een retentiemechanisme voor de montagepin.
Indien de bedekking wordt verwijderd of als deze wordt beschadigd kunnen de pennen er uit
vallen.

WAARSCHUWING: Wees altijd buitengewoon voorzichtig wanneer de handen worden
geplaatst. Gebruik beide handen om het gereedschap vast te houden en te controleren,
speciaal wanneer er onder een hoek of figuren worden gezaagd. Wees voorzichtig wanneer er
naar de bediener wordt gezaagd.

WAARSCHUWING: Wees altijd op uw hoede voor de mogelijkheid van
verhoogdegereedschapstrillingen, terugstoten en het mogelijke breken van het zaagblad
wanneer er onder een hoek of figuren worden gezaagd.

WAARSCHUWING: Gebruik alleen aanbevolen zaagbladen met dit gereedschap. Gebruik
GEEN reciprozaagbladen zonder de juiste zaagbladadapter.
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WERKING

STARTEN EN STOPPEN VAN DE ZAAG

1. Zorg ervoor dat de spanning van de stroomtoevoer hetzelfde is als die welke op het gegevensplaatje
op de zaag staat aangegeven. Sluit de zaag aan op de spanningsbron.

2. Houd de zaag stevig vast (zie Afb. 10 of Afb. 10A). De trekschakelaar (A) Afb. 11 inknijpen om de
motor te starten. Laat de trekschakelaar los om de motor te stoppen.

VARIABELE SNELHEID

De zaag is uitgerust met een variabele snelheidsregelaar (A) Afb. 11 (0 tot 2900 slagen per minuut).
Terwijl de trekkerschakelaar wordt ingeknepen, vermeerdert de snelheid van het zaagblad.

De lagere snelheden worden aanbevolen voor het zagen van de meeste metalen, terwijl de hogere
snhelheden worden aanbevolen voor hout. Een paar keer oefenen met verschillende snelheden (op
afvalmateriaal) helpt u bij het kiezen van de beste snelheid voor het verkrijgen van de gewenste resultaten
voor uw toepassing.

DRAAIBARE GELEIDESCHOEN

De Quik-Change™ draaibare geleideschoen (A) Afb. 12 dient als een steun bij het zagen. Hij is draaibaar
zodat de zaag langzamerhand omhoog geheven kan worden in een stand loodrecht op het werk, terwijl
de zaag naar de gebruiker wordt bewogen.

ﬂ WAARSCHUWING: Bedien het gereedschap niet zonder de geleideschoen.

DE ZAAG GEBRUIKEN

VOORDAT U AAN HET WERK GAAT

Selecteer het geschiktste zaagblad voor het te zagen materiaal. Gebruik voor economische gebruik het
kortste zaagblad dat geschikt is voor de dikte van het te zagen materiaal.

Zorg ervoor dat het te zagen materiaal stug is. Kleine werkstukken moeten stevig in een bankschroef of
met klemmen aan de werkbank worden vastgeklemd. Terwijl het werk vordert bij gekrulde of gebogen
uitgesneden stukken kan het materiaal opnieuw worden aangepast om de beweging van de zaag te
vergemakkelijken. Als het stuk groot genoeg is, kan het alleen met de hand over de schragen worden
vastgehouden. De zaag zaagt vrijelijk met slechts geringe toevoerdruk. Als de zaag wordt geforceerd, zal
het zagen niet sneller gaan.

HOUT ZAGEN

De reciprozaag met variabele hoek wordt bijna net zo gebruikt als een handzaag, en wel zodanig dat het
gereedschap gedurende het zagen naar de bedienaar wordt bewogen. Omdat het zaagblad echter bij de
slag naar boven zaagt in plaats van bij de slag naar beneden zoals het geval is bij de handzaag, moet de
goede of afgewerkte kant van het werkstuk tijdens het zagen naar beneden zijn gericht.

INSTEEKZAGEN

De reciprozaag met variabele hoek kan voor het insteekzagen van hout, multiplex, gipsplaat en materialen
van plastic worden gebruikt.

ﬂ WAARSCHUWING: Probeer NIET om de zaag in metaal te steken.

Markeer de zaaglijn duidelijk op het werkstuk. Pak de voorkast met €én hand vast en de achterhandgreep
met de andere hand. Kies een geschikt beginpunt binnenin de zaaglijn in afvalmateriaal. Laat de zaag op
de schoensteun rusten om de zaagsnede te beginnen, lijn het zaagblad uit met het beginpunt (ZONDER
dat het zaagblad het werk aanraakt), zoals in Afb. 13 is weergegeven. Start de zaag. Rol de zaag met
gebruik van de steun als draaipunt naar voren door de achterhandgreep naar boven te brengen, zoals in
Afb. 14 is weergegeven.
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Wanneer het zaagblad door het werkstuk heeft gezaagd, gaat u door met het naar boven brengen van de
achterhandgreep totdat de zaag loodrecht op het werkstuk staat en de geleideschoen zit volledig op het
werkoppervlak. Houd de zaag in deze stand en bewegg het zaagblad langs de zaaglijn.

METAAL ZAGEN

Bij het zagen van hoekstaal, H- en I-balken, kanaal enz. begint u de zaagsnede op het oppervlak waar het
grootste aantal tanden in aanraking komt met het werkstuk. Om een zakvormige zaagsnede te maken,
moet u eerst voorboren. Om de levensduur van het zaagblad te verlengen, kunt u langs de zaaglijn op het
werkoppervlak zaagolie aanbrengen.

ONDERHOUD

HOUD HET GEREEDSCHAP SCHOON

Blaas periodiek alle luchtdoorgangen met droge perslucht schoon. Alle kunststoffen onderdelen moeten
met een zachte vochtige doek worden gereinigd. Gebruik NOOIT oplosmiddelen om kunststofonderdelen
schoon te maken. Dit zou het materiaal kunnen oplossen of op andere wijze beschadigen.

ﬂ VOORZICHTIG: Draag een veiligheidsbril bij het gebruik van perslucht.

START NIET

Mocht uw gereedschap niet stertaen, controleer dan of de polen van de stekker goed contact maken met
het stopcontact. Controleer ook of er doorgeslagen zekeringen of open stroomonderbrekers in de leiding
zijn

BORSTELCONTROLE EN SMERING

Voor uw voortdurende veiligheid en elektrische bescherming moet het inspecteren van de borstels en het
vervangen ervan in dit gereedschap ALLEEN door een erkend servicebureau voor elektrische FLEX-
gereedschappen worden uitgevoerd.

Neem, of stuur uw gereedschap na gebruik van ongeveer 100 uur, naar uw dichtstbijzijnde erkende
servicebureau voor elektrische FLEX-gereedschappen, om het gereedschap grondig te laten
schoonmaken en te laten inspecteren. Versleten onderdelen te laten vervangen, en waar nodig, opnieuw
te laten smeren met een vers smeermiddel. Indien dit is vereist, het te laten uitrusten met nieuwe borstels
en de prestatie te laten testen.

Alle krachtverlies dat zich voordoet vé6r de bovenstaande onderhoudsbeurt, kan een aanduiding zijn dat
onmiddellijke service van uw gereedschap is vereist. GA NIET DOOR MET UW GEREEDSCHAP ONDER
DEZE OMSTANDIGHEDEN TE GEBRUIKEN. Als het juiste werkvoltage voorhanden is, retourneer uw
gereedschap dan naar het servicebureau voor onmiddellijke service.

ONDERHOUD EN REPARATIES

Alle kwaliteitsgereedschappen vereisen uiteindelijk service of vervanging van onderdelen als gevolg van
normale gebruiksslijtage. Dit werk, inclusief het inspecteren van de borstels en hun vervanging, moet
ALLEEN door een ERKEND Servicebedrijf voor FLEX Elektrische Gereedschappen worden uitgevoerd.
Alle door deze instanties uitgevoerde reparaties zijn volledig gegarandeerd tegen defect materiaal en
vakmanschap. Wij kunnen door andere dan deze instanties uitgevoerde reparaties niet garanderen.

Mocht u vragen hebben over het gereedschap, dan staat het u vrij ons te allen tijde te schrijven.
Geef in al uw communicaties a.u.b. alle informatie door die op het naamplaatje op uw gereedschap staat
(modelnummer, type, serienummer enz.).
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Tekniske data

Komponentnummer 300.713
Netspaending 230V
Optagen effekt 1200 W
Afgivet effekt 670 W
Frekvens 50 Hz
Slag i minuttet (maks.) 2900 SPM
Materialetykkelse (maks.)
Tree 30,5cm
Metal 19 mm
A-veegtet stgjniveau
Lydniveau 92 dB
Lydeffektniveau 102 dB
BRUG HOREV/ARN!
Typisk gennemsnitlig effektivveerdi af accelerationsfrekvens 28 m/s?
Veegt
Med kuffert og tilbehgr 9,5 kg
Uden kuffert og tilbehar 4,5 kg

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

ﬂ FORSIGTIG: DU SKAL L/ESE OG FORSTA ALLE ANVISNINGER. Tilsideseettelse af
efterfglgende anvisninger kan forarsage elektrisk stgd, ild og/eller alvorlig tilskadekomst.

1. Hold altid fast i maskinen ved hjeelp af de isolerede handgreb, hvis der er risiko for at komme
i kontakt med skjulte ledninger under savningen. Da en ,ophedet” trad ogsa ,opheder* blotlagte
metaldele p& maskinen, kan brugeren blive udsat for stad.

2. Brug altid skarpe savklinger. Skarpe klinger ggr arbejdet nemmere og mere sikkert.

3. Hold haenderne veek fra arbejdsomradet.  Grib aldrig neden under eller bag ved emnet,
der skal skeeres.

4. Pas pa ikke at komme i bergring med savklingen, nar du har afsluttet savningen . Sluk altid
motoren omgéende.

5. Pasisar pa ved savning pa steder uden frit udsyn for at undga at klingen kommer i bergring med
fremmedlegemer sdsom elkabler, ledninger, vandrar etc.

6. Pas iszer p&, hvor du placerer dine haender. Hold fast i maskinen med begge heender.

Du skal have kontrol over maskinen,  det geelder iseer ved vinkel- og dekupgrsavning.
Veer forsigtig, hvis du saver hen imod din egen person.

7. Vinkel- eller dekupgrsavning: Veer opmaerksom pa potentialet af forgget vibration, tilbageslag og
klingebrud.

8. Maskinen ma udelukkende benyttes med anbefalede savklinger. Brug ALDRIG lgvsavsklinger
uden en korrekt adapter.

9. For at undga tilfeeldigt elektrisk chok  skal maskinen holdes som vist pa fig. 10 eller fig. 10A.
Gummikappen pa det forreste hus skal veere anbragt korrekt. Den ma IKKE VZAERE BESKADIGET.
Gummikappen pa det forreste hus fungerer desuden som fastholdelsesmekanisme for
monteringstapper.

10. Arbejd aldrig uden styresko.

11. Veer opmaerksom pa endestykker, som falder ned.

12. Udfer aldrig dyksavning i metal.  Maskinen er ikke dimensioneret til dyksavning i metal, hvilket kan
forarsage risiko for tilskadekomst.
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13. Ved brugen af denne maskine kan der opst& stev og andre sveevende
partikler fra luften, der spredes, fx traestav, krystallinsk kiseljord og stav, der indeholder
asbest .
Disse partikler skal holdes borte fra ansigtet og kroppen. Anvend kun maskinen i godt udluftede rum
og s@rg for at fierne stgv. Der skal helst anvendes et stgvopsamlingssystem. Hvis du udseettes for
denne stgvtype, gges risikoen for, at &ndedraetsorganerne vil tage alvorlig, vedvarende skade, og at
der opstar anden tilskadekomst, fx silikose (en alvorlig lungesygdom), kreeft eller ulykker med
dgdelig udgang. Indand ikke stav og undga hudkontakt med stgv i leengere tid. Hvis stgvet kommer i
kontakt med mund, gjne eller hud, vil sundhedsfarligt materiale kunne absorberes i kroppen. Anvend
altid et passende andedreetsvaern, der er godkendt af NIOSH/OSHA, hvis du udseettes for stav, og
vask bergrte kropsdele med vand og saebe.

RESERVEDELE
Brug udelukkende originale reservedele ved vedligeholds- og reparationsarbejder.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

INDLEDNING

FLEX-SKL-2903-VV-saven skeerer tree indtil en tykkelse p& 30,5 cm, metal indtil en tykkelse pa 19 mm
samt diverse andre materialer sdsom plast, glasfiber, hArdgummi osv.

VALG AF SAVKLINGE

For at klingen giver den stgrst mulige skeereydelse, opndr en lang levetid samt skaerer preecist, er det
ngdvendigt at bruge den korrekte klinge til det pdgaeldende job. Veelg altid en klinge til savning i metal,
som griber ind i emnet med mindst tre teender.

MONTAGE

MONTERING AF SAVKLINGE

1. For at f4 adgang til Quik-Change™-savklingespaendetangen (A), fig. 1, skal lgftestangen veere skudt
helt ud. Tryk om ngdvendigt let pa teend/sluk-knappen for at lgftestangen beveeges sa langt ud som
muligt (som vist pa fig. 1).

ﬂ FORSIGTIG: TRAK SAVENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN.

2. Drej styreskoen (B), fig. 1, fremad for at opna en bedre adgang til savklinge-spaendeholderen.
3. Drej savklinge-speendetangen (A), fig. 2, mod uret (set fra savens forside) og hold den fast for at
abne savklinge-spaendeholderen.

BEMAERK: Quik-Change™.-systemets svingbare styresko kan fiernes midlertidigt, hvilket gar det
nemmere at montere savklingen. Det sker ved at Igsne |aseriglen (B), fig. 3. (Falg ogsa afsnittet:
.Montering og justering af den svingbare styresko” i denne betjeningsvejledning).

ﬂ FORSIGTIG: BRUG ALDRIG MASKINEN MED AFMONTERET STYRESKO.

4. Seet savklingen i indtil stop. Lad savklinge-spaendetangen dreje med uret for at lase savklingen i den
rigtige position. (s.(A), fig.4)

BEMARK: For bedre at kunne na smalle steder kan savklingen ogsa monteres omvendt.
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5. Fjern savklingen ved at gentage ciffer 1 til 3; traek derefter savklingen ud af savklinge-
spaendeholderen (medens savklinge-spaendetangen holdes i &ben position).

BEMZERK: Hvis savklinge-spaendetangen ved udtagelse af savklingen viser modstand under
drejningen, skal savklingen beveeges opad og nedad samtidigt med, at spaendetangen drejes
mod uret.

Hvis savklingen skulle braekke pa en sddan méade, at det ikke er muligt gribe fat i den tiloversblevne del af
klingen (for at treekke den ud af spaendeholderen), er det eventuelt pakraevet at bruge en anden savklinge
som veerktgj for at fierne den braekkede del (se fig. 5). Medens savklinge-spaendetangen holdes i dben
position, benyttes spidsen pa den anden savklinge til at “gribe ind” i den braekkede del for at treekke den
ud af spaendeholderen. (Det mest effektive vil vaere at bruge en tynd savklinge forsynet med sma teender,
som er egnet til skeering af metal.)

Udblaes jeevnligt savklingens spsendeholder med trykluft for at renggre den. Savklingens spsendeholder
MA ALDRIG behandles med smgremiddel. Smgremiddel kan forarsage tilsmudsning.

ﬂ FORSIGTIG: Brug beskyttelsesbriller ved brug af trykluft!

INDBYGNING AF SAVKLINGE-ADAPTER
FORSIGTIG: TRAEK SAVENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN.

1. Med en passende indbygget savklingeadapter kan denne bajonetsav for variable vinkler ogsa bruges
med standard-lgvsavsklinger. Fglg punkterne 1 til 3 i afsnittet ,MONTERING AF SAVKLINGE"
i denne betjeningsvejledning ved montering af en standard-lgvsavsklinge.

2. For lgvsavsklinge-adapteren (A), fig. 3A, ind i speendeholderen indtil stop. Seet derefter
lgvsavsklingen (B) i adapteren (A). Lad savklinge-spaendetangen dreje med uret for at lase
savklingen i den rigtige position som i (A), fig. 4.

3. Ga frem i omvendt reekkefglge for at fierne lgvsavsklingen og adapteren.

MONTERING OG INDSTILLING AF DEN SVINGBARE STYRESKO
ﬂ FORSIGTIG: TRAK SAVENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN.

Quik-Change™.-systemets svingbare styresko er positioneret til hurtig frigivelse og nem afmontering;
uden ekstra veerktgj. Afmontering: Lgsn l&serigelen (B), fig. 3. Skub derefter styreskoen ud af husets
forside. Genmontering: Skub styreskoen ind i husets forside og I&s laserigelen som vist i (B), fig. 4.
Den justerbare skogendring er lasbar i tre forskellige positioner.

INDSTILLING AF DET DREJELIGE GEARHUS
ﬂ FORSIGTIG: TRAK SAVENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN.

1. For simple andringer af skaerevinklen er denne bajonetsav for variable vinkler udstyret med et
drejeligt gearhus. Det er derfor muligt at fa adgang til steder, hvor traditionelle maskiner ikke nar hen.

2. Gearhuset drejer 90° opad eller 90° nedad. Vinklen kan indstilles i 13 forskellige lasepositioner
(6 opad, 6 nedad, 1 lige). Det exceptionelle design forenkler indstillingen af skeeringens opadgéende
eller nedadgaende vinkel og ger det muligt at na hen til smalle steder.

3. Tryk laseknappen (A), fig. 6, for at dreje gearhuset. Hold knappen nede medens du bevaeger
gearhuset opad eller nedad i den gnskede position eller vinkel. Slip derefter knappen, idet du
stadigvaek bevaeger gearhuset, til det gar i hak i den gnskede I&seposition (B), fig. 7.
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INDSTILLING AF DET FORRESTE HUS
ﬂ FORSIGTIG: TRAK SAVENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN.

1. For enkle radiussnit er bajonetsaven for variable vinkler udstyret med et drejeligt hus forrest.
Det er derfor muligt at f& adgang til steder i snaevre arbejdsrum, hvor traditionelle maskiner ikke
kan nd hen.

2. Det forreste hus kan drejes 360°. Det forreste hus kan indstilles radialt i 12 I&sepositioner.
Det exceptionelle design i forbindelse med det drejelige gearhus forenkler indstillingen af snittets
radialvinkel og muligger naesten enhver form for savearbejde.

3. Tryk pa laseknappen for at dreje det forreste hus (A), fig. 8. Bevaeg det forreste hus med eller mod
uret, til den gnskede radialposition eller vinkel er naet. Slip derefter Iaseknappen, idet du stadigvaek
bevaeger gearhuset, til det gar i hak i den gnskede laseposition (B) fig. 9.

HOLDE SAVEN

Savens metaldele sdsom savklinge og svingbar styresko kan oplades, hvis klingen skeaerer i en
strgmfagrende ledning i en veeg.

ﬂ FORSIGTIG: For at undga tilfeeldigt elektrisk chok skal maskinen holdes som vist pa fig. 10 eller
fig. L0A. Gummikappen pa det forreste hus skal vaere anbragt korrekt. Den ma IKKE V/AERE
BESKADIGET. Gummikappen pa det forreste hus fungerer desuden som
fastholdelsesmekanisme for monteringstapper. Tapper kan falde ud, hvis kappen fjernes eller
beskadiges.

ﬂ FORSIGTIG: Pas iseer pa, hvor du placerer dine haender. Hold fast i maskinen med begge
haender. Du skal have kontrol over maskinen, det geelder isaer ved vinkel- og dekupgrsavning.
Veer forsigtig, hvis du saver hen imod din egen person.

ﬂ FORSIGTIG: Vinkel- eller dekupgrsavning: Veer opmaerksom pa potentialet af forgget vibration,
tilbageslag og klingebrud.

ﬂ FORSIGTIG: Maskinen ma udelukkende benyttes med anbefalede savklinger. Brug ALDRIG
lgvsavsklinger uden en korrekt adapter.

BETJENING

TAND OG SLUK SAVEN
1. Stremkildens spaending skal veere i overensstemmelse med den viste spaending pa savens typeskilt.
Stik savens netstik i stikkontakten.

2. Hold saven fast i grebet som vist pa fig. 10 eller 10A. Tryk pa teend/sluk-knappen (A), fig. 11, for at
starte motoren. Den slukkes, nar knappen slippes.

TRINLGS INDSTILLING AF SLAG | MINUTTET

Saven er udstyret med en teend/sluk-knap (A), fig. 11, (O til 2900 slag pr. minut). Ved tryk pa teend/sluk-
knappen gges savklingens slag i minuttet.

Til skeering af de fleste metaltyper anbefales et lavt slagtal og til skeering af tree et hgjere slagtal. Find frem
til det bedst egnede slagtal ved hjeelp af flere prgvesnit (med overskudsmateriale i tree eller metal) for at
opna det gnskede resultat.

SVINGBAR STYRESKO

Quik-Change™-systemets svingbare styresko (A), fig. 12, tiener som stgtte under savningen. Den kan
drejes saledes, at saven langsomt anbringes i lodret stilling i forhold til emnet, meden brugeren bevaeger
den hen imod sig selv.

ﬂ FORSIGTIG: Brug aldrig maskinen med afmonteret styresko.
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IBRUGTRAGNING

FZR IBRUGTAGNING

Du kan ved hjeelp af savklingesortiment-tabellen vaelge den egnede savklinge til emnet, der skal
behandles. Den mest gkonomiske arbejdsmade er brugen af den korteste savklinge for den pageeldende
materialetykkelse.

Materialet, som skal saves, bgr veere ubgijeligt. Spaend mindre dele fast i skruestikken eller fastgar dem
pa arbejdsbordet med skruetvinger. For at opna at saven har den bedst mulige bevaegelsesfrihed under
kurve- og dekupgrsavning, bgr emnet justeres i lgbet af arbejdsprocessen. Starre emner kan fastholdes
med handen pa savbukke. Optimal snithastighed opnas med lavt fremferingstryk. Hgit tryk ager ikke
skeerehastigheden!

SKZERING | TRA

Bajonetsaven for variable vinkler bruges pé lignende made som en h&ndsav, idet den under savningen
beveeger sig hen imod brugeren. Da savklingen skeerer i opadgaende i stedet for i nedadgaende retning,
hvilket er tilfeeldet med en handsav, bar den gode eller feerdige side pege nedad under savningen.

DYKSAVNING
Bajonetsaven for variable vinkler kan bruges til dyksavning i tree, krydsfiner, vaegplader og plastmaterialer.

ﬂ FORSIGTIG: Udfgr ALDRIG dyksavning i metal.

Markér tydeligt skeerelinjen pa emnet. Hold saven med den ene hand pa det forreste hus og den
anden hand p& bageste handgreb. Find et godt startpunkt i skeerelinjen, som skal vaere inden for
affaldsmaterialets omrade. Lad saven hvile pa skostatten i starten og placér savklinge og startpunkt
(UDEN at bergre emnet) p& samme niveau som vist pa fig. 13. Teend derefter saven. Brug nu stgtten
som drejepunkt, idet du, ved at lgfte det bageste greb, bevaeger saven fremad som vist pa fig. 14.
Nar savklingen har skéret emnet igennem, skal det bageste greb stadigveek lgftes opad, indtil saven
befinder sig i lodret stilling i forhold til emnet, og styreskoen hviler fuldsteendigt pa emnets overflade.
Hold saven i denne stilling og far savklingen pa langs med skeerelinjen.

SAVNING | METAL

Savning af vinkeljern, H-, I- og U-profiler: Begynd pa overfladen, hvor det sterst mulige antal teender
berarer emnet. Lommesnit i metal skal altid forbores! Der kommes skaereolie pa langs med skeerelinjen
for at forleenge savklingens levetid.

VEDLIGEHOLDELSE

HOLD MASKINEN REN

Udblzes jeevnligt alle ventilations&bninger med trykluft. Rengar alle plastdele med en ren, fugtig klud.
Brug ALDRIG oplgsningsmidler til renggring af plastdele. Det kan bevirke, at plastdelene oplgses eller
beskadiges.

ﬂ FORSIGTIG: Brug beskyttelsesbriller ved brug af trykluft!

FEJLSTART

Kontrollér, hvis maskinen ikke vil g& i gang, om netstikkets poler har god kontakt i stikkontakten. Sgg ogsa
efter overbraendte sikringer eller abne belastnings-ledningsadskillere.
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KULBZRSTEKONTROL OG SMJRING

For din egen sikkerheds skyld og for at kunne garantere beskyttelse mod elektrisk stad ma eftersyn
og skift af kulbgrster UDELUKKENDE foretages af et autoriseret serviceveerksted for FLEX-elveerktg;j.

Efter cirka 100 driftstimer bgr maskinen afleveres pa eller indsendes til det naermeste autoriserede
serviceveerksted for FLEX-elvaerktgj med henblik pa grundig renggring og inspektion. Sliddele skal
eventuelt udskiftes. Maskinen skal om ngdvendigt smgres og forsynes med nye kulbgrster. Til sidst
afprgves maskinydelsen.

Hvis der opstar fejl pA maskinen fgr ovennaevnte inspektion, er det eventuelt pakreevet straks at udfgre
vedligeholdsarbejder eller reparationer. BRUG IKKE MASKINEN HVIS DET ER TILFALDET!
Aflever hurtigst muligt dit veerktgj p& servicevaerkstedet efter at have kontrolleret netspaendingen.

SERVICE OG REPARATIONER

Alle kvalitetsprodukter kraever vedligeholdelse. Det kan ogsa veere ngdvendigt at udskifte dele pa grund
af slitage ved normal brug. Disse arbejder samt inspektion og skift af kulbgrster md UDELUKKENDE
udfares af et AUTORISERET servicevaerksted for FLEX elveerktgj. P& alle reparationer udfgrt af det
pageeldende serviceveerksted ydes der fuld garanti, hvad angar defekt materiale og handvaerksmaessig
udfarelse. Fuldferte eller forsgg pa reparationer, som ikke er udfart af ovennaevnte veerksteder, er ikke
omfattet af garantien.

Du er velkommen til at skrive til os nar som helst, hvis du skulle have spgrgsmal omkring din maskine.
Anfar venligst ved enhver form for korrespondance detaljerne pad maskinens typeskilt (modelnummer,
type, fabrikationsnummer osv.).
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Apparatets typekjennetegn

Delnummer 300.713
Nettspenning 230V
Opptaksytelse 1200 W
Uttaksytelse 670 W
Frekvens 50 Hz
Turtall per minutt (max.) 2900 SPM
Materialtykkelse (max.)
Tre 30,5cm
Metall 19 mm
A-vurdert lydniva
Lydtrykksniva 92 dB
Lydeffektniva 102 dB
BRUK HORSELSVERN!
Typisk middels effektivverdi for akselerasjon 28 m/s?
Vekt
Med koffert og tilbehgr 9,5 kg
Uten koffert og tilbehar 4,5 kg

SPESIELLE SIKKERHETSTILTAK

ﬂ FORSIKTIG: LES OG FORSTA ALLE ANVISNINGENE. Dersom de nedenstdende
anvisningene ikke blir fulgt, kan dette fgre til elektrisk stat, ild og/eller alvorlige skader.

1. Hold maskinen alltid i de isolerte handtakene dersom det er fare for at du under skjaering med
skjult kabel kan komme i kontakt med kabelen. Dersom den “varm” trad pa frittliggende material
pa maskinen ogséa kan bli varm, kan dette fgre til at betjeningspersonalet kan fa stat.

2. Bruk alltid skarpe sagblad. Du kan bedre og sikrere arbeide med skarpe sagblad.

3. Hold hendene borte fra arbeidsomradet.  Grip aldri under eller bak arbeidsstykket som skal
bearbeides.

4. Nar du har avsluttet et snitt , ma du passe pa at du ikke kommer i bergring med sagbladet.

Sl4 alltid av motoren.

5. Veer spesielt oppmerksom dersom du skjeerer pa steder som du ikke kan se, slik at du ikke
kommer borti fremmede ting som elektriske kabler, ledninger, vannrgr osv.

6. Veer spesielt oppmerksom hvor du plasserer hendene. Hold i maskinen med begge hender
slik at du behersker den , spesielt nar du foretar vinkel- eller dekuperingssnitt. Veer forsiktig nar
du skjeerer mot deg.

7. Dersom du foretar vinkel- eller dekuperingssnitt, ma du veere oppmerksom pa forhgyet vibrasjon,
“kickback” eller brudd pa bladet.

8. Bruk kun de sagblad som er anbefalt for denne maskinen. Ikke bruk lgvsagblad uten en
korrekt adapter.

9. For & unnga tilfeldig elektrosjokk, ma maskinen holdes som vist pa fig. 10 eller fig. 10A.
Gummiforkledningen pa framhuset ma veere skikkelig satt pa4 og ma ikke veere skadet.
Gummiforkledningen pa framhuset er ogsd ment som tilbakeholdemekanisme for monteringsstiften.

10. Arbeide aldri uten fgringsskoen.

11. Pass pa sluttstykker som faller ned.

12. Ikke prav & foreta dykkersnitt i metall. ~ Maskinen er ikke utlagt for dykkersnitt i metall, og det er
derfor fare for skade.
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13. Bruken av denne maskinen kan fare til at det oppstar stav og andre
partikler som svever i luften sd som trestav, krystallisert kiseljord og asbestholdig stav.
Disse partiklene bgr holdes borte fra ansiktet og kroppen. Driv kun maskinen i rom som er godt
ventilert og sgrg for av stgvet blir fiernet. Om mulig bgr du bruke en stgvoppsamler. Dersom du blir
utsatt for slikt stgv, forhayes risikoen for alvorlig og varig skade pa luftveiene sdsom andre skader
som silikose (alvorlig lungesykdom), kreft eller dad. Pust ikke inn stevet og unnga lengre hudkontakt
med stgvet. Ved munn-, gyen- eller hudkontakt med stgvet kan helsefarlig material trenge inn i
kroppen. Bruk derfor alltid passende pustevern som er godkjent av NIOSH/OSHA. Nar du er utsatt
for stev, og vask huden etterpa godt med vann og sape.

RESERVEDELER
Ved vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider ma det kun brukes originaldeler.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

INNLEDNING

FLEX-SKL-2903-VV saken skjeerer tre inntil en tykkelse p& 30,5 cm, metall inntil en tykkelse pa 19 mm
sasom forskjellige andre materialer s& som kunststoff, glassfiber, hard gummi osv.

VALG AV SAGBLAD

For & oppna en hay ytelse, en lang levetid for bladet, shsom et rent snitt, ma du bruke henholdsvis det
riktige bladet for det riktige arbeidet. For skjeering av metall ma du alltid velge et blad hvor minst tre tenner
griper inn i arbeidsmaterialet.

MONTERING

INNSETTING AV SAGBLAD

1. For & fatilgang til Quik-Change™ spenntangen for sagblad (A) fig. 1, ma Igftestangen veere helt kjgrt
ut. Dersom ngdvendig ma driftsbryteren trykkes lett for & bevege Igftestangen s langt utover som
mulig (som vist pa fig. 1).

ﬂ FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

2. Sving feringsskoen (B) fig. 1 framover for & fa lettere tilgang til spennholderen for sagblad.
3. For & &pne spennholderen for sagblad m& spenntangen for sagblad (A) fig. 2 dreies mot klokkens
retning (sett framme fra sagen) og holdes fast.

HENVISNING: Den svingbare fgringsskoen pa Quik-Change™ systemet kan midlertidig fiernes
for & gjegre bladmontasjen lettere. For fierning Igsnes Iasen (B) fig. 3. (Ta hensyn til avsnittet:
“Montering og innstilling av den svingbare fgringsskoen” i denne driftsanvisningen).

@ FORSIKTIG: BRUK IKKE MASKINEN NAR FORINGSSKOEN ER FJERNET.

4. Sett sagbladet inn til anslag. La sagbladets spenntang rotere i klokkens retning for & lase sagbladet
i den riktige posisjonen (s. (A) fig. 4.).

HENVISNING: For bedre & kunne na trange steder, kan sagbladet ogsd monteres motsatt.
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5. For & ta ut sagbladet igjen, ma siffer 1 til 3 gjentas, deretter trekkes sagbladet ut av sagbladets
spennholder (mens spenntangen for sagbladet blir holdt i &pen posisjon).

HENVISNING: Dersom spenntangen skulle vise motstand under dreiningen nar sagbladet skal
tas ut, s& ma sagbladet beveges litt oppover og nedover mens spenntangen blir dreiet mot
klokkens retning.

Dersom sagbladet skulle brekke av uten av man kan ta i det stykket som blir til overs (for & ta det ut av
spennholderen), s& kan det veere ngdvendig & bruke et annet sagblad som verktgy for & fa ut det avbrutte
stykket (se fig. 5). Mens spenntangen for sagbladet blir holdt i apen posisjon, blir spissen pa det andre
sagbladet brukt til & “fa fatt pa” det avbrutte stykket, for s& & kunne trekke det ut av spennholderen.
(Man bar helst bruke et tynt sagblad som er forsynt med sma tenner som er beregnet for saging av metall).

Sagbladets spennholder ma blases ut med trykkluft regelmessig for & rengjgre det. Spennholderen for
sagbladet MA IKKE behandles med smaremiddel. Smaremidler kan fgre til smuss.

ﬂ FORSIKTIG: Ved bruk av trykkluft m& det brukes vernebrille!

MONTERING AV SAGBLAD ADAPTER
FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

1. Nar det blir montert en passende sagblad-adapter, kan du ogsa bruke denne lgftesagen for variable
vinkler ogsé bruke standard Igvsagblad. For & montere et standard Igvsagblad, ma du fglge skrittene
1til 3 iavsnittet “MONTERING AV SAGBLADET” i denne betjeningsveiledningen.

2. Fer adapteren for lgvsagblad (A) fig. 3A inn i spennholderen til anslag. Far sa lgvsagbladet (B) inn
i adapteren (A). La spenntangen for sagbladet rotere i klokkens retning for & lgse sagbladet i den
riktige posisjonen, slik som vist pa (A) fig. 4.

3. For a fierne Igvsagbladet og adapteren igjen, foretar du samme rutinen i omvendt rekkefalge.

MONTERING OG INNSTILLING AV DEN SVINGBARE FGRINGSSKOEN

ﬂ FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

Den svingbare fgringsskoen p& Quik-Change™ systemet er beregnet for hurtig og lett frigjgring og
fierning, uten ekstra verktgy. For fierning Igsner du lasespaken (B) fig. 3 og skyver faringsskoen ut pa
framsiden av kassen. For ny installasjon igjen skyves fgringsskoen inn pa framsiden av kassen og lukker
l&sespaken, slik som vist pa (B) fig. 4. Skoskiftet kan justeres og lases fast i tre forskjellige posisjoner.

INNSTILLING AV DREIBAR DRIVKASSE
ﬂ FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

1. For & lett kunne forandre pa snittvinkelen, er denne lgftesagen for variable vinkler utstyrt med en
dreibar drivkasse. Denne spesielle egenskapen gir tilgang til steder hvor vanlige maskiner ikke kan
brukes.

2. Drivkassen dreier seg fra 90° og oppover eller 90° og nedover. Vinkelen kan innstilles i 13 forskjellige
stoppeposisjoner (6 oppover, 6 nedover, 1 rett fram). Den spesielle designen forenkler innstillingen
av opp- og nedvinkelen for snittet og gir tilgang til smale steder.

3. For &dreie drivkassen trykkes lasetasten (A) fig. 6. Mens du flytter drivkassen oppover eller nedover
i gnsket posisjon eller den gnskede vinkelen, holder du tasten trykket. Deretter lgsner du tasten igjen
og beveger drivkassen videre inntil den smekker inn i gnsket laseposisjon (B) fig. 7.
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INNSTILLING AV FRAMKASSEN
ﬂ FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

1. For enkle radiussnitt er lgftesagen for variable vinkler utstyrt med en dreibar framkasse.
Denne spesielle egenskapen gir i trange arbeidsrom ekstra tilgang til steder hvor vanlige
maskiner ikke kan brukes.

2. Framkassen kan dreies med 360°. Framkassen kan innstilles radialt i 12 1&seposisjoner.
Den spesielle designen, i forbindelse med den dreibare drivkassen, forenkler innstillingen
av radialvinkelen p& snittet og tillater nesten alle sagarbeider.

3. Trykk pa lasetasten for & dreie pa framkassen (A) fig. 8. Drei s& pa framkassen i eller imot klokkens
retning inntil den gnskede radialposisjonen eller vinkelen er ngdd. Deretter slipper du lasetasten og
snur framkassen videre inntil den smekker inn i gnsket laseposisjon (B) fig. 9.

HOLDING AV SAGEN

Metalldelene pa sagen, slik som sagblad og svingbar fgringssko, kan lades opp dersom bladet skjeerer
inn i en stramfgrende ledning.

ﬂ FORSIKTIG: For a unnga en tilfeldig elektrosjokk, m& maskinen holdes slik som vist pa fig. 10
eller 10A. 1 tilegg ma gummikledningen pa framkassen veere korrekt satt pd og ma IKKE VAERE
SKADET. Dessuten er gummikledningen pa framkassen beregnet som holdemekanisme for
montasjestifter. Stiftene kan falle ut dersom forkledningen blir fiernet eller skadet.

ﬂ FORSIKTIG: Veer alltid seerlig forsiktig n&r du plasserer hendene dine p& maskinen. Bruk begge
hender slik at du behersker maskinen, saerlig dersom du foretas vinkel- eller dekuperingsshnitt.
Veer forsiktig nar du skjeerer mot deg.

ﬂ FORSIKTIG: Nar du foretas vinkel. eller dekuperingssnitt, ma du passe pa eventuell forhgyet
vibrasjon, “kickback” eller brudd p& bladet.

ﬂ FORSIKTIG: Til denne maskinen ma det kun brukes de anbefalte sagblad. Bruk IKKE lgvsagblad
uten en korrekt adapter.

BETJENING

INNKOPLING OG UTKOPLING AV SAGEN

1. Spenningen og stramtypen ma stemme overens med den spenningen som er angitt pa typeskiltet.
Sett stapselet pa sagen inn i stikkontakten.

2. Hold sagen fast i hndtaket slik som vist pa fig. 10 eller 10A. Trykk driftsbryteren (A) fig. 11, for & sl&
pa motoren. For utkopling slippes bryteren igjen.

TRINNLZS TURTALLSINNSTILLING

Sagen er utstyrt med en driftsbryter (A) fig. 11 (0 til 2900 lgft per minutt). Ved a trykke pa driftsbryteren
forhgyes turtallet til sagbladet.

For skjeering av de fleste metaller anbefales det et lavt turtall. For tre anbefales det et hgyere turtall.
Ved & foreta noen pravesnitt (med trerester hhv. metallrester) kan det velges ut et turtall som er passende
for & oppna gnsket resultat.

DEN SVINGBARE FORINGSSKOEN

Den svingbare faringsskoen pa Quik-Change™ systemet (A) fig. 12 brukes som stgtte under
skjaeringen. Den kan svinges slik at sagen langsomt kan bringes i en loddrett posisjon til arbeidsstykket,
mens brukeres beveger den mot seg.

@ FORSIKTIG: Bruk ikke maskinen dersom fgringsskoen er fijernet.
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IBRUKTAKING

FZR IBRUKTAKING

For & velge ut det sagbladet som er best egnet for det arbeidet som skal gjares, bar du fgrst se etter
i tabellen over sortimentet av sagblad. Ved & bruke det kortest mulige sagbladet alt etter materialtykkelse,
oppnas den best mulige gkonomiske bruken.

Det materialet som skal skjeeres bar veere ubgyelig. Sma deler ber vaere skrudd fast i skrustikken eller
veere festet med skrutvingere til arbeidsbenken. For & lette bevegelsesfriheten til sagen, ber
arbeidsstykket i lapet av kurve- eller dekuperingssnittet plasseres pa nytt. Starre arbeidsstykker kan
holdes med hand p& sagbukken. Den optimale snitthastigheten blir nAdd med lavt framskyvingstrykk.
Sterkere trykk forhgyer ikke snitthastigheten!

SAGING AV TRE

Laftesagen for variable vinkler blir brukt i likhet med en handsag slik at den blir beveget mot brukeren
under sagingen. Da sagbladet skjeerer under et oppoverlgft i steder for nedoverlgft, som er tilfelle ved
en handsag, bar den gode, fulle siden peke nedover under skjaeringen.

DYKKERSNITT
Laftesagen for variable vinkler kan brukes for dykkersnitt i tre, sponplater, veggplater og kunststoff.

ﬂ FORSIKTIG: IKKE forsgk & foreta dykkersnitt i metall.

Tegne opp snittlinjen i arbeidsstykket pa forhand. Hold sagen med en hand péa framkassen og med en
andre handen pa det bakre handtaket. Finn et godt startpunkt i snittlinjen i omradet ved avfallsmaterialet.
Farst setter du sagen oppé skostgtten og bringer sa sagbladet og startpunktet (UTEN at det bergrer
arbeidsstykket) pa én linje, slik som vist i fig. 13. SIa sa sagen pa. Bruk n stgtten som svingningspunkt,
idet du beveger sagen framover ved & lgfte det bakre handtaket, slik som vist i fig. 14. Etter at sagbladet
har skaret igjennom arbeidsstykket, fortsetter du oppoverbevegelsen til det bakre handtaket, inntil sagen
befinner seg i loddrett posisjon til arbeidsstykket, og fgringsskoen sitter helt oppa overflaten til
arbeidsstykket. Hold sagen i denne posisjonen og far sa sagbladet langs snittlinjen.

SAGING AV METALL

Ved skjeering av vinkeljern, H-, I- og U-baerere, begynner du snittet pa overflaten, hvor det starst mulige
antallet tenner bergrer arbeidsstykket. Ved lommesnitt i metall ma det farbores! For & forlenge levetiden
til sagbladene, ber du smgare pa skjeereolje langs snittlinjen.

VEDLIKEHOLD

HOLD MASKINEN REN

Blas ut alle luftedpninger regelmessig med trykkluft. Alle kunststoffdelene bar rengjares med en ren, fuktig
klut. Bruk ALDRI Igsemidler for rengjaring av kunststoffdeler. Disse kan da lgse seg opp eller bli skadet.

ﬂ FORSIKTIG: Ved bruk av trykkluft ma det brukes vernebrille!

FEILSTART

Dersom maskinen ikke starter, ma du kontrollere at polene pa stapselet har god kontakt i stikkontakten.
Kontroller ogsa gdelagte sikringene og de apne lastskillebryterne.
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KONTROLL AV KULLB@RSTENE OG SMZRING

For din egen sikkerhet og til beskyttelse mot elektrisk stat, bar kontrollen og utskiftingen av kullbgrstene
KUN foretas ar autorisert kundeservice for FLEX elektroverktay.

Etter ca. 100 driftstimer bgr maskinen leveres inn eller sendes til neermeste autorisert kundeservice

for FLEX elektroverktgy for grundig rengjaring og vedlikehold. Om ngdvendig ma slitte deler skiftes ut.
Om ngdvendig ma maskinen smares inn og utstyres med nye kullbgrster. Deretter ma driften av maskinen
kontrolleres.

Dersom maskinen paviser defekt far denne tiden, er det kanskje nagdvendig med gyeblikkelig
vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider. | ET SLIKT TILFELLE MA MASKINEN IKKE BRUKES!
Etter at du har kontrollert stramspenningen, ma verktgyet snarest mulig leveres inn til kundeservice.

SERVICE OG REPARASJONER

Alle kvalitetsprodukter krever vedlikehold eller utskifting av deler p& grunn av slitasje ved normal bruk.
Disse arbeidene, sdsom vedlikehold og utskifting av kullbgrster, bgr KUN foretas av et AUTORISERT
kundeservice verksted for FLEX elektroverktay. Alle reparasjoner som blir foretatt av kundeservice
verksteder, er fullt ut garantert mot skadet material og handverksutfarelse. Utfarte reparasjoner eller
forsgk pa dette som ikke blir gjennomfart av var oppgitte kundeservice, er utelukket fra garantien.

Dersom du skulle har spgrsmal angdende maskinen, s kan du skrive til oss nar som helst.
Ved alle henvendelser bgr du angi detaljene for maskinen som er angitt pa typeskiltet (modell nr., type,
fabrikasjons nr. osv).
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TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Artikelnummer
Spéanning
Energiférbrukning
Uteffekt
Frekvens
Max slagtal
Max sagdjup
tré
metall
Ljudnivéer:
ljudtrycksniva
ljudstyrkeniva
Anvand hdorselskydd!
Effektiv medelacceleration
Vikt
med vaska och tillbehér
utan vaska och tillbehor

300.713
230V

1200 W

670 W

50 Hz

2900 slag/min

30,5cm
19 mm

92 dB(A)
102 dB(A)

28 m/s?

9,5 kg
4,5 kg

SPECIELLA SAKERHETSBESTAMMELSER

ﬂ VARNING! LAS IGENOM OCH FORSTA ALLA INSTRUKTIONER. Om nedanst&ende

instruktioner inte foljs, finns risk for elchock, brand och/eller personskador.

1. Hall alltid s&gen i de isolerade handtagen d& arbete utférs dar skarverktyg skulle kunna

komma i kontakt med gémda elledningar eller sin egen sladd.

Kontakt med stromférande lednin-

gen medfor ocksa att vektygets metalldelar blir stromférande och kan chocka anvandaren.

2. Hall bladen slipade. Slipade blad gor ett battre och sékrare arbete.

3. Hall alltid handerna borta fran arbetsstycket. Hall aldrig hander under eller bakom arbetsstycket

under arbetets gang.

4. Se upp for sgbladet, nar sdgningsarbetet ar utfort.  Stang omedelbart av motorn.

Var extra forsiktig  vid arbete i vaggar och andra utrymmen, déar det kan finnas frammande foremal,

s&som elektriska ledningar, rérdragningar osv, som kan komma i kontakt med s&gbladet.

6. Var alltid extra forsiktig vid placering av handerna. Anvand alltid bada handerna
och kontrollera verktyget, sarskilt vid vinklade snitt och kontursagning. Var forsiktig vid sagning i rikt-

ning mot anvandaren.

for att halla i

7. Var alltid uppméarksam pa 6kade verktygsvibrationer, bakslag och trasiga sagblad vid arbete

med vinklade snitt och kontursagning.

8. Anvand endast rekommenderade sdgblad med detta verktyg. Anvand INTE

lamplig adapter.

figursagblad utan

9. For undvikande av olyckor p& grund av elektrisk chock, maste verktyget héllas som visas i fig.
10 eller fig. 10A, och den framre motork&dpan av gummi maste vara ordentligt installerad och

OSKADAD. Den framre motorkapan av gummi fungerar ocks& som sprintmekanism for hopséttning

10. Anvand inte verktyget utan gejdsko.
11. Se upp fér andbitar, som faller ner da de &r avsagade.

12. Forsok inte sticksdga i metall. Verktyget ar inte konstruerat for att sticksaga i metall och om det gérs

finns risk for skador.
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13. NAR DETTA VERKTYG ANVANDS KAN DAMM OCH ANDRA LUFTBURNA
PARTIKLAR BILDAS OCH SPRIDAS OMKRING.
Dessa kan besta av damm fran tr, kristallin kiseldioxid eller asbest. Rikta partiklarna bort fran ansik-
tet och kroppen. Anvand alltid verktyget i val ventilerade utrymmen och se till att dammet avlagsnas
pa lampligt satt. Om mojligt anvéands alltid ndgon form av dammsugning. Dammexponering kan ge
allvarliga och permanenta andningsproblem eller skador, inklusive silikos (stendammslunga), cancer
eller dodsfall. Undvik att andas in dammet och undvik langvarig kontakt med damm. Om man later
damm komma in i mun eller 6gon eller hamna pa huden kan skadliga material absorberas. Anvand
alltid passande, godkénda andningsskydd mot dammexponering och tvéatta av utsatta stéllen med
tval och vatten.

RESERVDELAR
Anvand enbart identiska reservdelar vid reparation och underhall.

BESKRIVNING

FORORD

Denna sdg med justerbar vinkelinstallning och fram- och tillbakarérelse, FLEX SKL 2903 VV, kan sdga
travirke upp till 30,5 cm tjocklek, metall upp till 19 mm tjocklek liksom ménga andra material sdsom plast,
glasfiber, hardgummi m.fl.

VAL AV SAGBLAD

Genom att vélja lampligt sagblad for uppgiften uppnas bast resultat, lang hallbarhet fér sdgbladet och
jamnare skar. Vid sagning i metall valjes ett sgblad, som griper i underlaget med minst tre tander.

HOPSATTNING

INSTALLATION AV SAGBLAD

1. Kolvaxeln maste vara helt ute for att kunna komma &t Quik-Change™ frikopplingshylsa pa sagb-
ladsfastet (A) i fig. 1. Vid behov kan avtryckaren forsiktigt tryckas in s att kolvaxeln flyttar sig till sitt
yttersta lage (som visas i fig. 1).

ﬂ VARNING! KOPPLA FRAN STROMMEN TILL SAGEN.

2. Luta gejdskon (B) i fig. 1 framat for att underlatta atkomligheten till sdgbladsfastet.
3. Oppna sagbladsfastet genom att halla och vrida sagbladets frikopplingshylsa (A) i fig. 2 motsols
(sedd fran s&gens framsida).

OBS! Quik-Change™ rérliga gejdsko kan temporart avidgsnas for att underlatta
sagbladsinstallationen. Slapp lasspaken (B) i fig. 3 for att ta bort den (se dven avsnittet om den
rorliga gejdskons hopsattning och justering i denna bruksanvisning).

ﬂ VARNING! ANVAND ALDRIG DETTA VERKTYG UTAN GEJDSKO.

4, Stick in sagbladet i sdgbladsfastet s langt det gar. Se till att frikopplingshylsan vrids medsols sa att
sagbladet l&ses fast (A) i fig. 4.

OBS! Vid behov kan sagbladet monteras upp-och-ner for att battre nd in i trdnga situationer.
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5. Demontering av sagblad: upprepa steg 1 t.o.m. 3, och drag sagbladet ur sgbladsfastet (medan fri-
kopplingshylsan halls 6ppen).

OBS! Om sagbladsfastet inte kan vridas for demontering, skjut sdgbladet upp och ner, medan
sagbladsfastet vrids motsols.

Om sagbladet gar sonder, sa att det inte finns nagot att ta tag i for att aviagsna sagbladet fran
fastet, kan det bli nédvandigt att anvanda ett annat sdgblad som verktyg for att avlagsna den
avbrutna delen (se fig. 5). Medan frikopplingshylsan halls 6ppen anvands spetsen pa ett annat
sagblad till att kroka fast den kvarvarande biten med och dra den ur sagbladsfastet. (Ett tunt,
fintandat sagblad for metallsdgning fungerar bast.)

Rengor sagbladsfastet regelbundet med torr tryckluft. Anvand ALDRIG smérjmedel till
sagbladsfastet, da det kan dra till sig féroreningar

ﬂ VARNING! Anvand skyddsglaségon vid reng6ring med tryckluft.

INSTALLATION AV ADAPTER
ﬂ VARNING! KOPPLA FRAN STROMMEN TILL VERKTYGET.

1. Vanliga figursagblad kan anvandas till denna sdg med justerbar vinkelinstallning och fram- och tillba-
karérelse, om lamplig sdgbladsadapter installeras. Forbered installation avfigursadgblad genom att
félja stegen 1-3 i avsnittet om INSTALLATION AV SAGBLAD i denna bruksanvisning.

2. Stick in figursagbladets adapter (A) i fig. 3A, i sdgbladsfastet sd langt det gér. Stick in figursagbladet
(B) i s&gbladsadaptern (A). Se till att frikopplingshylsan vrids medsols sé att sdgbladet lases fast (A)
i fig. 4.

3. Taav figursagbladet och sagbladsadaptern genom att félja ovanstaende steg i omvand ordning.

HOPSATTNING OCH JUSTERING AV RORLIG GEJDSKO
ﬂ VARNING! KOPPLA FRAN STROMMEN TILL VERKTYGET.

Quik-Change™ o6rliga gejdsko ar konstruerad for snabb urkoppling och enkelt avlidgsnande utan verktyg.
Gejdskon avlagsnas genom att Iasspaken (B) i fig. 3 6ppnas, varvid den glider ut ur den framre
kontursagningskapan. Gejdskon sétts tillbaka genom att lata den glida in i den framre
kontursagningskapan och lasspaken stangs, som visas i (B) i fig. 4. Gejdskons férlangning kan dndras
och lasas i ett av tre olika lagen.

JUSTERING AV VRIDBART VAXELHUS
ﬂ VARNING! KOPPLA FRAN STROMMEN TILL VERKTYGET

1. Denna sag med justerbar vinkelinstallning och fram- och tillbakarorelse ar konstruerad med ett vrid-
bart vaxelhus for enkel instéallning av sagvinkel. Denna egenskap ger mdjlighet att komma at stallen,
dar vanliga verktyg inte kan anvandas.

2. Vaxelhuset kan vridas 90° upp och 90° ner. Vinkeln kan &ndras till 13 sparrade lagen (6 upp, 6 ner
och 1 rakt). Denna egenskap ar gjord for att forenkla vinkeljustering upp eller ner for snittet och ge
tillganglighet i trdnga utrymmen.

3. Vaxelhuset vrids genom att lasknappen (A) i fig. 6 trycks in. Hall knappen intryckt medan vaxelhuset
flyttas upp eller ner till onskat lage eller vinkel. Slapp sedan lasknappen och fortsatt flytta vaxelhuset
till dess l&sknappen fastnar i 6nskat sparrlage (B) i fig. 7.
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JUSTERING AV FRAMRE KONTURSAGNINGSKAPAN
ﬂ VARNING! KOPPLA FRAN STROMMEN TILL VERKTYGET.

1. Denna sag med justerbar vinkelinstalining och fram- och tillbakarérelse &r konstruerad med en vrid-
bar framre kontursagningskapa for lattare kontursdgning. Denna egenskap ger mojlighet att komma
at stallen i trdnga utrymmen, dar vanliga verktyg inte kan anvandas.

2. Den framre kontursagningskapan kan vridas 360°. Den framre kontursagningskapan kan justeras
radiellt till 12 spéarrade lagen. Denna egenskap ar gjord for att férenkla den radiala vinkeléndringen
for sdgsnitt, och tillsammans med det vridbara véaxelhuset ges atkomlighet for nastan alla sdgarbe-
ten.

3. Den framre kontursdgningskapan vrids genom att trycka in lasknappen (A) i fig. 8. Hall knappen
intryckt medan den framre kontursagningskapan flyttas medsols eller motsols till 6nskat radiallage
eller vinkel. Slapp sedan lasknappen och fortsatt att flytta den framre kontursagningskapan till dess
l&sknappen fastnar i 6nskad sparrlage (B) i fig. 9.

HUR MAN HALLER SAGEN

Metalldelarna i sdgen, sdgbladet och den rérliga gejdskon, kan bli stromférande om ségbladet skar in i
stromférande elledningar inuti en vagg.

@ VARNING! For undvikande av olyckor pa grund av elektrisk chock, maste verktyget hallas
som visas i fig. 10 eller fig. 10A, och den framre motork&pan av gummi maste vara ordentligt
installerad och OSKADAD. Den framre motorkdpan av gummi fungerar ocks& som
sprintmekanism for hopsattning. Om kapan avlagsnas eller skadas kan sprintarna trilla ut.

ﬂ VARNING! Var alltid extra forsiktig vid placering av handerna. Anvand alltid bada handerna
for att halla i och kontrollera verktyget, sérskilt vid vinklade snitt och kontursagning. Var
forsiktig vid sdgning i riktning mot anvandaren.

@ VARNING! Var alltid uppmarksam pa ckade verktygsvibrationer, bakslag och trasiga
sagblad vid arbete med vinklade snitt och kontursagning.

ﬂ VARNING! Anvand endast rekommenderade sagblad med detta verktyg. Anvand INTE
figursagblad utan lamplig adapter.

ANVANDNING

IGANGSATTNING OCH AVSTANGNING

1. Kontrollera att strdmkallans spanning éverensstammer med den, som anges pa produktskylten.
Anslut sagen till stromkéllan.

2. Hall sdgen stadigt, se fig. 10 eller fig. 10A. Starta maskinen genom att trycka in avtryckaren (A) enligt
fig. 11 och stang av den genom att sléppa den.

STEGLOS HASTIGHET

Sagen &r utrustad med ett steglost hastighetsreglage (A) enligt fig. 11 (frn 0 till 2900 slag/min).
Sagbladets hastighet okar vartefter avtryckaren trycks in. De lagre hastigheterna rekommenderas for sa
gott som all sdgning i metall, medan de hégre hastigheterna rekommenderas for tra. Sagningsforsok med
olika hastigheter i provbitar hjalper till vid val av basta hastighet for att uppna énskat arbetsresultat.

RORLIG GEJDSKO

Quik-Change™ rorliga gejdsko (A) i fig. 12 fungerar sdsom stod under sdgningen. Den ror sig s att sdgen
gradvis kan resas till vinkelratt lage mot arbetsstycket medan sagen flyttas mot anvandaren.

ﬂ VARNING! Anvand aldrig verktyget utan gejdsko!
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SAGENS

ANVANDNING INNAN MAN BORJAR

Valj det ségblad, som bast passar for det material som skall sdgas. Det blir mest ekonomiskt att anvanda
kortast méjliga ségblad, som passar till materialets tjocklek.

Se till att materialet, som skall bearbetas ar styvt. Mindre stycken skall fastas i skruvstad eller med en
skruvtving p& arbetsbanken. Alltmedan arbetet fortskrider i hoprullade eller vridna arbetsstycken kan det
vara nodvandigt att behova flytta arbetsstycket for att tillgodose sdgens rérelsemdéjlighet. Om
arbetsstycket ar tillrackligt stort, kan det racka om det halles for hand i en sdgbock. S&gen fungerar smidigt
med enbart ett latt tryck forframmatning. Okat tryck pa ségen 6kar inte sdghastigheten.

TRASAGNING

Denna s&g med justerbar vinkelinstallning och fram- och tillbakarorelse anvands ungefar som en vanlig
handség, dvs den forflyttas mot den, som sagar. Eftersom sagbladet verkar nar det gar uppat, till skillnad
mot en handsag, som verkar pd nedgdende, skall traplattans fina eller fardiga sida vara nedatriktad vid

sagning.

URSAGNING

Denna sag med justerbar vinkelinstallning och fram-och tillbakarérelse kan anvandas till ursagning i tra,
plywood, fiberplattor och plastmaterial.

AN VARNING! FORSOK INTE gora ursagningar i metall

Rita in snittlinjen tydligt p& arbetsstycket. Fatta med ena handen om framre kapan och med andra handen
pa det bakre handtaget. Valj en lamplig startpunkt innanfor snittlinjen i det éverblivna materialet. Bérja
snittet genom att lata sdgen vila pa gejdskon med sagbladet pa startpunkten (men lat INTE sagbladet réra
vid arbetsstycket), som visas i fig. 13. Starta sdgen. Anvand gejdskon som vridpunkt, och rulla s&gen
framat genom att hoja bakre handtaget, sdsom visas i fig. 14. Da s&gbladet skurit igenom arbetsstycket
reses sagbladet fortsattningsvis till dess sagen ar vinkelrat mot arbetsstycket och gejdskon vilar helt p&
arbetsytan. Behall sgen i detta lage medan den fores utmed snittlinjen.

METALLSAGNING

Vid s&gning av vinkelstal och profilskenor av olika slag skall arbetet paborjas med att s& manga sagtander
som mdjligt griper in i arbetsstycket. Vid sticksdgning borras forst ett hal. Om skérolja anvandes utmed
snittlinjen haller sagbladet langre.
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UNDERHALL

HALL VERKTYGET RENT

Blas regelbundet ur alla 6ppningar med torr tryckluft. Alla delar av plast skall torkas av med en fuktig trasa.
Anvand ALDRIG losningsmedel till plastdelar, for de kan l6sas upp eller skadas p& annat sétt.

ﬂ VARNING! Anvand skyddsglastgon vid rengéring med tryckluft.

OM SAGEN INTE VILL STARTA

Om maskinen inte vill starta, kontrolleras att stiften pa elkontakten far kontakt i el-urtaget. Se ocksa till att
sékringarna ar hela och alla strémbrytare &r paslagna.

KONTROLL AV BORSTAR OCH SMORJINING

Av sikerhetsskal och som skydd mot elektriska stétar skall kontroll och utbyte av borstar pa detta verktyg
ENDAST utféras av en av FLEX Verktygsmaskiner auktoriserad servicerepresentant.

Efter cirka 100 driftstimmar skickas verktyget till ndrmaste av FLEX auktoriserad serviceverkstad for total
rengoring och genomgéang, da vid behov slitna delar byts ut, smorjning sker med nya smérjmedel och
prestanda kontrolleras.

Om verktyget skulle férlora prestanda fore ovan beskrivna underhéliskontroll, kan det betyda att verktyget
omedelbart behéver skickas in p& service. ANVAND INTE VERKTYGET UNDER SADANA
OMSTANDIGHETER. Om elspanningen &r den rétta, skall verktyget omedelbart skickas in till
servicerepresentanten for service.

SERVICE OCH REPARATIONER

Alla kvalitetsverktyg behdver forr eller senare lamnas in till service for utbyte av slitna delar efter normal
anvandning. Detta, inklusive kontroll och utbyte av kolborstar skall ENDAST utféras av en for FLEX
Verktygsmaskiner AUKTORISERAD serviceverkstad. Dessa verkstader ger full garanti mot defekter i
material och utférande. Vi kan inte ge garantier for reparationer eller férsok dartill av ndgon annan &an
dessa representanter.

For ytterligare upplysningar om verktyget var vénlig kontakta oss och uppge samtliga uppgifter pa
produktskylten (modellnummer, typ, serienummer, 0sv).
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Tunnustiedot

Osanumero 300.713
Verkkojannite 230V
Ottoteho 1200 W
Antoteho 670 W
Taajuus 50 Hz
Iskuluku minuutissa (max.) 2900 spm
Materiaalivahvuus (max.)
Puu 30,5cm
Metalli 19 mm
A-painotettu melutaso
Aanenpainetaso 92 dB
Aanitehotaso 102 dB
KAYTA KUULONSUOJAIMIA!
Kiihdytyksen keskimaarainen tehoarvo on tavallisesti 28 m/s?
Paino
Laukun ja varusteiden kanssa 9,5 kg
liman laukkua ja varusteita 4,5 kg

LISATURVATOIMENPITEET

A

10.
11.
12.

VAROITUS: LUE KAIKKI OHJEET JA VARMISTA, ETTA OLET YMMARTANYT NE.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattaémisesta voi seurauksena olla sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakavia loukkaantumisia.

Pid& aina kiinni eristetyisté kasikahvoista, jos on vaara, etté sahattaessa voidaan osua
nakymattémissa oleviin kaapeleihin.  Koska »kuuma« johto voi kuumentaa myos koneen
eristamattomat osat, koneen kayttaja voi saada séhkoiskun.

Kéayta aina terdvia sahanteria. Teravilla terilla tydskentely on helpompaa ja turvallisempaa.

Pida kadet poissa tydskentelyalueelta.  Al4 koskaan tartu tydkappaleeseen sen alapuolelta

tai takaa.

Kun sahaus on valmis, varo etta kadet eivat joudu kosketuksiin sahanteran kanssa.

Sammuta aina heti moottori.

Ole erittdin tarkkana, kun sahaat ndkymattomisséa olevia kohtia, jottei teré osu vieraisiin esineisiin
kuten sahkojohtoon, vesiputkeen tms.

Katso aina tarkasti, mihin panet katesi. Pida aina kiinni koneesta molemmin kasin,

niin ettad kone on hyvin hallinnassa, erityisesti kun teet kulma- tai kuviosahauksia. Ole varovainen,
kun sahaat itseesi pain.

Muista ettd kulma- tai kuviosahauksia tehtdessa kone voi taristd enemmén, takapotku olla
voimakkaampi ja tera katketa helpommin.

Kéayta vain tdhan koneeseen suositeltuja sahanteria. ALA kayta lehtisahan teri& ilman sopivaa
adapteria.

Sé&hkoiskun valttamiseksi  pida kiinni koneesta kuten kuvassa 10 tai kuvassa 10A naytetaan.
Koneen eturungon kumisuojuksen tulee olla oikein paikoillaan ja EHJA: Eturungon kumisuojus
pitdé myds kiinnitystapin paikallaan.

Ala tyoskentele ilman tukikenk&a.

Varo katkaistuja, putoavia paatykappaleita.

Al4 yrita tehda upotuksia metallin.  Konetta ei ole suunniteltu metalliin tehtéviin upotuksiin —
loukkaantumisvaara.
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13. Koneen kayttd voi aiheuttaa pélyn ja muiden iimassa leijuvien hiukkasten,
kuten puupdlyn, kiteisen piidioksidin ja asbestipitoisen polyn muodostumista ja leviamista
ymparistoon.

Varo altistamasta kasvoja ja kehoa téllaisille hiukkasille. Kayté konetta vain tiloissa, joissa on hyva
ilmanvaihto, ja huolehdi pélynpoistosta. Mikali mahdollista, kayta polynpoistojarjestelmaé. Tallaiselle
pdlylle altistuminen liséa riskia saada vakavia ja pysyvia hengitysteiden vaurioita ja muita sairauksia,
kuten silikoosi (vakava keuhkosairaus). Poly voi aiheuttaa myos syopéa tai olla syyné jopa
kuolemaan. Valta hengittamasta polya ja polyn joutumista iholle pidemmaksi aikaa. Jos pélya
paéasee suuhun, silmiin tai iholle voi kehoon imeytyé terveydelle vaarallisia aineksia. Jos on pdlylle
altistumisen riski, kayta aina sopivaa NIOSH/OSHA -hyvéksynnéan saanutta hengityssuojainta, ja
pese polylle altistuneet kehon osat vedella ja saippualla

VARAOSAT
Kéayté huolto- ja korjaustoissa vain alkuperdisia varaosia.

TOIMINNAN KUVAUS

JOHDANTO

FLEX-SKL-2903-VV-saha leikkaa puuta 30,5 cm vahvuuteen ja metallia 19 mm vahvuuteen asti seka
erilaisia muita materiaaleja kuten muovia, lasikuitua ja kovakumia jne.

SAHANTERAN VALINTA

Jotta sahausteho on paras mahdollinen, terd kestéa mahdollisimman pitkaan ja sahausjaljesta tulee siisti,
kayta aina kyseiseen tyokohteeseen sopivaa teraa. Valitse metallin sahaamiseen aina tera, joka tarttuu
materiaaliin vahintédan kolmella hampaalla.

ASENNUS

SAHANTERAN KIINNITYS

1. Jotta Quik-Change™ -teran kiinnitykseen (A), kuva 1, passee kasiksi, on iskutanko siirrettava ulos
aariasentoon. Paina tarvittaessa kevyesti kayttokytkintd, jotta iskutanko siirtyy mahdollisimman
pitkalle ulospain (katso kuva 1).

ﬂ VAROITUS: IRROTA SAHAN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA.

2. Siirra tukikenkaa (B), kuva 1, eteenpdin, jotta pasdset helpommin kasiksi sahanteran pitimeen.
3. Avaa sahanteran pidin kiertamalla sahanteran kiinnitysta (A), kuva 2, vastapéaivaan (sahan
etupuolelta katsottuna) ja pitamalla siita kiinni.

OHJE: Quik—ChangeTM—jéirjestelmén kaantyva tukikenka voidaan poistaa tilapaisesti, jolloin teran
kiinnitys kay helpommin. Avaa ennen poistamista lukitsin (B), kuva 3. (Katso myos kappale:
»Kaantyvan tukikengén kiinnitys ja saatd« tassa kayttéohjeessa)

ﬂ VAROITUS: ALA KAYTA KONETTA, KUN TUKIKENKA ON POISTETTU.

4. Kiinnita sahantera vasteeseen saakka. Pydritd sahanteran kiinnitysta myoétapaivaan, jotta tera
lukittuu oikeaan asentoon. (ks.(A) kuva 4)

OHJE: Sahanteran voi kiinnittdd myos toisinpdin, jotta ahtaisiin paikkoihin paasee helpommin
kéasiksi.
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5. Irrota sahantera toimimalla kuten kohdissa 1 - 3 neuvotaan, veda sitten sahanterd irti teran pitimesta
(pida samalla sahanteran kiinnitys auki asennossa).

OHJE: Jos sahanteraa irrotettaessa teran kiinnityksessa tuntuu vastusta kiertamisen aikana,
niin liikkuta terad ylos- ja alaspain, samalla kun kierréat kiinnitysta vastapaivaan.

Jos sahantera katkeaa eika jaljelle jadneeseen palaan voi enaa tarttua (jotta sen saisi vedettya pois
kiinnityksesta), voidaan tarvittaessa kayttéda apuna toista sahanteréé katkenneen palan irrottamiseksi
(katso kuva 5). Pida sahanteran kiinnitys auki asennossa ja kéyta samalla irrottamisapuna toisen
sahanteran karkea »tarttuaksesi« silla katkenneeseen palaan ja veda sitten pala pois teran pitimesta.
(Tama onnistuu parhaiten kayttamalla ohutta, pienihampaista sahanterdd, joka soveltuu metallin
sahaamiseen.)

Puhalla sahanterén pidin puhtaaksi paineilmalla saénndllisin valein. Sahanteran pidinta El SAA kasitella
voiteluaineilla. Voiteluaineet voivat aiheuttaa likaantumista.

ﬂ VAROITUS: Kéayta suojalaseja paineilmalla puhdistettaessa!

SAHANTERA-ADAPTERIN KIINNITYS
VAROITUS: IRROTA SAHAN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA.

1. Kun kiinnitét koneeseen sahanterdadapterin, voit kdyttaa tdssa konesahassa myos lehtisahan
vakioteri& erilaisten kulmien sahaamiseen. Kiinnité lehtisahan vakiotera toimimalla kuten kohdissa
1-3 neuvotaan, kappale »SAHANTERAN KIINNITY S« tassa kayttoohjeessa.

2. Tyonna lehtisahan terélle tarkoitettu adapteri (A), kuva 3A, teranpitimeen vasteeseen asti.

Aseta sitten lehtisahan tera (B) adapteriin (A). Pyorita sahanteran kiinnitysta myotéapaivaan,
jotta sahantera lukittuu oikeaan asentoon, katso (A) kuva 4.
3. Irrota lehtisahan teré ja adapteri toimimalla péinvastaisessa jarjestyksessa.

KAANTYVAN TUKIKENGAN KIINNITYS JA SAATO

ﬂ VAROITUS: IRROTA SAHAN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA.

Quik-Change™ jarjestelmén kaantyva tukikenka mahdollistaa terdn nopean vapauttamisen ja helpon
irrottamisen ilman lisatydkaluja. Irrottamista varten avaa lukitsin (B), kuva 3, ja tydnné tukikenka pois

rungon etupaasta. Kun kiinnitat tukikengan takaisin paikoilleen, tydnna se sisaén rungon etupaasta ja
sulje lukitsin, katso (B) kuva 4. Tukikengén asennon voi muuttaa ja lukita kolmeen eri asentoon.

KAANTYVAN VAIHTEISTOKOTELON SAATO
ﬂ VAROITUS: IRROTA SAHAN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA.

1. Konesahassa on eri asentoihin kaantyva vaihteistokotelo, joten sahauskulman muuttaminen kay
helposti. Nain koneen kéayttaja paasee kasiksi sahauskohteisiin, joissa ei voida kayttéa perinteisia
koneita.

2. Vaihteistokotelo kaantyy 90° ylospain tai 90° alaspéin. Kulma voidaan asettaa 13 eri lukitusasentoon
(6 ylospain, 6 alaspain, 1 suora). Tama helpottaa suuremman tai pienemman sahauskulman
asetusta ja mahdollistaa paésyn ahtaisiin paikkoihin.

3. Vaihteistokotelon k&d&ntaminen: paina lukituspainiketta (A), kuva 6. Samalla kun kdannéat
vaihteistokotelon ylos- tai alaspéin sopivaan asentoon tai haluamaasi kulmaan, pida painike pohjaan
painettuna. Paasta sitten painike vapaaksi ja kdénna vaihteistokoteloa edelleen, kunnes se lukittuu
haluamaasi lukitusasentoon (B) kuva 7.
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ETURUNGON SAATO
ﬂ VAROITUS: IRROTA SAHAN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA.

1. Helpohkoja muotosahauksia varten konesahassa on kaantyvéa eturunko erilaisia kulmia varten.
Nain koneen kayttaja paasee ahtaissa tyopaikoissa kasiksi sellaisiin kohtiin, joissa ei voida kayttaa
perinteisia koneita.

2. Eturunkoa voidaan kaantaa 360°. Eturungon voi asettaa séteissuunnassa 12 lukitusasentoon.
Tama ominaisuus yhdesséa kaantyvéan vaihteistokotelon kanssa helpottaa kulman asetusta
muotosahauksissa ja mahdollistaa lahes kaikentyyppiset sahaustyot.

3. Paina lukituspainiketta, jotta eturungon pystyy kaantamaan (A) kuva 8. Kaanna eturunkoa myota-
tai vastapaivaan, kunnes sopiva asento sateissuunnassa tai haluamasi kulma on saavutettu.
Paasta sitten lukituspainike vapaaksi ja kdanna eturunkoa edelleen, kunnes se lukittuu haluamaasi
lukitusasentoon (B) kuva 9.

OIKEA OTE SAHASTA

Sahan metalliosat, kuten sahantera ja kaéntyva tukikenka, voivat varautua sahkoisesti, jos tera osuu
seinassa olevaan sahkojohtoon.

ﬂ VAROITUS: Séhkoiskun valttamiseksi pida kiinni koneesta kuten kuvassa 10 tai kuvassa 10A
naytetdan. Lisaksi koneen eturungon kumisuojuksen tulee olla oikein paikoillaan ja EHJA:
Eturungon kumisuojus pitaa lisaksi kiinnitystapit paikoillaan. Tapit voivat pudota, jos suojus
irrotetaan tai se vioittuu.

ﬂ VAROITUS: Ole aina erittdin varovainen ja katso, mihin panet katesi. Kaytd molempia kasia ja
pida kone hallinnassa, varsinkin kun teet kulma- tai kuviosahauksia. Ole varovainen, kun sahaat
itseesi pain.

ﬂ VAROITUS: Muista etta kulma- tai kuviosahauksia tehtédessa kone voi taristd enemman,
takapotku olla voimakkaampi ja teré katketa helpommin.

ﬂ VAROITUS: Kéayta vain tdhan koneeseen suositeltuja sahanteria. ALA kayta lehtisahan teria
ilman sopivaa adapteria.

KAYTTO

SAHAN KAYNNISTYS JA PYSAYTYS

1. Virtaldhteen jannitteen tulee olla sama kuin sahan tyyppikilvessa ilmoitettu jannite. Laita sahan
verkkopistotulppa pistorasiaan.

2. Pida sahasta tukevasti kiinni, kuten kuvassa 10 tai 10A naytetdan. Paina kayttokytkinta (A), kuva 11,
moottori kdynnistyy. Pysayta paastamalla kayttokytkin vapaaksi.

PORTAATON ISKULUVUN SAATO

Saha on varustettu kayttokytkimella (A), kuva 11 (0—2900 iskua minuutissa). Sahanteran iskuluku kasvaa
kayttokytkintd painamalla.

Useimpien metallien sahaamiseen suositellaan alhaista iskulukua. Puuta sahattaessa tulee valita
korkeampi iskuluku. Tee pari koesahausta (jaljelle jaaneisiin puu- tai metallipaloihin) ja valitse niiden
perusteella iskuluku, jolla p&éset parhaiten hyvaén lopputulokseen.

KAANTYVA TUKIKENKA

Quik-Change ™-jarjestelméan kaantyva tukikenka (A) toimii tukena sahattaessa, kuva 12. Sen voi kallistaa
niin, ettd sahan pystyy asettamaan hitaasti pystyasentoon sahattavaan kappaleeseen nahden samalla,
kun koneen kayttaja liikuttaa sahaa itseensa pain.

ﬂ VAROITUS: Al kéytd konetta, kun tukikenk& on poistettu.
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KAYTTOONOTTO

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Katso teralajitelma-taulukosta, mika sahantera soveltuu parhaiten tyostettavaan materiaaliin.
Tydskentely on taloudellisinta valittaessa mahdollisimman lyhyt sahattavalle materiaalille soveltuva
sahantera.

Sahattavan materiaalin tulee olla jaykkaa. Kiinnita pienemmét osat ruuvipenkkiin tai ruuvipuristimen avulla
tydpenkkiin. Jotta sahalla on enemman liikevaraa, siirré tydkappale aina valilla uuteen paikkaan kaari- tai
muotosahauksia tehtédessa. Isommat tydkappaleet voidaan pitda kasin paikoillaan sahapukkien paalla.
Optimaaliseen sahausnopeuteen paastéaéan painamalla sahaa vain véahan eteenpéin. Liika painaminen
ei liséa tyoskentelynopeutta!

PUUN SAHAAMINEN

Eri asentoihin kdéantyvaa konesahaa kaytetddn samaan tapaan kuin késisahaa, ts. sahattaessa koneen
kayttaja liikuttaa sahaa itseensa péin. Mutta koska sahantera leikkaa ylospainliikkeen aikana eikéa
alaspainliikkeen aikana, niin kuin tapahtuu kasisahalla sahattaessa, on hyvan tai valmiin puolen oltava
sahattaessa alaspain.

UPOTUKSET
Télla konesahalla voidaan tehdé upotuksia puuhun, lastulevyyn, seinalevyihin ja muoviin.

N VAROITUS: ALA yrita tehda upotuksia metaliin.

Merkitse sahauslinja selvasti tydkappaleeseen. Pida toisella kadella kiinni sahan eturungosta ja toisella
kadella takakahvasta. Etsi hyva aloituskohta sahauslinjasta jatemateriaaliksi jaavalta alueelta. Aseta
aluksi saha tukikengan varaan ja siirrd sahanteréa niin, etté se on samassa linjassa aloituskohdan kanssa
(sahattavaan kappaleeseen koskettamatta), katso kuva 13. Kaynnista sitten saha. Kayta nyt tukikenkaa
kallistuspisteena liikuttamalla sahaa eteenpéin takakahvasta nostaen, katso kuva 14. Kun sahanteré on
leikannut materiaalin lapi, nosta takakahvaa edelleen yléspdain, kunnes saha on pystyasennossa
tydkappaleeseen nahden ja tukikenka on kokonaan tytkappaleen paalla. Pida saha tassa asennossa
ja ohjaa sahanteraa sahauslinjaa pitkin.

METALLIN SAHAAMINEN

Sahattaessa kulmarautoja, H-, I- ja U-palkkeja aloita sahaus silté puolelta, jossa mahdollisimman moni
hammas koskettaa tyokappaletta. Kun teet taskuleikkauksia metalliin, poraa ensin alkureika! Sahanteran
kayttoika pitenee, kun levitat leikkuudljya sahauslinjaan.

HUOLTO

KONEEN PUHDISTUS

Puhalla kaikki jadhdytysilma-aukot puhtaaksi paineilmalla sdanndllisin véalein. Puhdista kaikki muoviosat
puhtaalla ja kostealla kankaalla. ALA kayta KOSKAAN liuottimia muoviosien puhdistamiseen. Ne voivat
vaurioitua liuottimien vaikutuksesta.

ﬂ VAROITUS: Kéayta suojalaseja paineilmalla puhdistettaessa!

VIKAKAYNNISTYS

Jos kone ei kdynnisty, tarkista, onko verkkopistotulppa kunnolla paikoillaan pistorasiassa. Katso myds,
ovatko sulakkeet mahdollisesti palaneet.
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HIILIHARJOJEN TARKASTUS JA VOITELU

Turvallisuussyista ja sahkoiskun valttdmiseksi hiiliharjojen tarkastuksen ja vaihdon saa suorittaa
AINOASTAAN FLEX-séhkotyokalujen huoltamiseen valtuutettu huoltoliike.

Noin 100 kayttétunnin jalkeen kone pitaa toimittaa lahimpaéan FLEX-sahkotyokalujen huoltoliikkeeseen,
jossa koneelle suoritetaan perusteellinen puhdistus ja huolto. Tarvittaessa vaihdetaan kulutusosat. Mikali
tarpeen, kone 6ljytaan uudelleen ja varustetaan uusilla hiiliharjoilla. Sen jalkeen tarkistetaan koneen teho.

Jos koneeseen tulee vika ennen ylld mainittua maaraaikaishuoltoa, on huolto- ja korjausty6t tehtéava
mahdollisesti heti. ALA KAYTA TASSA TAPAUKSESSA ENAA KONETTA! Verkkojannitteen
tarkastamisen jéalkeen toimita kone mahdollisimman pian huoltoliikkeeseen.

HUOLTOPALVELU JA KORJAUKSET

Kaikki laatutuotteet vaativat huoltoa ja normaali kaytdsséa kuluvien osien vaihtoa. Tallaiset ty6t seka
maaraaikaishuollon ja hiiliharjojen vaihdon saa suorittaa AINOASTAAN FLEX-séhkotydkalujen
huoltamiseen VALTUUTETTU huoltoliike. Kaikille korjauksille, jotka valtuutettu huoltoliike suorittaa,
annetaan taysi takuu, joka kattaa virheellisestéd materiaalista ja huoltotydsta aiheutuvat viat. Loppuun asti
tehdyt tai aloitetut korjaukset, joita ei ole suorittanut ylla mainittu huoltoedustus, eivat kuulu takuun piirin.

Jos sinulla on konetta koskevia kysymyksia, voit aina esittaa ne meille kirjallisesti. lImoita samalla koneen
tyyppikilvessa olevat tiedot (mallinumero, tyyppi, valmistusnumero jne.).
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TeXvika XapakKTNPIOTIKA epyaleiou

Kwd1kdg mapayyeAiag 300.713
Tdon diktlou 230V
Anoppopoulpevn Loxug 1200 W
Anod1dduevn Loxug 670 W
Zuxvotmra 50 Hz
Ap1Bu6g dladpouwyv To Aertd (U€yLoTog) 2900 SPM
Mdyxog katepyalduevou UNKOU (LUEYLOTO)
ZUAo 30,5cm
Métalo 19 mm
Z1d0un Bopupou aklohoynuévn Bdoel A
2TdOuN aKouaTIKNAG Ttieong 92 dB
ZTdBun aKOUOTIKAG LoXUoG 102 dB
NA ®OPATE QTOAZNIAEX!
TurikA p€omn anoTeAeTUATIKY] TIA TNG erTdyuvong 28 m/s?
Bdpog
Me BaAtodkt kat eEapmuata 9,5 kg
Xwplg BaATodkt kat eEaptrpata 4,5 kg

NMPOXZOETA METPA AX®AAEIAZ
ﬂ MPOZOXH: AIABAZTE KAl KATANOHZTE OAEZ TIZ OAHTIEZ. H un tpnon Twv akoAoUubwv

1.

odnylwv propel va odnynoet oe nhektponAn&ia, ewTid kayfy copapolq TPAUNATIOHOUG.

Kpartarte To pnxdvnpa mavrore oTig pOVWHEVEG XEIPOAABEG, OTav UuTTAPXE! KivBuvog va €pBeTe
KaTtd To KOYIHo o€ emaPn He KPUPA NAEKTPOPOpa KaAwdia. Enedr and ta nAektpopdpa
oUpuata gopTifovral kat Ta "yupva” JeTAAIKA JéPn TOU UNXAVHLATOG UITopEl 0 XEIPLOTAG va
ndBel nAektpomnAngia.

Xpnotdoroleite mAvroTe KOPTEPEG TIPIOVOAAPEG. Me TIg KOPTEPEG Adieg Unopeite va
OoUAEPETE KAAUTEPQ KAl AOPAAEDTEPQ.

Kpartarte Ta xépla oag pakpid amo Tnv mepioxn epyaciag. Mnv mdvete noté kdtw 1| nicw and
TO Katepyalduevo TeUdxLo.

ApouU €xeTe TEAEIWOEI KATTOIO KOTTH, MPOCEXETE Va NV €pOeTe O enagn e TNV mplovoAaua.
ZBRrveTe auéowg ToV KvnTripa.

Mpoagéxete 1I81aiTeEPa, OTAV KOBETE O U elPavr] onueia, wote va unv épbel N Adua oe enagr ue
E€va avtikeipeva Onwg nAektpopdpa Kakwdla, aywyous, cwAiveg Udpeuang KTA.

NpooéxeTe mAvToTe 1310iTEPA, TTOU TOTTOOETEITE Ta XEPIa 0ag. KpaTdte To pnxdvnua pe Ta duo
Xépla kal €xere Tov MAPN €Aeyx0 Tou, elB3IKATEPQ, OTAV EKTEAEITE KOTIEG O€ YWvia 1} KOTIEQ
andétunong. Na eicaote nmpooekTikol, dTav KOBeTe e KatelBuvan Pog To HEPOG 0ag.

‘Otav ekteleite KOMEG o€ Ywvia 1) KOTEG ANOTUNONG, MPOCEXETE TO SUVAULKO AUENUEVNG
TaAdvTwong KAwTofuartog 1) 6pavong Aduag.

Me To pnxdvnpa auté XpnoIJOTIOIEITE HOVOV TIG OUVICTWHEVEG TTPIOVOAAMEG.

MH xpnoiponoioere Adpueq EUAOUPYIKWV TIPLOVIWV XWwPIG ToV 0waTd MPooapoyEa.

Fa Tnv amouyn Tuxaiag nAektpomAngiag, To unxdvnua npénel va kpatiétal dnwg deixveral
otnv eikk. 10 oty eik. 10A. H AaoTixévia enévduon Tou eunpoaodiou TepIBAATOG MPEMEL va
€xel TonoBetnOel cwotd kat va MHN EXEI YIIOZTEI ZHMIA. H Aaotixévia enévduon Tou
eunpoodiou mepBARUATOG XpNoluelel ekTOG auTol WG UNXAvVIoUOg avIloTpLENG yla Tov
a&ovioko ouvappoAdynong.

10. Mn SoulAéyete TOTE Xwpig To MESINO 031yNoNg.
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11. MpooéxeTe TA MMTTOVTA ATIOKOUUEVA TEPUATIKA TEUAXLA.
12. Mnv emXeIpOETE MOTE TOPEG 0€ BAOOG 0 HETAANO. TO Unxdvnua dev eival KATAOKEUATUEVO
yla Topég og BABog oe HETAMO Kal YU auTd undpxel Kivduvog Tpaupuatiopou.

13. H xprion Tou pnXaviuaTog autou PMopei va odnyHoEl GTOV OXNUATIONG
Kal oTnv eEAMAwon okévng Kal AAAwV aiwpoUHEVWV CWHATISIWV OTOV aépd, OTwG oKOvn
EUAou, KpuoTaAAIKN yn d1aTOHWV Kal oKOvn TIEpIEXoUTa apiavTo.

Ta cwpatidia autd dev pEnel va €pxovtal g€ eNaQr| e To MPOTWTIO KAl TO WA 0ag.
Aettoupyeite To Pnxavnua pévo oe KaAd agpl{Opevoug XWPOoUG Kat GPovTileTe yia Tnv
anopdkpuvon g okévng. Av sival Suvatdv xpnotoroleite ouoTnua cuMOoYNG okévng. Av
ektiBeote og T€Tola okdvn, auEdvetal o kivduvog coBapwv kat POVILWY BAABWY TwV
QvanveuoTIKWV 0dwv KaB®g Kat AAWV TPAUATIoUWVY, OTiwg Tupttiaon (uia coBapn acbévela
TV TIVEUUSVWV), Kapkivog 1 kat Bdvatog. Mnv glomvéete v oKOVN Kal anopeUyeTe TV
HakpdTePN eMaQr| Tou dEPUATOG Pe TNV okOvn. Katd tnv enagr Tou oTéUatoq TwV Latiwv i Tou
dépuatog pe okdévn unopel va anoppopnBolv oTo owua UAIKA BAaBepd yla tnv uyeia. dopdte
AvtoTte KATAMNAEG CUOKEUEG TTPOOTACIAG TWV AVATIVEUOTIKWY 0dWV EYKEKPLUEVEG amd TNV
NIOSH/OSHA, étav ekTiBeoTte 0 okdvVN Kal MAEVETE Ta eKTEBEIUEVA UEPT TOU OWUATOG |E vEPO
Kal oanouvl.

ANTAAAAKTIKA
Ze epyaoieq ouvtriipnong kat avtioTolXa EMOKEUES XPNOLLOTOLETE HOVOV YViala AVTAAAAKTIKA!

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

EIZArQrH

H o€ya FLEX SKL 2903 VV kéBet EUA0 PEXPLTO Ttdxog Twv 30,5 cm, HETANNO UEXPL TO TTAX0G Twv 19 mm
Kabwg kat dlapopa dA\a katepyaldpeva UAIKA Orwg MAQCTIKG, UAASLVES, OKANPS eAAOTIKS KTA.

EMIAOIH THZ MPIONOAAMAZ

XpNOoUOTIOLETE TNV YIa TO €KACTOTE £pyacia KATAANAN plovOAaua, WOTE va TIETUXETE TNV
uynAdtepn anddoon, peyalltepn didpkela {wng TG Aduag kabwg kat kabapdtepn ko). MNa to
KOYLO HETANWY eTNéyeTe TAvToTe Hia Adua €T0l, WoTe va EUMAEKOVTAL OTO KATEPYALOUEVO UAIKO
TOUAAXLOTOV TPELG OBOVTEG.

2YNAPMOAOIHzZH

TOMOGETHZH THX NMPIONOAAMAZ

1. TMa va éxete npdoBaon otov ouoPyktripa Quik-Change™ (taxeiag alayrg) TG MPIOVOAAUAG
(A) elk. 1, mpénel va €xel eEENBeL TAAPwWG N pARd0g epBoAlouoU. Av xpetdletal, iEote eAappd
Tov dlakdmTn Aettoupyiag, wote va kivnBei n pdpdog epBoAlopol 6oo To duvatdv MepLooiTEPO
npog Ta €&w (Onwg delxveral otny eik. 1).

@ MNPOZOXH: BFAZETE TO ®IX THX ZEFAZ AMNO THN MPIZA!

2. Tahavtwote 1o MéESIA0 0drjynang (B) k. 1 ipog ta eunpadg, yia va SleukoAUVETe TNV Pdoaocn
01N OUYKPATNOoN oUoPIENG TIPLOVOAANAG.

3. TaTo dvotypa g ouykpdTnong ocUoPiEng plovoAapag (A) €ik. 2 OTPEYPTE TOV CUTPLYKTNPA TNG
nplovoAauag avtiBeta otn Gopd Twv SEIKTWY ToU poAoylou (ue aroyn and tnv eunpdobla yepld
g o€yag) kat KpatroTe ToV YePA.

YMOAEIZH: To otpe@duevo nEdIN0 0d1ynaong Tou ouotruatog Quik-Change™ unopei va
agpaipebel mpoowptvd, yia va diekoAuvBei n ouvapuoAdynon Tng Aduag. Ma v agaipeon
AUote Tov oUpTtn aopdhong (B) eik. 3. MpoogEte emniong kat To kePAAALo "ZuvapuoAdynon kat
pUBuLoN Tou oTPePSeVoU TESINOU 0drYNoNg” 0’ auTtég TIg odnyieq Xxelplopou).
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ﬂ MNPOZOXH: MH XPHZIMOMOIHZETE TO MHXANHMA, OTAN EXEI AGAIPEOEI TO MEAINO
OAHIMHZHZ.

4. TomoBeTroTe TNV MPLOVOAAUA PUEXPL TO TEPHUA. APriOTE TOV CUTPLYKTAPA TNG IplovoAauag va
TePLOTPAPEl 0T PoPd TWV SEKTWV TOU POAOYLOU, YId VA A0GANOTEL N TPlovOAQUa OTn owaTr
0gan (BA. (A) ek. 4).

YAOAEIZH: Na tnv kaAUTtepn pdopacn oe kKAeloTd onpeia, ynopeite va ouvapuoloyriote
TNV nplovoAaua Kat avtiorpopa.

5. Tatnv agaipeon tng nplovohauag enavaldBete Ta onueia 1 éwq 3, Tpafn&re katdém v
nplovéAapa and tn ouykpdtnon ocUoeLENG MPlovoAauag (EVW 0 CUOPLYKTNPAG TNG MplovoAauag
kpatiéral oe avolxrr 6€on).

YNOAEIZH: Z¢ nepimTtwaon 1ou 0 guoplyKTpag TG nplovolauag napouatdlel avtiotaon
Katd 10 YUPLOWA Yla TNV apailpeon Tng nMPLovoAauag, TOTE MPETEL va KIVIOETE TNV TplovoAaua
TPOG TA AV KAL TIPOG TA KATW, EVM 0 CUOPLYKTPAG OTPEPeTaAL avTiBeTa otn popd Twv
JEIKTWV TOU POAOYLOU.

Ze mepimTwon mou ondoel N plovoAaua, xwpiq va pnopel va maotel To undAouno tepdxio (yla va
apalpebel €Ew and Tn ouykpATnon cUoPIENG), TOTe Ba Uropouoe va eival anapainTo va
Xpnotuornooete pia AANN plovéAaua wg epyaleio, yia Tnv agaipeon Tou onacuévou Tepaxiou (BA.
elk. 5). Ev kpatdte Tov ouGQLYKTAPA TNG TiplovoAapag os avolxtr 6€on, xpnoonoleite Tn UTN TG
ANANG TplovOAauag, Yia va "ayKIOTPWOETE” TO OTTATUEVO TEUAXIO Kal va TO TPARNEETE KaTOTIV EEW
and TN ouykpdtnon oloeiEng. (Ma KaAltepo anoTéleaua Xpnotdomnoleite yU' autd pia Aemth
niplovoAaua, n orola sival eE0MAIOUEVN e HIKPOUG 036VTEG, KATAANAOUG YIA TO KOWLO UETAANOU).

Expuodte TaKTIKA TN OUYKPATNo™ cUOPLENG TNG TIPLOVOAANAG Le TIEMIETUEVO agpa, Yla va
kabapiletal. H ouykpdtnon ouoeiEng tng nplovohauag AEN ENITPENETAI va €p6el og enagn pe
Aavtiké AGdL. Ta Amavtika péoa unopouv va odnyroouv uévo oe pumoug.

ﬂ MPOZOXH: Katd tn xprion nerneopévou agpa Gopdte MPooTateuTikd patoyudha!

TOMNOGETHZH TOY NPOZAPMOIEA THZ MPIONOAAMAZ
MPOZOXH: BIFAZETE TO ®IX THX ZEFAX AMO THN [MPIZA!

1. Av TomoBeTrioeTE TOV KATAMNAO TpoCcappoyEa PlovoAauag, UNopeite e autn ) oéya
EUBOALOUOU Va XPNOLUOTO|OETE Yia HETABANTEG YwVieg Kal oTAvtap MPlovoOAaueg EUAOUPYIKWY
mploviwv. Ma ™ ouvappoAdynomn oTdvtap nplovoAauag EUAOUPYIKKOV TIPLOVIOV aKOAOUBE(TE Ta
Brjnata 1 éwg 3 oto kepdAaio "TOMOOETHZH THZ MPIONOAAMAZ" 0’ auTég TIg odnyieg
XElpLopoU.

2. Ewodyete Tov mpooappoy€a nplovorapag EuAoupyikouU mplovioy (A) eik. 3 A u€xpL To Tépua otn
ouykpdTtnomn oUoeIENG. Elodyete katdémiv Tnv plovéAaua EuAoupyikou Tiptoviou (B) uéoa otov
npocapuoyéa (A). AQriveTe TOV CUOQLYKT|PA TNG MPLOVOAANAG va TIEPLOTPAPE! 0T popd Twv
JEIKTWV TOU poAoYLoU, Yla va acpaloTel n iplovoAapa otn owaotr| 8€on, dnwg oto (A) €K. 4.

3. Ta va Eavagalpéoete TN Adpa EUNOUPYIKOU TIPLOVIOU KAl TOV TIPOTAPHOYEA aKOAOUBE(TE TNV
avtiotpogn oelpd.

2YNAPMOAOIHZH KAI PYOMIZH TOY ZTPE®OMENOY MEAIAOY OAHIHZHZ

ﬂ MNPOZOXH: BIFAZETE TO ®IX THX ZEFAZ AMO THN [MPIZA!

To oTpe@dpevo MESINO 081yNoNG Tou ouaTAuatog Quik-Change™ sival kataokeuaouévo yia Ty
Tayxeia eAeubépwon kal TNV eUKOAN apaipeon, xwpiq €ETpa epyaleia. Ma Tnv agaipeon AUote Tov
ouptn ao@dAiong (B) eik. 3 kat wOroTe TO MESINO 0dNYNoNg €Ew amnd Tnv eunpdodia MAeupd Tou
nepBAUaTog. Ma v ek vEéou ToToBETNon worjoTe To MESIN0 03rjynong otnv eunpoéodia mAeupd Tou
nepBAUATOG Kal kAeioTe Tov oUpTn ac@diiong, onwg deixvetal ato (B) eik. 4. H aAhayr] Tou MESINOU
urnopel va eubuypapuiotel kat va kKAeWwbel oe Tpelg dlaPopETIKEG BETELS.
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PYOMIZH TOY ZTPE®OMENOY MNEPIBAHMATOZ METAAOZHZ KINHZHZ
ﬂ MPOZOXH: BFAZETE TO ®Ix THX XEFAX AMO THN MPIZA!

1. Ta anAég petaBolég g ywviag komig auti n oéya eufolopol eival eEomtAlouévn e
oTPEPOUEVO EP(BANUA HETAdOONG Kivnong. Autr 1 WlaitepdTnTa emiTpénel TNV MPoopacn oe
oneia, érou dev Pnopouv va xpnaotdornoin8oulyv Ta Kowvd pnxavruara.

2. To nepiBAnua petddoong kivnong orpépetat katd 90° rpog Ta ndvw 1) 90° Pog Ta KATW.

H ywvia pnopel va puBuiotel oe 13 dlapopeTIKEG BETeLg KAEIBWHATOG (6 TIPOG Ta Avw, 6 TPOG
Ta KdTw, 1 gubeia). Autdg o 1Blaitepog oxedlaoudg amhorolel T PUBULION TNG Ywviag TG KOG
TPOG Ta AV 1) TIPOG TA KATW Kal EMUTPEMEL TNV PpdoRaacn og KAeloTd onueia.

3. T va otpéyete To mepiBAnua Tng petddoong kivnong, matdte 1o MANKTPO KAEWOWHATOG (A)
elK. 6. Evw Kiveite To mepiBAnpa g Hetddoong kivnong npog Ta ndvw 1 pog Ta KATw otnv
ermouunt Bon 1) oTnv emMBUUNTY Ywvia, KPATATe TO MANKTPO matnuévo. Katdmiv eAeubepwveTe
TO MANKTPO Kal cuvexiete va Kivelte To TepiBAnpa TG HeTddoong kivnong, HEXPL va KOUUMWOEL
oTtnv embuunTy B€omn KAeWBwuarog (B) k. 7.

PYOMIZH TOY EMMNMPOZOIOY NEPIBAHMATOZ

ﬂ MPOZOXH: BFAZETE TO ®Ix THX XEFAX AMO THN MPIZA!

1. Ta an\oloTtepeq aKTIVIKEG TOUEG N 0€ya eUPBOAIOHOU elval eEOTTAMOUEVN e OTPEPOEVO
eunpdobio mep(BANUa. Auti N WBLaTEPSTNTA EMITPEMEL 0€ OTEVOUG XWPOUG epyaciag mpdodetn
npdéoBaon oe onpeia, 6nou dev uropolv va XpnoLoTondolv Ta Kolvd unxaviuata.

2. To gunpdobio nepiBAnua pnopel va neplotpépetat katd 360°. To eunpdablo nepiBAnua propet
va puboTel akTvikéG og 12 SlapopeTikég BETeIg KA WATOG. AUTOG O 13LaiTePOg OXedIAoUOg
oe ouvduaoud pe To oTpePOUevo Tiep(BANUA TNG YeTddoong kivnong arAomolel T pudulon TG
QKTWVIKAG YwVvIag TNG KOTAG Kal ETUTPEMEL TNV EKTEAEON OXeSOV OMOLACINTIOTE EPYAC(AG KOTHG.

3. T va otpéyete To eunpdobio nepiBANua, natdre To MANKTPO KAEWBWHATOg (A) eik. 8. Kiveite To
eunpdobio mep(BANua otn 1) avtiBeta MPog TN Popd TWV JEKTWV TOU POAOYLOU, HEXPL Va
eruteuxBel n embuuntr| akTvikn 6€omn 1 n embuuNTA Ywvia. Katdmiv eAeuBepwveTe TO TANKTPO
KAEOWATOG KAl OUVEXIZETE VA KIVELTE TO EUMPOO0DI0 TIEP(BANMA, HEXPL VA KOUUTIWOEL OTNV
embuunTr B€omn kAewdwuarog (B) k. 9.

KPATHMA THZ ZErAz

Ze nepintwon mnou n Adua kdYel nAekTpoPopo kaAwdlo o€ Toixo, eival duvatdv va popTioTouV e
pelua To HETAMIKA pépn TNG 0€yag OMwG N MPLOVOAAUA KAl TO OTPEPOUEVO TIESINO 031yNoNgG.

ﬂ APOZOXH: Na v anoguyr| Tuxaiag nAekTpomAngiag, To unxavnua npéneL va KpaTiEtat dnweg
deixvetatotnv ek. 10 1§ 10A. H Aaotixévia enévduon Tou epnpooBiou mepBAr|LATOG TIPEMEL VA
€xel TonobetnOel owotd kat va MHN EXEI YAIOZTEI ZHMIA. Exktég auTtou n AaoTixévia
enévduon Tou eunpoaBiou MePIBAUATOG XPNOIEUEL WG UNXAVIOUOG AVTIOTHPLENG Yla TOUG
a&oviokoug ouvappoAdynong. Ot agoviokol uropoulv va méoouv €Ew, dTav apalpedel 1 €xel
unootel InuIEg To mepiPAnua.

ﬂ MNPOZOXH: Mpooéxete ndvrote 1Blaitepa, nou TonobeTelte Ta x€Pla oag. Kpatdre to
pnxavnua pe ta dUo xépla kat Exete Tov MApn €Aeyxd Tou, eldIkdTEPQA, OTAV EKTEAE(TE KOTIEQ
oe ywvia 1§ korég andtunong. Na eicaote npooekTikol, dtav KOBEeTe (e KatelBuvan MPog To
u€pog oag.

ﬂ MNPOZOXH: Otav ekTeleite KOMEG O€ Ywvia 1] KOTIEG AMOTUNONG, TIPOTEXETE TO SUVAUIKS ASY W
au&nuévng TaAdvtwong, KAWToMuatog 1) palong Aduag.

@ APOZOXH: Me 10 unxdvnua autd xpnolomnoleite ovVoV TI§ CUVIOTWHEVES TIPLOVOAALES.
MH xpnotorotoete Adpeq EUAOUPYIKWV TIPLOVIWV XWPIG ToV 0woTd mpooapioyEa.
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XEIPIZMOZ

G)EZH THZ ZElAZ ZE KAl EKTOZ AEITOYPTIAZ
H Tdon g nnynq pedaTog nMpéEmneL va CURPWVEL e TNV TAoN Tou avaypdeeTal oTny rvakida
TUnou Tng oéyag. BaAte 10 ¢Ig Tng 0€yag péoa otnv npia.

2. Kpatdre yepd tn oéya otn AaBr| onwg deixvetat otnv eik. 10 1} 10A. Matdre Tov dlakdmn
Aettoupyiag (A) ewk. 11, yla va B€oete Tov Kivntrpa oe Aettoupyia. MNa tn B€on ektdg Aettoupyiag
Eavaprivete Tov dlakdTn eAelBepPO.

PYOMIZH APIOMOY AIAAPOMQN XQPIZ AIABAOGMIZEIZ

H oéya eivat epodlaopévn pe dlakdmn Aetrtoupyiag (A) eik. 11 (0 éwg 2900 3L1adpouég To AemTd).
Me nepartépw mdtnua tou dtakdmtn Aettoupyiag auEdvetat o aplOpudg dladpouwy TG MPLovOAQuag.

Ma 1o KOYIHO TwV TEPLOTOTEPWV HETANWY ouvioTdTal XapunAdg aplbudg diadpouwv. Ma EuAo
ouvioTdral heyaAltepog apBudg dtadpopwyv. Kavovtag HePIKEG OOKIUAOTIKESG TOUESG (e
neplooelpata EUAou 1 avtiotolxa HETANOU) uropel va emikeyel 0 KATAMNASGTEPOG ApOOg
Jladpouwyv, WoTe va enteuxdel To emBUPNTO anotéAeoua.

TO ZTPE®OMENO MEAINO OAHIHZHZ

To otpepbuevo MEdIN0 0d1yNoNg Tou cuaThuatog Quik-Change™ (A) sik. 12 xpnowelel wg oThHpLyua
Katd 1o KOYo. Auté propel va atpagel tol, woTe n 0éya va unopei va €pbel apyd oe pia 6éon
kdBeta oto Katepyalduevo TEUAXLO, EVW O XPTIOTNG TNV KIVEl TPOg TO HEPOG TOU.

ﬂ MPOZOXH: Mn xpnoluonoleite To unxdavnua, étav €xet apaipedel To mESIN0 0drjynong.

OEZH ZE AEITOYPTIA

MPIN TH ©EZH ZE AEITOYPTIA

[a v emioyr] TnG yla To KoBOUeEVO Katepyalduevo UNKO KaTaAANASTeEPNG plovoAauag
OUMBOUAEUTE(TE TOV THivaKa €18WV MPLOVOAAUWV. XPNOULOTIOWVTAG TNV KOVTUTEEN TIPLOVOAAuA,
EMITUYXAvETAl avAaloya [e To TAX0G TOU UAKOU 1) OIKOVOULIKOTEPN AetToupyia Tou epyaleiou.

To koBdueVo UNKO TipEmel va eival akivnto. Ta Hkpdtepa TeUdyia MPEMeL va AyKWOVOVTAL € HEYKEVN
1 va atepewvovTal aTov NAyKo epyaaciag pe opyktripeg. Ma tn dteukdAuvon g eAeubepiag kivnong
NG 0€yag To katepyadouevo Tepdxlo npénet katd tnv npdodo Tng epyaciag oe KAuMUAOEIDE(G TOUEG
1} TNG epyaociag andtunong va tormobeTouvTal ek véou. Ta peyaAlTepa katepyaldueva tepdxia
propouv va kpatiolvral Je To XEpL endvw oe unooTtnpiypata. H idavikh taxUtnTta Komng
ermTuyxavetal pe eAdxiotn nieon npowbnong. H woxupn nieon dev au&dvel Tnv TaxutnTa komng!

MPIONIZMA =YAOY
H oéya epuBoMopoU yia HeTaBANTEG Ywvieg Kiveltal mapduola e To mPLovL Xelpdg, KIVOUNEVN KaTd TO
TPLOVIONA TIPOG TO HEPOG TOU XPNotn. Enedn duwg n nplovédapa kéBet katd tn dladpour) mpog Ta

ndvw kat Oxt katd tn dladpour] Pog Ta KATw, OTwG OTNV MEPMTWAOTN TOU TIPLOVIOU XELPOG, TIPEMEL N
KaAn 1) 1 €rolun TAeupd va deixvel Katd To KOWIUO TIPoG Ta KATW.
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TOMEZ ZE BAOOZ
H oéya epBoNopol unopel va xpnotdornoindel yia Touég oe Babog oe EUA0, KOVTPATAAKE, TIAAKEG
TolXoU Kal MAAOTIKA.

ﬂ MPOZOXH: MHN enuxelprioete TouéEg oe BAO0OG o€ HETANO!

ZxedldoTe EUKPIVWG TN YPAKUN KOG endvw 0To katepyaddpevo tepdxto. Kpatdre ) oéya pe 1o éva
XEPL 0TO eunpdoblo TepiBANA Kat pe To AAO xEpL otnv omioBia AaBr). Bpeite éva kakd onueio
apetnplag otn YPQUWr KOG, KAl CUYKEKPLUEVA OTNV TIEPLOXT] TOU UTOAE(UATOG. ZTNV apXr] AQr|VeETE
™ oéya va oTabel emdvw oTo OTrPLYUa Tou TIESIAOU Kal PEPVETE TNV TPlovoAaua Kat To anueio
agpetnpiag (XQPIZ va épBet oe enagn e To Katepyalduevo Tepdxlo) oe pia ypauur, énwg deixveral
otnVv elk. 13. ©étete KaToMIV TN 0éya Og Aeltoupyia. XpnOoUOTIOLEITE TWPA TO OTHPLYHA WG KEVTPO
Bdpoug, KivwvTag e avacnkwa g oniodiag Aafrig T o€ya npog ta eunpdg, onwg detxvetal otnv
elk. 14. Apou n niplovoAapa €xet kOYel To katepyalouevo Tepdxlo, ouvexilete va Tpapdre otn
XEPOAQRN POog Ta MAvw, UEXPL va €pBel n oéya oe KABeTn BEan wg MPOG To Katepyalduevo TEUAXIO
Kat To médNo 0drynong va epappdlel MARPwG eNAvVw OTNV MPAVELA TOU Katepyaldievou Tepaxiou.
Kpatdre ) 0€ya otn B€omn autr kat odnyeite v nplovoAaua Katd urikog Tng YPARUNG KOTAG.

MPIONIZMA METAAAOY

270 KOYLO OBNPOYWVIDV KAl aTCAAMVWV HopPodokwv (mpo@ih) Statourq H, | kat U apx(ete Tnv komm)
oTnV empdvela, Omou To Katepyalduevo TePdxIo EpXETAL OE EAYT L€ TOV LeYaAUTEPO duvatd aptOud
030VTWV. Ze ToEG TUMou BUAaKa oe YETAANO avoiyeTe pokatapkTikd Tpuneg! Ma va napatabein

Jidpkela fwn\q TG nplovolapag, Ba npénet va enaleiPete A4dL KOG KATA UAKOG TNG YPAUUAG KOTIAG.

2YNTHPHzH

AIATHPEITE TO MHXANHMA KAGAPO!

KaBapilete T’ avolypata agplopdol TAKTIKA (e ekpuanon Je Tereapévo agpa. OAa ta mAaoTikd pépn
npénel va kabapifovral pe kabapd, Bpeyuévo navi. Mn xpnotpornojoete MOTE dlaAUTIKA Yia Tov
KaBaploud Twv MAAOTIKWV HEPWY, eneldr] Ta PEPN auTd prnopouv evdexouévwg va SlaAuboulv A va
urootouv {nuid.

ﬂ MAPOZOXH: Katd 1 xprjon nemnieguévou agpa Gpopdate MPOOoTATEUTIKA patoyudAlal

AAYNAMIA EKKINHZHZ

Ze mepimTwon nou dev eival duvatr| n B€omn Tou UNXavruaTog oe Aettoupyia, eAéyEte urnwg dev €xouv
KaAr enagn ot méAoL Tou @Ig e Tnv mpida. Emiong npénel va eAéyEete, unnwg €xouv kael oL aopdAeleq
A uANwg eival avoiytol ol MpooTaTeuTIKo( SLAKOTTEG UMEPPOPTWONG TOU SIKTUOU.

EAEMXOZ ZTA KAPBOYNAKIA (WHKTPEZ) KAI AIMANZH

IMa v aocpdAeld oag kat yla tnv npootacia and nAektponAnéia ta kapBouvdkia (YPriKTpeg) mMpénel va
eAéyxovtal kal va avtikabiotavtat MONO ané eEouotodotnuévn unmpeoia TEXVIKNG eEUTMPETNONG
meAATwV yia NAekTplkd epyaleia tng FLEX.

Metd and nepinou 100 wpeg Asttoupyiag PEneL va PEPETe 1) va anooTeilete To epyaleio otnv
MANoéoTtepn €E0UCI0S0TNUEVN UTINPEETIA TEXVIKNG EUTNPETNONG MEAATWV YIa NAEKTPIKA epyaleia
Qg FLEX yla piké kaBaplopd kat €Aeyxo. Evdexouévwg mpérmel va aviikataotabolv Ta avalwaoiua
pépn. Av xpeldZetal To epyaheio mpénel va AadwBel ek véou kal va eEonAIOTEel e kavoupyla
kapBouvdkia. Katdmiv npénel va eheyxBei n anddoon tou epyaleiou.

2e neplntwon mou To epyaAe(o XaAAoeL TPV TOV APATAve avapepBévta EAeYX0, elval evOEXOUEVWG
anapaitnTteg Aueoeq epyacieg ouvtrpnong r avriotoixa emokeuwv. ZTHN NEPINTQZH AYTH MH
XPHZIMOMOIHZETE TO MHXANHMA! Apou eAéyEete Tnv TAon Tou diktUou, mapakaleiodbe va
napadwoete To epyaleio oag 1o ouvtopdTePo duvatd OTnV UTNPEOia TEXVIKAG eEUMNPETNONG
MEAATWV.
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2EPBIZ KAI ENIZKEYEZ

‘O\a ta epyaieia moldtntag anarolv oe Teheutaia avdAuon ouvtripnon 1] al\ayr Twv Hepwy, Ta
urola umtékevTalL katd Tnv Kavovikn xpron oe eBopd. Ot epyaacieq autég, Omwg o EAeyx0g Kat n
avTikatdoTaon Twv YnkTpwv (kappouvdkia) errpénetat va yivovrat MONO amé
EZOYZIOAOTHMENH urnpeoia texvikig e§unnpétnong meAatwy yia nAektplkd epyaleia tng FLEX.
‘OAeg o1 eMoKeUEG TTOU eKTEAEOTNKAV AMd QUTEQG TIG UTNPETIEG TEXVIKAG EEUMNPETNONG MEAATWY,
KaAUTITouV MApwg TV agiwon mapoxrq eyyunong yia eAaTTwPaTikA UAKA Kal TNV epyaocia.
TelelwUEveg ETIOKEUEG 1) AMOTIEIPEG ETIIOKEUWV TIOU JeV EKTEAETTNKAV OTIG TAPATIAVW AVAPEPOUEVEG
avtinpoowneieg, anokAelovral and tnv napoxn eyyunong oe nepintwaon BAAPNG.

Av €xeTe EPWTNOELG OXETIKA UE TO UNXAVNUd 0ag, UMopElTe va pHag ypayete avd ndaoa oTiyyr). Ze kdbe
aMnAoypagia divete Ta gTolxela oTnv mvakida TUmou Tou unxavnuatog (kwdikég poviéhou, TUnog,
aplOpdg Kataokeung KTA.).
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Dane techniczne urzadzenia

Numer urzadzenia 300.713
Napiecie sieciowe 230V
Moc przyjmowana 1200 W
Moc oddawana 670 W
Czestotliwos¢ 50 Hz
Liczba skokow na minute (maks.) 2900 SPM
Grubos¢ przecinanego materiatu (maks.)
drewno 30,5 cm
metal 19 mm
Poziom hatasu na stanowisku pracy
poziom cisnienia akustycznego 92 dB
poziom hatasu w czasie pracy 102 dB
Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
Typowa s$rednia wartos¢ efektywna przyspieszenia 28m /32
Ciezar
ze skrzynka i wyposazeniem 9,5 kg
bez skrzynki i wyposazenia 4,5 kg

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

@ Zachowac¢ ostroznosé: Prosze przeczytac ze zrozumieniem wszystkie wskazowki.
Nieprzestrzeganie podanych nizej wskazowek moze spowodowaé porazenie pradem elektrycznym,
wybuch pozaru i/lub powazne zranienie uzytkownika.

1. Maszyne trzymac tylko za izolowane uchwyty, jezeli w czasie cigcia zachodzi niebezpieczenstwo
kontaktu z ukrytymi przewodami elektrycznymi. Poniewaz przewdéd elektryczny, ktéry znajduje sie pod
napieciem przekazuje napiecie na metalowe elementy maszyny, uzytkownik moze dozna¢ porazenia pradem.

2. Prosze stosowac tylko ostre brzeszczoty. Ostrym brzeszczotem pracuije sie lepiej i bezpieczniej.

3. Dtonie trzymac¢ z dala od obszaru pracy. Prosze nie ktas¢ rak pod obrabiany przedmiot, ani za obrabianym
przedmiotem.

4. Zwroci¢ uwage, aby po zakonczeniu ciecia, nie zetkna¢ sie z brzeszczotem. Natychmiast wytaczac silnik.

5. Pracowa¢ bardzo uwaznie i czujnie, podczas ciecia niewidocznych miejsc, aby brzeszczot nie naruszyt
obcych objektow, jak przewody elektryczne, telefoniczne, rury itp.

6. Zawsze bardzo uwaznie zwraca¢ uwage na sposob przytozenia rak do maszyny. Prosze trzymac
maszyne obydwoma rekoma i panowaé nad maszyna, szczegolnie przy cieciu pod katem i wycinaniu.
Prosze zachowac¢ ostroznosc przy cieciu w kierunku do siebie

7. Przy cieciu pod katem i wycinaniu zwraca¢ uwage na site zwiekszonej wibracji, site odrzutu i mozliwosé
ztamania brzeszczotu.

8. Prosze stosowac tylko brzeszczoty dopuszczone i zalecane dla tej maszyny. Nie wolno stosowaé
zadnych brzeszczotow do pity wlosnicowej (laubzegi) bez odpowiedniego adaptera.

9. Aby zapobiec doznaniu przypadkowego szoku elektrycznego, nalezy trzyma¢ maszyne w sposob
przedstawiony na rysunku 10 lub na rysunku 10A. Ostona gumowa koncéwki korpusu maszyny musi byc
prawidtowo natozona i nieuszkodzona. Ostona gumowa koncowki korpusu maszyny stuzy dodatkowo jako
mechanizm mocujacy trzpien montazowy.

10. Nie wolno nigdy pracowac bez ptozy prowadzacej.

11. Zwracac¢ uwage na spadajace odciete koncowki materiatu.

12. Nie wolno prowadzi¢ cie¢ wgtebnych/wcinania w metalu. Maszyna nie jest skonstruowana do ciecia
wgtebnego w metalu i dlatego zachodzi niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika.
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13. Podczas uzytkowania tego urzadzenia moze powstawac i rozprzestrzenia¢ sie
kurz lub inne czasteczki unoszace sie w powietrzu, jak np. pyt drewna, krysztatki mineratow
krzemowych, pyt zawierajacy azbest. Twarz i ciato nalezy chroni¢ przed kontaktem z tymi czasteczkami.
Urzadzenie eksploatowaé tylko w dobrze przewietrzanych pomieszczeniach i zapewni¢ usuwanie pytu. Jezeli
to mozliwe, zastosowaé odkurzacz przemystowy. W przypadku, gdy uzytkownik narazony jest na dziatanie
takiego pytu, zwieksza sie ryzyko powaznego i trwatego uszkodzenia drog oddechowych, oraz innych
schorzen, jak np. pylica (ciezka choroba ptuc), rak, a nawet $mierc¢. Prosze nie wdychac powstajacego pytu i
unika¢ diuzszego kontaktu skory z pytem. Na skutek dostania sie pytu do ust, oczu i na skore ciato ludzkie
moze zaabsorbowaé substancje szkodliwe dla zdrowia. W czasie pracy z wydzielaniem pytu nalezy zawsze
zakfada¢ maske przeciwpytowa ze znakiem dopuszczenia NIOSH/OSHA, a zapylone czesci ciata zmywaé
woda i mydtem.

Czesci zamienne
Do przegladow, konserwaciji i napraw urzadzenia wolno stosowac¢ tylko oryginalne czesci zamienne.

Zasada dziatania urzadzenia

Wprowadzenie

Pita FLEX-SKL-2903-WV przeznaczona jest do ciecia drewna o grubosci do 30,5 cm, metalu o grubosci do 19 mm
i innych materiatéw, jak tworzywa sztuczne, wiékno szklane, ebonit, itd.

Wybor brzeszczotu

Aby uzyskaé najwyzsza wydajnosc, diugi okres uzytkowania brzeszczotu, jak réwniez czyste ciecie, nalezy dobra¢
brzeszczot odpowiedni do danego zadania. Do ciecia metali wybiera¢ brzeszczot, ktéry wechodzi do materiatu co
najmniej trzema zebami.

Montaz

Montaz brzeszczotu

1. Dostep do szczek mocujacych brzeszczot w systemie szybkiego mocowania Quik-Change™ (A), rysunek 1,
uzyskuije sie tylko wtedy, gdy drazek skokowy jest catkowicie wysuniety. W razie potrzeby nacisnac lekko
wytacznik, aby wysuna¢ drazek skokowy tak dalego, jak to mozliwe (jak pokazano na rysunku 1).

ﬂ Zachowac ostroznosé: Wtyczke pity wyjac z gniazdka sieciowego.

2. Ptoze prowadzaca (B), rysunek 1, wychyli¢ do przodu, aby utatwi¢ dostep do uchwytu brzeszczotu.
3. W celu otwarcia uchwytu brzeszczotu nalezy przekrecic¢ szczeki mocujace brzeszczot (A), rysunek 2,
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (patrzac z przedniej strony pity) i przytrzymac.

Wskazoéwka: Wychylng ptoze prowadzaca systemu Quik-Change™ mozna na ten czas usunag,
aby utatwi¢ montaz brzeszczotu. W celu usuniecia ptozy zwolni¢ rygiel blokady (B), rysunek 3.
(Przestrzegac¢ wskazowek rozdziatu “Montaz i nastawianie wychylnej ptozy prowadzacej”’ niniejszej
instrukcji obstugi).

@ Zachowac ostroznosé: Nie uzywac¢ maszyny bez ptozy prowadzace;j.

4. Brzeszczot pity wsunag¢, az do oporu. Pusci¢ szczeki mocujace, wtedy obroca sie z powrotem w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby umocowac brzeszczot pity we wtasciwej pozyciji (patrz (A)
rysunek 4).

Wskazowka: Aby lepiej dotrze¢ do waskich miejsc, mozna rowniez odwrotnie umocowac brzeszczot.
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5. W celu wyjecia brzeszczotu pity nalezy powtorzy¢ kroki 1 do 3, nastepnie wyjac¢ brzeszczot z uchwytu
mocujacego (szczeki mocujace przytrzymac w otwartej pozycji).

Wskazoéwka: Jezeli szczeki mocujace stawiaja opor przy przekrecaniu w celu wyjecia brzeszczotu, nalezy
poruszac brzeszczot do gory i na dot, a rownoczesnie przekrecaé szczeki mocujace w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Jezeli brzeszczot pity ztamie sie w taki sposob, ze nie wystaje zadna koncéwka, za ktéra mozna chwyci¢ czesé
pozostatg w maszynie (aby wyjac ja z uchwytu mocujacego), wtedy moze by¢ konieczne uzycie drugiego
brzeszczotu jako narzedzia do wyjecia ztamanej czesci (patrz rysunek 5). Szczeki mocujace przytrzymac

w otwartej pozyciji, a szpicem drugiego brzeszczotu zahaczy¢ odtamang czes$c¢ i wyciagnac¢ z uchwytu mocuja
cego (najlepsze rezultaty daje uzycie cienkiego brzeszczotu, z matymi zebami do ciecia metalu).

Uchwyt mocujacy brzeszczot przedmuchiwac regularnie sprezonym powietrzem w celu wyczyszczenia. Uchwytu
mocujacego brzeszczot NIE WOLNO traktowa¢ smarami ani olejami. Smary i oleje moga spowodowac
zanieczyszczenie.

@ Zachowac¢ ostroznosé: Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowaé okulary ochronne.

Montaz adaptera brzeszczotu
Zachowac¢ ostroznosé: Wtyczke pity wyjac¢ z gniazdka sieciowego.

1. Przy zastosowaniu odpowiedniego adaptera mozna do tej pity bagnetowej o zmiennym kacie ciecia uzy¢
réwniez standardowego brzeszczotu do pity wtosnicowej (laubzegi). Standardowy brzeszczot do pity
wiosnicowej zamontowaé do tej pity w sposéb opisany w krokach 1 do 3 w rozdziale “Montaz brzeszczotu
pity” niniejszej instrukcji obstugi.

2. Adapter do brzeszczotu pity wtosnicowej (A), rysunek 3A, wsuna¢ do uchwytu mocujacego, az do oporu.
Brzeszczot pity wtosnicowej (B) wsuna¢ do adaptera (A). Pusci¢ szczeki mocujace, wtedy obrdca sie
z powrotem w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby umocowac brzeszczot pity we
wiasciwej pozyciji (patrz (A) rysunek 4).

3. W celu wyjecia brzeszczotu pity wiosnicowej i wyjecia adaptera przeprowadzi¢ czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Montaz i nastawianie wychylnej ptozy prowadzacej
ﬂ Zachowa¢ ostroznosé: Wtyczke pity wyjac z gniazdka sieciowego.

Wychylna ptoza prowadzaca systemu Quik-Change™ jest tak skonstruowana, ze mozna jg szybko zwolnié i tatwo
wyjac, bez uzycia specjalnych narzedzi. W celu wyjecia zwolni¢ rygiel blokady (B), rysunek 3 i wysunac¢ ptoze
prowadzaca koncowki korpusu. Zamontowaé ponownie ptoze prowadzaca poprzez wsuniecie do koncowki
korpusu i zamkniecie rygla blokujacego, patrz (B), rysunek 4. Zmiany ptozy prowadzacej mozna wyregulowac

i zablokowac w trzech roznych ustawieniach.

Nastawianie Obracalnego korpusu przektadni
ﬂ Zachowa¢ ostroznosé: Wtyczke pity wyjac z gniazdka sieciowego.

1. Niniejsza pita bagnetowa o zmiennym kacie ciecia wyposazona jest w obracalny korpus przektadni, ktory
utatwia zmiane kata ciecia. Ta wiasciwo$¢ umozliwia dojscie do miejsc, w ktérych nie mozna zastosowaé
zadnej innej maszyny.

2. Korpus przektadni obraca sie 0 90° do gory lub o 90° na dot. Kat daje sie nastawi¢ w 13 roznych pozycjach
(6 do gory, 6 na dét, 1 prosto). Ta szczegolna budowa utatwia nastawienie kata ciecia i pozwala na dostep do
waskich miejsc.

3. W celu przekrecenia korpusu przekfadni nalezy nacisna¢ przycisk zwalniajacy blokade (A), rysunek 6.
Przytrzymac¢ wcisniety przycisk i przekrecic¢ korpus przektadni do gory lub na dot do odpowiedniej pozycii,
albo pod odpowiednim katem. Nastepnie zwolni¢ przycisk i poruszac¢ korpus przekfadni dalej, az zaskoczy
w odpowiedniej pozycji blokady (B), rysunek 7.
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Nastawianie koncéwki korpusu

N

1.

Zachowac ostroznosé: Wtyczke pity wyjac z gniazdka sieciowego.

Niniejsza pita bagnetowa o zmiennym kacie ciecia wyposazona jest w obracalng koncéwke korpusu, ktéra
utatwia ciecia po okregu. Ta wtasciwo$¢ umozliwia nawet w waskich przestrzeniach dojscie do miejsc,

w ktorych nie mozna zastosowac zadnej innej maszyny.

Koncéwke korpusu mozna przekreci¢ o 360°. Koncowke korpusu mozna nastawi¢ radialnie w 12
pozycjach. Ta szczegdlna budowa w powiazaniu z obracalnym korpusem przekfadni utatwia nastawienie
radialnego kata ciecia i pozwala wykona¢ prawie kazde zadanie.

W celu przekrecenia koncowki korpusu nalezy nacisnaé¢ przycisk zwalniajacy blokade (A), rysunek 8.
Koncéwke korpusu przekreci¢ w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az do
uzyskania odpowiedniej pozyciji radialnej, albo odpowiedniego kata. Nastepnie zwolni¢ przycisk blokady

i porusza¢ koncowke korpusu dalej, az zaskoczy w odpowiedniej pozycji blokady (B), rysunek 9.

Sposob trzymania pity w czasie pracy
Czesci metalowe pity, jak brzeszczot i wychylna ptoza prowadzaca moga byé pod napieciem, jezeli np. podczas
cigcia sciany brzeszczot natrafi na przewdd elektryczny znajdujacy sie pod napigciem.

A

N

N
N

Zachowac ostroznosé: Aby zapobiec doznaniu przypadkowego szoku elektrycznego nalezy trzymac
maszyne w sposob przedstawiony na rysunku 10 lub na rysunku 10A. Ostona gumowa koncéwki korpusu
maszyny musi by¢ przy tym prawidtowo natozona i nieuszkodzona. Ostona gumowa koncowki korpusu
maszyny stuzy dodatkowo jako mechanizm mocujacy trzpieni montazowych. Trzpienie moga wypas¢,
jezeli ostona nie jest zatozona lub jest uszkodzona.

Zachowac ostroznos¢: Zawsze bardzo uwaznie zwracaé uwage na sposob przytozenia rak do maszyny.
Prosze trzymac maszyne obydwoma rekoma i panowaé¢ nad maszyng szczegolnie przy cigciu pod katem
i wycinaniu. Prosze zachowa¢ ostroznosé przy cieciu w kierunku do siebie.

Zachowac ostroznos$é: Przy cieciu pod katem i wycinaniu zwracac¢ uwage na site zwiekszonej wibracji,
site odrzutu i mozliwo$¢ ztamania brzeszczotu.

Zachowac ostroznosé: Prosze stosowac tylko brzeszczoty dopuszczone i zalecane do tej maszyny.

Nie wolno stosowa¢ zadnych brzeszczotéw do pity wiosnicowej (laubzegi) bez odpowiedniego adaptera.

Obstuga

Wiaczanle i wylaczanie pity

Napiecie zrodta pradu musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej pity. Prosze wtozy¢
wtyczke pity do gniazdka sieciowego.

Prosze chwyci¢ maszyne w sposob przedstawiony na rysunku 10 lub na rysunku 10A. W celu wiaczenia
silnika nacisna¢ przycisk wytacznika (A), rysunek 11. Aby wytaczy¢ silnik nalezy zwolni¢ przycisk wytacznika.

Bezstopniowe nastawianie liczby skokow

Pita

wyposazona jest w wytacznik (A), rysunek 11 (0 do 2900 skokoéw na minute). Poprzez nacisniecie przycisku

wytacznika zwieksza sie liczbe skokow brzeszczotu.

Do ciecia wiekszosci metali zaleca sie mniejsza liczbe skokow. Natomiast do drewna lepsze jest nastawienie
wiekszej liczba skokow. Poprzez pitowanie probne (na resztkach drewna, wzglednie metalu) mozna wybrac taka
liczbe skokdw, ktéra jest optymalna dla uzyskania wymaganego rezultatu.
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WYCHYLNA PLOZA PROWADZACA

Wychylna ptoza prowadzaca systemu Quik-Change™ (A), rysunek 12, stuzy jako podpora podczas cigcia.
Ptoza daje sie odchyla¢, dzieki temu pita dochodzi powoli do pozycji prostopadtej do obrabianego przedmiotu
w czasie, gdy uzytkownik porusza pite w kierunku do siebie.

ﬂ Zachowa¢ ostroznosé: Nie uzywacé maszyny bez ptozy prowadzace;j.

URUCHOMIENIE

PRZED URUCHOMIENIEM

W celu wybrania brzeszczotu najbardziej dpowiedniego dla materiatu przeznaczonego do ciecia prosze przejrze¢
tabele asortymentu brzeszczotow. Poprzez zastosowanie najkrétszego brzeszczotu dla danej grubosci cietego
materiatu uzyskuje sie najwyzszy efekt ekonomiczny.

Materiat przeznaczony do ciecia nie powinien sie gia¢. Mniejsze czesci nalezy unieruchomi¢ w imadle, albo
zamocowac na stole warsztatowym za pomoca zwornicy srubowej. Aby utatwi¢ ruch pity nalezy przy cieciu tukéw
i wyrzynaniu zmienia¢ ciagle utozenie obrabianego przedmiotu. Wieksze przedmioty obrabiane mozna trzymac
reka na kozle. Optymalna predkos¢ ciecia osiaga sie z matg sitg postepowa. Zwiekszenie sity postepowej nie
zwiekszy predkosci ciecia!

PILOWANIE DREWNA

Pita bagnetowa o zmiennym kacie ciecia uzywana jest podobnie jak pita reczna, tzn. w czasie pitowania porusza
sie w kierunku do uzytkownika. Poniewaz brzeszczot tnie przy ruchu do gory, a nie jak przy pile recznej przy ruchu
na dét, nalezy potozy¢ obrabiany materiat dobra lub wykanczana strona na dét.

Ciecia wgtebne/wcinanie
Pite bagnetowg o zmiennym kacie ciecia mozna zastosowac do ciecia wgtebnego w drewnie, sklejce, ptytach
$ciennych i tworzywach sztucznych.

ﬂ Zachowa¢ ostroznosé: W metalu Nie wolno wykonywacé cie¢ wgtebnych/wcinania.

Prosze wyraznie zakresli¢ linie ciecia na obrabianym materiale. Chwyci¢ pite jedna reka za koncéwke korpusu,

a drugg za tylny uchwyt. Wyszukac punkt na linii ciecia, w ktorym mozna zacza¢ prace, najlepiej w obszarze
odpadkow. Na poczatek oprzec¢ pite na podpdrce ptozy i tak ustawié, aby brzeszczot i punkt poczatkowy

(BEZ dotkniecia obrabianego przedmiotu) znalazty sie na jednej linii, jak przedstawiono na rysunku 13.
Nastepnie wiaczy¢ pite. Teraz prosze uzy¢ podpore jako punkt osiowy wychylenia, tzn. poprzez uniesienie tylnego
uchwytu przechyli¢ pite do przodu, jak przedstawiono na rysunku 14. Jezeli brzeszczot przeszedt przez obrabiany
materiat, prosze dalej unosi¢ tylny uchwyt do przodu, az pita znajdzie sie w pozyciji prostopadtej do obrabianego
przedmiotu, a ptoza prowadzaca lezy catkowicie na cietej powierzchni. Prosze trzymac pite w tej pozycji

i prowadzi¢ brzeszczot wzdtuz linii ciecia.

PILOWANIE METALU

Przy cieciu metalowych katownikow i profili o ksztatcie H, | lub U nalezy rozpocza¢ ciecie na tej powierzchni, gdzie
mozliwie najwieksza ilos¢ zebdw dotknie materiatu obrabianego. Przy wycinaniu otworéw w metalu nalezy najpierw
przewierci¢ materiat wiertarkg! W celu przedtuzenia okresu uzytkowania brzeszczotéw nalezy naniesc olej
chtodzaco-smarujacy wzdtuz linii ciecia.
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Przeglad i konserwacja

Utrzymywanie czystosci maszyny

Otwory wentylacyjne przedmuchiwac regularnie sprezonym powietrzem. Wszystkie czesci z tworzywa sztucznego
przeciera¢ czysta, wilgotna $cierka. Do czyszczenia powierzchni z tworzyw sztucznych nie wolno stosowaé
zadnych rozpuszczalnikow. Moga one rozpuscic, a przez to uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

@ Zachowac ostroznosé: Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowaé okulary ochronne!

Przerwany start

Jezeli maszyna nie wiaczy sie, prosze sprawdzi¢, czy koncowki wtyczki elketrycznego przewodu zasilajacego
kontaktuja prawidtowo w gniazdku sieciowym. Sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sa przepalone, a bezpieczniki
automatyczne wytaczone.

Sprawdzanie szczotek weglowych i smarowanie

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika i zagwarantowaé ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym,
nalezy zleci¢ sprawdzenie i wymiane szczotek weglowych TYLKO w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy
FLEX dla narzedzi elektrycznych.

Po okoto 100 godzinach pracy nalezy oddac lub przesta¢ maszyne do najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych w celu przeprowadzenia gruntownego czyszczenia, wykonania
przegladu i konserwaciji. Przy tym trzeba rowniez wymieni¢ czesci zuzywalne. W razie potrzeby nalezy maszyne
ponownie naoiliwi¢ i wyposazy¢ w nowe szczotki weglowe. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$c¢ dziatania
maszyny.

Jezeli maszyna ulegnie awarii przed opisanym wyzej przegladem, przeprowadzenie natychmiastowego przegladu,
wzglednie naprawy moze okazac sie konieczne. W takim przypadku nie wolno uzywac¢ maszyny! Prosze sprawdzic,
czy przyczyna awarii nie jest brak napiecia w sieci elektrycznej, a jezeli tak nie jest, przekazaé¢ urzadzenie jak
najszybciej do punktu serwisowego.

Serwis i naprawy

Wszystkie produkty wysokiej jakosci wymagaja w koncu konserwaciji lub wymiany czesci zuzytych na skutek
normalnego uzytkowania. Prace takie, jak rowniez przeprowadzenie przegladu i wymiany szczotek weglowych
nalezy zleci¢ do wykonania TYLKO w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych.
Wszystkie naprawy przeprowadzone w takich punktach serwisowych objete sa petna gwarancja na wady
materiatowe i wykonanie. Naprawy lub préby napraw przeprowadzone przez inne warsztaty, anizeli wyzej
wymienione powodujg utrate prawa do roszczen gwarancyjnych.

Jezeli macie Panstwo jeszcze jakies zapytania dotyczace niniejszej maszyny, prosze do nas napisa¢ w kazdym
czasie. W korespondenciji prosze poda¢ dane umieszczone na tabliczce znamionowej urzadzenia (numer modelu,
typ, numer urzadzenia itp.).

81



Késziilék-paraméterek

Eszk6zszam 300.713
Halozati fesziiltség 230V
Felvett teljesitmény 1200 W
Leadott teljesitmény 670 W
Frekvencia 50 Hz
Loketszam percenként (max.) 2900 loket/perc
Anyagvastagsag (max.)
Fa 30,5 cm
Fém 19 mm
A-sulyozasu zajszint
Hangnyomasszint 92 dB
Hangteljesitményszint 102 dB
VISELJEN HALLASVEDO ESZKOZT!
A gyorsulas jellemz6 atlagos effektiv értéke 28 m/s?
Suly
Kofferrel és tartozékokkal 9,5 kg
Koffer és tartozékok nélkil 4,5 kg

TOVABBI BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

ﬂ VIGYAZAT: OLVASSON EL ES ERTSEN MEG MINDEN UTASITAST. A kdvetkezé utasitasok figyelmen
kivill hagyasa aramiitéshez, tliz keletkezéséhez és/vagy sulyos sériillésekhez vezethet.

1. Tartsa a gépet minden esetben a szigetelt fogantyuknal fogva, ha fennall a veszélye annak,
hogy vagaskor rejtett kabelekkel érintkezhet. Mivel egy feszliltség alatt allo huzal kdvetkeztében
a gép szabadon allo fémrészei fesziiltség ala kerlilnek, a kezelé személy aramiitést szenvedhet.

2. Hasznalion mindig éles fiirészlapokat. Eles lapokkal jobban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

3. Tartsa tavol a kezét a munkateriilettél. Ne nyuljon a vagni kivant munkadarab ala vagy mogé.

4. Ha egy vagast befejezett, (igyeljen arra, hogy ne ker(ljon érintkezésbe a flirészlappal. Mindig allitsa
le azonnal a motort.

5. Legyen rendkiviil koriltekintd, amikor nem atlathaté helyeken vag, hogy a lap ne kertiljon érintkezésbe
idegen targyakkal, mint pl. elektromos kabellel, vezetékekkel, vizvezeték csovekkel, stb.

6. Legyen mindig rendkiviil koriiltekinté, hogy hova nyul. Mindkét kezével fogja a gépet, és legyen ura
a gépnek, kiléndsen akkor, amikor sz0gben vag vagy kivagasokat készit. Legyen ovatos, amikor sajat teste
felé végzi a vagast.

7. Amikor sz6gben vag vagy kivagast készit, legyen gondja arra, hogy a gép erésebben berezeghet,
visszarughat és eltérhet a lap.

8. Ehhez a géphez csak az ajanlott flirészlapokat hasznalja. Megfelelé adapter nélkiil NE hasznaljon
lombflirészlapokat.

9. Az esetleges aramiités elkeriilése érdekében a gépet a 10. vagy a 10A abran lathatd médon kell tartani.
Az ellilsé haz gumiboritasat eldiras szerint kell feltenni, és a boritasnak NEM SZABAD SERULTNEK
LENNIE. A gumiboritas az ellils hazon ugyanakkor a szerel6csap visszatartd eszkoze is.

10. Ne dolgozzon a vezetépapucs nélkiil.

11. Ugyeljen a leflirészelt és lees6 végdarabokra.

12. Ne kisérletezzen bemeriilé vagassal fémben. A gép nem alkalmas fémben bemer(lé vagas készitésére,
és ezért ez sérlilésveszélyes.
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13. E kéziszerszam hasznalata egyiitt jarhat azzal, hogy por vagy mas, levegében
lebeg6 részecskék - flirészpor, kristalyos kovaféld és azbeszttartalmua por - keletkeznek és
terjednek szét.

Ezeket a részecskéket tavol kell tartani az arctél és a testtél. A kéziszerszamot csak jol szelléztetett
helyiségekben miikddtesse és gondoskodjon a por eltavolitasarol! Ha lehetéség van ra, hasznaljon porgylijtdé
rendszert! Ha ilyen pornak van kitéve, megné a sulyos és tartés léguti karosodasok, valamint mas
megbetegedések, ugymint szilikdzis (sulyos tiddbetegség), rak kialakulasanak vagy a halal bekévetkeztének
a kockazata. Ne lélegezze be a port, és gondoskodjon rola, hogy ne érintkezzen hosszabb ideig a bérével!
Ha a szaja, a szeme vagy a bére érintkezik a porral, a testébe egészségre artalmas anyag szivédhat fel. Ha
pornak van kitéve, mindig hordjon jél illeszkedd, NIOSH/OSHA altal engedélyezett Iégzésvédd készllékeket,
és mossa meg az érintett testrészeket vizzel és szappannal!

POTALKATRESZEK

Karbantartasi ill. javitasi munkakhoz csak eredeti pétalkatrészeket szabad hasznalni.

MUKODES ISMERTETESE

BEVEZETES

A FLEX-SKL-2903-WV flirész max. 30,5 cm vastag fa, max. 19 mm vastag fém, valamint mas egyéb anyagok
vagasara alkalmas, mint pl. mianyag, Gvegszal, keménygumi, stb.

A FURESZLAP KIVALASZTASA

A maximalis teljesitmény, a hosszu flirészlap élettartam, valamint a tiszta vagasvonal elérése érdekében az adott
munkahoz hasznalja mindig a megfeleld flirészlapot. Fém vagasahoz valasszon olyan lapot, amely legalabb harom
fogaval fog be az anyagba.

SZERELES

A FURESZLAP BESZERELESE

1. Ahhoz, hogy hozza lehessen férni a Quik-Change™ fiirészlap-szoritd patronhoz (A) 1. abra, teljesen ki kell
hajtani az emelérudat. Sziikség esetén nyomija le kissé az lizemi kapcsolét, hogy az emelérudat amennyire
csak lehetséges, kifelé mozgassa (az 1. abran lathaté modon).

ﬂ VIGYAZAT: HUZZA Kl A FURESZ HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

2. Forditsa a vezet6 papucsot (B) 1. abra elére, hogy megkdnnyitse a hozzaférést a flrészlap-szorit6 tartohoz.
3. A flrészlap-szorito tartd nyitasahoz forgassa el az éramutato jarasaval ellentétes iranyba a flirészlap-szorito
patront (A) 2. abra (a flirész ellilsé oldala feldl nézve).

MEGJEGYZES: A Quik-Change™ donthetd vezetd papucsa atmenetileg eltavolithato, hogy kénnyebb
legyen a flirészlap beszerelése. A papucs eltavolitasahoz oldja meg a zaroreteszt (B) 3. abra. (Ezzel
kapcsolatban lasd a jelen kezelési utasitas ,, A dontheté vezet6 papucs beszerelése és beallitasa” c. részét
is).

ﬂ VIGYAZAT: NE HASZNALJA A GEPET, HA A VEZETO PAPUCS NINCS FELTEVE.

4. Helyezze be (itkozésig a flirészlapot. Hagyja elforogni a flirészlap-szorité patront az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyba, hogy a flirészlap a megfeleld helyzetben rogzitésre kertljon. (Id. (A) 4. abra)

MEGJEGYZES: A fiirészlap forditott felszerelésével konnyebben elérheti a sziik helyeket.
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5. A flrészlap kivételéhez ismételie meg az 1 ... 3. pontban megadott miiveleteket, majd huzza ki a flirészlapot
a flrészlap-szorité tartébodl (mikdzben a flrészlap-szoritd patron nyitva van).

MEGJEGYZES: Ha a fiirészlap-szoritd patron a fiirészlap kivételekor alkalmazott elforgatasnal ellenallast
tanusit, a flirészlapot felfelé és lefelé kell mozgatni, mikozben a szoritopatront az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba forgatja.

Ha a flirészlap letérne anélkil, hogy a megmaradé darabot meg lehetne fogni (azért, hogy kihlizza a szoritd
tartobdl), egy masik flirészlapot szerszamként hasznalva megprébalhatja a letért darabot kivenni (lasd 5. abrat).
Mikozben a flirészlap-szoritd patront nyitva tartja, a masodik flrészlap hegyét akassza a letort darabba, és vegye
ki a szorité tartobdl.. (Legcélszerlibb ehhez vékony flirészlapot hasznalni, amely fém vagasara alkalmas kis
fogakkal van ellatva.)

Tisztitas érdekében rendszeresen fluvassa ki stritett levegével a flrészlap-szorit6 tartot. A flrészlap-szorité tartot
NEM SZABAD kendanyaggal kezelni. Kenéanyagok hasznalata kovetkeztében elszennyezédhet az eszkoz.

I\  VIGYAZAT: Siiitett levegs hasznalatakor viselien véddszemiveget!

A FURESZLAP ADAPTER BESZERELESE
VIGYAZAT: HUZZA Kl A FURESZ HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

1. Medfeleld flrészlap adapter beszerelése esetén ezzel a lengéfiirésszel kilonbdzd sz6gekhez normal
lombflirészlapokat is hasznalhat. Normal lombflrészlap beszereléséhez kévesse a jelen kezelési utasitas
A FURESZLAP BESZERELESE” részének 1 ... 3. pontjaban leirtakat.

2. Vezesse be a lombflirészlap adaptert (A) 3A abra Utkdzésig a szorité tartoba. Ezutan vezesse be
a lombflirészlapot (B) az adapterbe (A). Forgassa el a flirészlap-szoritd patront az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba, hogy a flrészlap a megfelelé helyzetben régzitésre kertljon, Id. (A) 4. abran.

3. Alombflrészlap és az adapter eltavolitasahoz forditott sorrendben hajtsa végre a fenti miiveleteket.

A DONTHETO VEZETO PAPUCS BESZERELESE ES BEALLITASA
ﬂ VIGYAZAT: HUZZA Kl A FURESZ HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

A Quik-Change™ rendszer dénthetd vezeté papucsa gyorsan kioldhatd és egyszeriien eltavolithatd, kiilén
szerszam nélkil. Az eltavolitashoz oldja ki a zaroreteszt (B) 3. abra, és tolja ki a vezet6 papucsot a haz eliilsé
oldalabol. Ujboli beszereléshez tolja a vezetd papucsot a haz elllsé oldalaba, és zarja le a zaroreteszt, amint azt
a (B) a 4. abran szemlélteti. A papucsbeallitas beszabalyozhato és harom kiilonbdzé helyzetben régzithetd.

AZ ELFORGATHATO HAJTOMUHAZ BEALLITASA
ﬂ VIGYAZAT: HUZZA Kl A FURESZ HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

1. Avagasi sz6g egyszerl modositasahoz ez a lengéflirész elfordithatd hajtdmihazzal van felszerelve
a kllonbozo szégekhez. Ez a kiilonleges kivitel lehetdve teszi, hogy olyan helyekhez férien hozza,
ahol a hagyomanyos gépek nem hasznalhatok.

2. A hajtomiihaz felfelé és lefelé is egyarant 90°-kal forgathato el. A szdg 13 kiilonb6z6 rogzitési helyzetekben
allithato be (6 felfelé, 6 lefelé és 1 egyenesen). Ez a kiildnleges kialakitas leegyszer(siti a vagas
doélésszogének bedllitasat, ugyanakkor lehetéve teszi a szlik helyekhez vald hozzaférést.

3. A hajtom(ihaz elforgatasahoz nyomija le a zarégombot (A) 6. abra. Tartsa tovabbra is lenyomva a gombot,
mikdzben a hajtémihazat felfelé vagy lefelé a kivant helyzetbe vagy a kivant szogbe mozgatja. Ezutan engedje
fel a gombot és mozgassa tovabb a hajtomiihazat, amig be nem akad a megfelel6 zarasi helyzetbe (B) 7. abra.
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AZ ELULSO HAZ BEALLITASA
ﬂ VIGYAZAT: HUZZA Kl A FURESZ HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

1. Asugariranyl vagasok elkészitéséhez ez a lengéflirész elfordithatd ellilsé hazzal van felszerelve kiilonb6zé
szdgekhez. Ez a kilonleges kivitel sz(ik munkaterekben lehetéve teszi, hogy olyan helyekhez férien hozza,
ahol a hagyomanyos gépek nem hasznalhatok.

2. Az eliils6 haz 360°-kal elforgathato. Az eliilsé haz sugariranyban 12 rogzitési helyzetben allithatéd be.

Ez a kilénleges tervezési forma a forgathatd hajtomiihazzal kiegészitve leegyszerdsiti a vagas
radiuszszogének beallitasat, és szinte barmilyen flrészelési munkanal biztositja a kivitelezés lehetéségét.

3. Az elllsé haz elforgatasahoz nyomja le a zarégombot (A) 8. abra. Mozgassa az ellilsé hazat az éramutato
jarasaval megegyez6 vagy azzal ellentétes iranyba, amig el nem éri a kivant sugariranyu helyzetet vagy
a kivant szoget. Ezutan engedije fel a gombot és mozgassa tovabb az eliilsé hazat, amig be nem akad
a megfeleld zarasi helyzetbe (B) 9. abra.

A FURESZ TARTASA

A flirész fémrészei, igy a flirészlap és a donthet6 vezetd papucs, feltéltédhetnek, amikor a lap a fal aramvezeté
vezetékébe vag.

ﬂ VIGYAZAT: Az esetleges aramiités elkeriilése érdekében a gépet a 10. vagy a 10A abran lathaté modon
kell tartani. Emellett az ellilsé haz gumiboritasat eldiras szerint kell feltenni, és a boritasnak NEM SZABAD
SERULTNEK LENNIE. Az eliils6 haz gumiboritasa ugyanakkor a szerelécsapok visszatartd eszkdzeként
is mikddik. A csapok kieshetnek, ha a boritast eltavolitjak vagy ha a boritas megsérdl.

ﬂ VIGYAZAT: Legyen mindig rendkiviil koriltekintd, hogy hova nyul. Hasznalja mindkeét kezét, és legyen ura
a gépnek, kllénosen akkor, amikor szogben vag vagy kivagasokat készit. Legyen évatos, amikor sajat
teste felé végzi a vagast.

ﬂ VIGYAZAT: Amikor szogben vag vagy kivagast készit, legyen gondija arra, hogy a gép erésebben
berezeghet, visszaraghat és eltorhet a lap.

ﬂ VIGYAZAT: Ehhez a géphez csak az ajanlott flirészlapokat hasznalja. Megfelelé adapter nélkiil NE
hasznaljon lombflirészlapokat.

KEZELES

A FURESZ BEKAPCSOLASA ES KIKAPCSOLASA

1. Az aramforras feszliltségének meg kell egyeznie a flirész adattablajan feltiintetett feszlltségértékkel.
Dugaszolja be a flirész halézati dugaszat a csatlakozo aljzatba.
2. Tartsa erésen a flrészt, amit az a 10. vagy a 10A abran lathato. A motor bekapcsolasahoz nyomija le az Gzemi

kapcsolot (A) 11. abra. A gép kikapcsolasahoz engedije fel a kapcsolét.
FOKOZATMENTES LOKETSZAM-BEALLITAS

A furész (zemi kapcsoloval van felszerelve (A) 11. abra (percenként O ... 2900 I6ket). Az lizemi kapcsold
lenyomasakor névekszik a flrészlap 1oketszama.

A legtobb fém vagasahoz alacsony fordulatszamot célszer( valasztani. Fahoz valasszon nagyobb I6ketszamot.
Néhany probavagas készitésével (pl. maradékfa vagy -fém) kivalaszthatja azt a I6ketszamot, amely a leginkabb
megfelel a kivant eredmeény eléréséhez.
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A DONTHETO VEZETO PAPUCS

A Quik-Change™ rendszer dénthetd vezeté papucsa (A) 12. abra tamaszként szolgal a vagaskor. A papucsot
megddntve a flirész a munkadarabra merélegesen megfelelé helyzetbe vihetd, mikézben On azt sajat maga felé
mozgatja.

ﬂ VIGYAZAT: Ne hasznalja a gépet, ha a vezetd papucs nincs feltéve.

UZEMBE HELYEZES

UZEMBE HELYEZES ELOTT

A megmunkalni kivant anyaghoz legjobban megfeleld furészlap kivalasztasahoz tekintse meg a flirészlap valaszték
tablazatot. Az anyagvastagsagtol fiiggéen a legrévidebb flirészlapot valasztva fokozhatja a gazdasagossagot.

A vagni kivant anyag nem lehet hajlithatd. A kisebb darabokat satuba kell fogni, vagy csavaros szoritokkal kell
régziteni 6ket a munkapadon. A flirész mozgasszabadsaganak megkonnyitése érdekében a munkadarabot az iv-
és dekopir-vagasok alatt at kell helyezni. A nagyobb munkadarabokat kézzel kell megfogni flrészbakokon.

Az optimalis vagasi sebesség kis el6tolé nyomassal érhet6 el. Nagyobb nyomas alkalmazasaval a vagasi sebesség
nem fokozhato!

FA FURESZELESE

A kllénb6z6 sz6gli vagasokhoz hasznalt lengéflirészt kéziflirészhez hasonloan kell hasznalni oly modon, hogy
a gép kezel6je sajat teste felé mozgatja a flrészt. De mivel a flrészlap felfelé, nem pedig lefelé mozgasakor vag -
ugyanugy, mint a kéziflirész -, ezért vagaskor a munkalap szinoldalanak vagy kész oldalanak lefelé kell néznie.

BEMERULO VAGASOK

A kllénb6z6 sz6gli vagasokra alkalmas leng6flrész faban, rétegelt lemezben, gipszkartonban és muianyagban
bemertlé vagashoz alkalmazhaté.

@ VIGYAZAT: NE kisérletezzen bemertil6 vagassal fémben.

Jol lathaté modon rajzolja fel a vagasvonalat a munkadarabra. Tartsa a flrészt egyik kezével az eliilsé hazon, masik
kezét pedig helyezze a hatso fogantylra. Keressen ki a vagasvonalon egy megfelelé kezdépontot, mégpedig

a hulladékanyag terdletén. Kezdetben engedije ra a flirészt a tamaszté papucsra, majd a 13. abran lathatdé médon
allitsa egy vonalba a flirészlapot és a kezddpontot (a munkadarab érintése NELKUL). Ezutan kapcsolja be a flrészt.
Most a tamaszt hasznalja elfordulasi pontként oly médon, hogy a hatsé fogantyit megemelve a flirészt elére
mozgatja, amint az a 14. abran lathaté. Miutan a flrészlap atvagta a munkadarabot, vigye tovabb felfelé a hatsé
fogantyut addig, amig a flirész nem all merélegesen a munkadarabra, és a vezetd papucs teljesen fel nem fekszik
amunkadarab fellletére. Tartsa a flrészt ebben a helyzetben, és vezesse végig a flirészlapot a vagasvonal mentén.

FEM FURESZELESE

Szogvasak, H-, |- és U-gerendak vagasakor kezdje a vagast azon a fellileten, ahol a legtobb flrészfog érintkezik
a munkadarabbal. Zsebvagas esetén furjon el6é a fémben! A flirészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vigyen fel forgacsolo olajat a vagasvonalra.
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KARBANTARTAS

A GEP TISZTANTARTASA

Rendszeresen fuvasson at minden szell6zényilast stritett levegdvel. Tiszta, nedves ronggyal tisztitson meg minden
muanyag részt. NEM SZABAD oldészert hasznalt mianyag alkatrészek tisztitasahoz. Az oldoszer ugyanis
feloldhatja vagy megrongalhatja az alkatrészeket.

ﬂ VIGYAZAT: Stiritett levegé hasznalatakor viselien védészemiiveget!

HIBAS INDITAS

Ha a gép nem indulna be, ellendrizze, hogy a halézati dugasz kivezetései megfeleléen érintkeznek-e a fali
csatlakozo aljzattal. Nézzen utana, hogy nem égett-e ki biztositék, vagy nem bontott-e valamelyik terhelés-
levalaszté kapcsold.

A SZENKEFEK ELLENORZESE ES KENES

Az On biztonsaga és védelme, valamint az aramiités megelézése érdekében a szénkefék ellendrzését és cseréjét
CSAK FLEX elektromos szerszamok szerzédéses vevészolgalati miihelye végezheti el.

Korilbelll 100 tizemora utan a gépet at kell adnia vagy be kell kiildenie alapos tisztitasra és reviziora a legkozelebbi
szerz6déses FLEX vev@szolgalati mihelybe. Szlikség esetén ki kell cserélni az izemszerlien kopo alkatrészeket.
Ha szlikséges, Ujra at kell olajozni és Uj szénkefékkel kell felszerelni a gépet. Ezutan ellenérizni kell a gép
teljesitményét.

Ha a gép a fent emlitett revizio el6tt meghibasodna, sziikség lehet az azonnali karbantartasi vagy javitasi munkakra.
ILYEN ESETBEN NEM SZABAD A GEPET HASZNALNI! Miutan ellenérizte a haldzati fesziiltséget, kérjiik,
haladéktalanul adja at a szerszamot a vevészolgalati miihelynek.

SZERVIZ ES JAVITASOK

Minden minéségi termék végso soron karbantartast igényel vagy pedig azt, hogy a normal hasznalat soran elkopott
részeket kicseréljek. Ezeket a munkakat, valamint a reviziét és a szénkefék cseréjét CSAK az elektromos FLEX
szerszamokban illetékes SZERZODESES veviszolgalati miihely végezheti el. Az ezekben a vevészolgalati
miihelyekben elvégzett javitasokra teljes garancia vonatkozik a hibas anyagokat és a szakszert kivitelezést illetéen.
Nem vonatkozik a garancia azokra a befejezett vagy megkisérelt javitasokra, melyeket nem a fent emlitett
képviseletek végeznek el.

Ha kérdései lennének az On gépével kapcsolatban, kérjlik, fordulion hozzank barmikor irasban. Barmilyen irasbeli
kozlés esetén kérjik, tlintesse fel a gép adattablajan feltlintetett részleteket (modellszam, tipus, gyartasi szam,
stb.).
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Charakteristické hodnoty naradi

Cislo dilu 300.713
Sitové napéti 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
KmitocCet 50 Hz
Pocet zdvih( za minutu (max.) 2900 SPM
Tloustka materialu (max.)
Drevo 30,5 mm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnocena s filtrem A
Hladina akustického tlaku 92 dB
Hladina akustického vykonu 102 dB
NOSTE PROTIHLUKOVOU OCHRANU!
Typicka stredni efektivni hodnota zrychleni 28 m/s?
Hmotnost
S kufrem a prislusenstvim 9,5 kg
Bez kufru a pfislusenstvi 4,5 kg

DODATECNA BEZPECNOSTNi OPATRENI

ﬂ POZOR: PRECTETE SI A POCHOPTE VSECHNY POKYNY. Neuposlechnuti nasledujicich pokyn(i

miize vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznym poranénim.

1. Drzte nafadi vzdy za izolované rukojeti, hrozi-li nebezpedi, Ze se pfi fezani mizete dostat do
kontaktu se skrytymi kabely. Protoze “horky” drat udéla volné kovové soucasti naradi také “horkymi”,
mUze obsluhujici osoba utrpét traz elektrickym proudem.

2. Pouzivejte vzdy ostré pilové listy. S ostrymi pilovymi listy se da Iépe a bezpecnéji pracovat.

3. Méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od pracovni oblasti. Nesahejte nikdy pod fezany obrobek
nebo za néj.

4. Kdyz jste fez ukondili, dbejte na to, abyste se nedotkli pilového listu. Okamzité vzdy vypnéte motor.

5. Budte extrémné pozorni, fezete-li na neprehlednych mistech, aby se pilovy list nedotkl cizich objektd,
jako jsou elektrické kabely, vedeni, vodni potrubi atd.

6. Budte vzdy extrémné pozorni, kde umistite Vase ruce. Drzte naradi obéma rukama a ovladejte
naradi, specialné provadite-li fezy pod uhlem nebo vyrezavani. Budte opatrni, rezete-li smérem k sobé.

7. Provadite-li fezy pod uhlem nebo vyrezavani, dbejte na potencial zvysené vibrace, kickback a zlomeni
pilového listu.

8. S timto nafadim pouzivejte pouze doporuéené pilové listy. Nepouzivejte ZADNE pilové listy
do lupenkové pily bez spravného adaptéru.

9. Aby se zabranilo nahodnému elektrickému $oku, musite naradi drzet jak je ukazano na obr. 10
nebo 10A. Pryzové kryti predniho télesa naradi musi byt spravné namontovano a NESMi BYT POSKOZENO.
Pryzové kryti predniho télesa naradi slouzi kromé toho jako zachytny mechanizmus pro montazni kolik.

10. Nikdy nepracujte bez vodici botky.

11. Davejte pozor na padajici odfezané koncové kusy.

12. Nezkousejte zadné ponorné fezy do kovu. Naradi neni pro ponorné fezy do kovu dimenzovano a hrozi
proto nebezpedi poranéni.
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kN /\ POZOR Pouziti tohoto nafadi miize vést k tvorbé a Sifeni prachu a jinych ¢astic
vznasejicich se ve vzduchu, jako je difevény prach, krystalicky oxid kiemicity a azbestovy prach.
Tyto Castice by mély byt v dostatecné vzdalenosti od Vaseho obliceje a téla. Provozujte naradi pouze v dobre
vétranych mistnostech a postarejte se o odsavani prachu. Je-li to mozné, pouzivejte sbérny systém prachu.
Budete-li takovému prachu vystaveni, zvySuje se riziko zavazného a trvalého poskozeni dychacich cest, jakoz
i jinych poskozeni, jako je silikdza (tézka plicni choroba), rakovina nebo umrti. Nevdechuijte prach a zabrarite
del$imu kontaktu pokozky s prachem. P¥i kontaktu prachu s Usty, o¢ima nebo pokozkou, maze byt material
ohrozujici zdravi télem absorbovan. Jestlize jste vystaveni prachu, noste vzdy vhodné pristroje k ochrané
dychaciho Ustroji, schvalené smérnici NIOSH/OSHA a umyjte zasazené ¢asti téla vodou a mydlem.

NAHRADNI DiLY

Pri udrzbarskych event. opravarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

POPIS FUNKCE
uvoD
Pila FLEX-SKL-2903-VV feze dievo do tloustky 30,5 cm, kov do tloustky 19 mm a rovnéz riizné jiné materialy,
jako plasty, sklovlaknité materialy, tvrdou pryz atd.
VOLBA PILOVEHO LISTU

K dosazeni nejvyssiho vykonu, dlouhé Zivotnosti pilového listu a rovnéz Cistého fezu, pouzivejte pro prislusnou
praci spravny pilovy list. K fezani kovu zvolte vzdy pilovy list, ktery zabira do materialu nejméné tfremi zuby.

MONTAZ

MONTAZ PILOVEHO LISTU

1. K pristupu ke klestiné pilového listu Quik-Change™ (A) obr. 1, musi byt pIné vyjeta zdvihova tys. Je-li to
nutné, lehce stisknéte provozni vypinac, aby se zdvihova ty¢ pohybovala pokud mozno co nejdal smérem
ven (jak je ukazano na obr. 1).

N  POZOR: VYTAHNETE SITOVOU ZASTREKU PILY ZE ZASUVKY.

2. Odklopte vodici botku (B) obr. 1 dopredu, abyste si usnadnili pristup k upinacimu drzaku pilového listu.
3. Kotevreni upinaciho drzaku pilového listu otacejte klestinou pilového listu (A) obr. 2 proti sméru pohybu
hodinovych ruci¢ek (z pohledu na predni stranu pily) a pridrzuijte ji.

UPOZORNEN:I: Odklopnou vodici botku systému Quik-Change™ Ize dodasné odstranit, aby montaz
pilového listu byla snadnéjsi. K odstranéni povolte zavérnik (B) obr. 3. (dbejte také na odstavec:
“Montaz a nastaveni odklopné vodici botky” v tomto navodu k obsluze)

ﬂ POZOR: NEPOUZIVEJTE NARADI, JE-LI VODICi BOTKA ODSTRANENA.

4. Nasadte pilovy list az na doraz. Necheijte klestinu pilového listu otacet ve sméru pohybu hodinovych rucicek,
abyste pilovy list zaaretovali ve spravné pozici. (viz (A) obr. 4)

UPOZORNENI: K lepsimu dosazeni tésnych mist Ize pilovy list namontovat také obracené.
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5. Kvyndani pilového listu zopakuijte Cislice 1 az 3, potom pilovy list vytahnéte z upinaciho drzaku pilového listu
(zatimco je klestina pilového listu drzena v oteviené poloze).

UPOZORNENI: Jestlize pii otaceni k vyndavani pilového listu klade klestina odpor, potom pohybuite
pilovym listem smérem nahoru a dold, zatimco klestinou otacite proti sméru pohybu hodinovych rucicek.
Jestlize se pilovy list zlomi, aniz by bylo mozno zbyvajici kus uchopit (k vytazeni z upinaciho drzaku), potom mize
byt nutné pouziti druhého pilového listu jako nastroje k vyndani ulomeného kusu (viz obr. 5). Zatimco je klestina
drzena v oteviené poloze, pouzije se $picky druhého pilového listu k “zahaknuti” ulomeného kusu a potom
k vytazeni z upinaciho drzaku. (Nejefektivnéji se k tomuto ucelu pouziva tenky pilovy list, ktery je opatien malymi
zuby, vhodnymi k rezani kovu.)
Upinaci drzak pilového listu pravidelné vyfoukejte stlacenym vzduchem, abyste jej vycistili. Upinaci drzak pilového
listu se NESMI osetfovat mazivy. Maziva mohou vést ke znedisténi.

@ POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné bryle!

MONTAZ ADAPTERU PILOVEHO LISTU
POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU PILY ZE ZASUVKY.

1. Je-li namontovan vhodny adaptér pilového listu, miizete s touto vyfezavaci pilou pro proménné Ghly pouzivat
také standardni listy do lupenkové pily. K montazi standardniho listu do lupenkové pily se fidte kroky 1 az 3
v odstavei “MONTAZ PILOVEHO LISTU” v tomto navodu k obsluze.

2. Zasunte adaptér listu do lupenkové pily (A) obr. 3A az na doraz do upinaciho drzaku. Zastréte potom list
do lupenkové pily (B) do adaptéru (A). Nechejte klestinu pilového listu otacet ve sméru pohybu hodinovych
rucicek, abyste pilovy list zaaretovali ve spravné pozici, jako v (A) obr. 4.

3. K opétovnému odstranéni listu do lupenkové pily a adaptéru provedte rutinu pozpatku.

MONTAZ A NASTAVENiI ODKLOPNE VODICi BOTKY
ﬂ POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU PILY ZE ZASUVKY.

Odklopna vodici botka systému Quik-Change™ je dimenzovana k rychlému uvolnéni a jednoduchému odstranéni
bez pouziti externiho naradi. K odstranéni povolte zavérnik (B) obr. 3 a posunte vodici botku z predni strany télesa
naradi. K opétovnému namontovani posunte vodici botku na predni stranu télesa naradi a uzaviete zavémik, jak je
ukazano v (B) obr. 4. Zménu botky Ize sefidit a zaaretovat ve trech riznych pozicich.

NASTAVENi OTOCNE PREVODOVKY
ﬂ POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU PILY ZE ZASUVKY.

1. Pro jednoduché zmény uhlu fezu je tato vyfezavaci pila pro proménné uhly vybavena oto¢nou pievodovkou.
Tato zvlastnost Vam umozni pristup na mista, kde obvyklé naradi nelze pouzit.

2. Prevodovka se nataci 90° nahoru nebo 90° dol(i. Uhel Ize nastavit do 13 riiznych aretacnich poloh (6 nahoru,
6 dold, 1 pfimo). Tento jedine¢ny design zjednodusuje nastaveni ostrého nebo tupého uhlu fezu a umoznuje
pristup k tésnym mistim.

3. Knatoceni prevodovky stisknéte uzaviraci tlacitko (A) obr. 6. Zatimco pohybujete prevodovkou nahoru nebo
doli do pozadované pozice nebo pozadovaného thlu, drzte tladitko stisknuté. Potom tlacitko uvolnéte
a pohybuijte prevodovkou dale, az v pozadované uzaviraci pozici zaskoc¢i (B) obr. 7.
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NASTAVENi PREDNIHO TELESA NARADI

ﬂ POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU PILY ZE ZASUVKY.

1. Pro jednodussi zaoblené fezy je vyrezavaci pila pro proménné uhly vybavena oto¢nym prednim télesem
naradi. Tato zvlastnost Vam v tésnych pracovnich prostorech umozni pfistup na mista, kde obvyklé naradi
nelze pouzit.

2. Predni téleso se muze otacet o 360°. Predni téleso naradi Ize radialné nastavit do 12 areta¢nich pozic.
Tento jedinecny design, ve spojeni s oto¢nou prevodovkou, zjednodusuje nastaveni radialniho uhlu fezu
a umoznuje provedeni skoro kazdé prace s pilou.

3. K natoceni predniho télesa naradi stisknéte uzaviraci tlacitko (A) obr. 8. Pohybujte prednim télesem naradi
ve smeéru nebo proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek, az dosahnete pozadovanou radialni pozici nebo
pozadovany Uhel. Potom uzaviraci tlacitko uvolnéte a pohybuijte prednim télesem naradi dale,
az v pozadované uzaviraci pozici zaskoci (B) obr. 9.

DRZENI PILY
Kovové soucasti pily, jako je pilovy list a odklopna vodici botka, mohou byt pod proudem, feze-li pilovy list ve zdi

vedeni, kterym protéka elektricky proud.

ﬂ POZOR: Aby se zabranilo nahodnému elektrickému Soku, musite naradi drzet, jak je ukdzano na obr. 10
nebo 10A. Kromé toho musi byt pryzové kryti predniho télesa naradi spravné namontovano a NESMI BYT
POSKOZENO. Pryzové kryti piedniho télesa naradi slouzi mimo to jako zachytny mechanizmus pro
montazni koliky. Koliky mohou vypadnout, jestlize je kryt odstranény nebo poskozeny.

ﬂ POZOR: Budte vzdy extrémné pozorni, kde umistite Vase ruce. Pouzivejte obé ruce a ovladejte naradi,
specialné provadite-li fFezy pod uhlem nebo vyrezavani. Budte opatrni, fezete-li smérem k sobé.

ﬂ POZOR: Provadite-li fezy pod uhlem nebo vyfezavani, dbejte na potencial zvysené vibrace,
kickback a zlomeni pilového listu.

ﬂ POZOR: S timto naradim pouzivejte pouze doporuéené pilové listy. Nepouzivejte ZADNE pilové listy
do lupenkové pily bez spravného adaptéru.

OBSLUHA

ZAPNUTI A VYPNUTI PILY

1. Napéti proudového zdroje musi souhlasit s napétim uvedenym na typovém stitku pily. Zastrcte sitovou
zastréku pily do zasuvky.

2. Drzte pilu pevné, jak je ukdzano na obr. 10 nebo 10A. Stisknéte provozni vypinac¢ (A) obr. 11, abyste zapnuli
motor. K vypnuti vypina¢ opét uvolnéte.

PLYNULE NASTAVENi POCTU ZDVIHU

Pila je vybavena provoznim vypinacem (A) obr. 11 (0 az 2900 zdvih(i za minutu). Stisknutim provozniho vypinace
se zvysi pocet zdvihil pilového listu.

K fezani vétsiny kovil se doporucéuje maly pocet zdvih(. Pro dievo se doporucuje vétsi pocet zdvihd.
Prostrednictvim nékolika zkusebnich fezl (se zbytkovym dievem nebo kovem) Ize zvolit pocet zdvihd,
ktery je nejvhodnéjsi k dosazeni pozadovaného vysledku.

ODKLOPNA VODICi BOTKA

Odklopna vodici botka systému Quik-Change™ (A) obr. 12 slouzi jako opéra pfi fezani. Necha se odklopit tak,
aby bylo mozno pilu pomalu umistit do pozice svisle k obrobku, zatimco ji uzivatel pohybuje smérem k sobé.

I\  PozOR: Nepouzivejte nafadi, je-li vodici botka odstranéné.
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UVEDENI DO PROVOZU

PRED UVEDENIM DO PROVOZU

K volbé pilového listu nejvhodnéjsiho k opracovavanému materialu se podivejte do tabulky sortimentu pilovych listd.
Pouzitim nejkratsiho pilového listu podle tloustky materialu se dosahne nejvétsi hospodarnosti.

Rezany material nema byt ohebny. Malé soucasti se upnou do svéraku nebo se pomoci roubové svorky upevni
na pracovni stil. K usnadnéni pohybové volnosti pily se v priibéhu rezu kiivky nebo vyfezavani ma obrobek znovu
polohovat. Vétsi obrobky Ize drzet na kozach pro fezani pilou rukou. Optimalni rychlosti fezu se dosahne s malym
posuvnym pritlakem. Silny pfitlak rychlost fezu nezvysi!

REZANIi DREVA

Vlyrezavaci pila pro proménné uhly se pouziva podobné jako ruéni pila tim, ze se pfi frezani pohybuje k uzivateli.
Protoze vsak pilovy list feze pfi zdvihu nahoru misto pfi sestupném pohybu, jak je tomu v pfipadé rucni pily,

ma byt dobra nebo ukonc¢ena strana béhem rezani smérem dol(.

PONORNE REZY

Vyrezavaci pilu pro proménné uhly Ize pouzivat pro ponorné fezy ve drevé, preklizce, sténovych panelech

a plastech.

ﬂ POZOR: Nezkousejte ZADNE ponorné fezy do kovu.

Oznacte zietelné ¢aru frezu na obrobku. Drzte pilu jednou rukou na prednim télese naradi a druhou na zadni
rukojeti. Najdéte si néjaky dobry poc¢atecni bod na ¢are fezu a sice v rozsahu odpadniho materialu. Na zacatku
nechejte pilu dosednout na opéru botky a umistéte pilovy list a pocateéni bod (BEZ dotyku materialu) do jedné
pfimky, jak je ukazano na obr. 13. Potom pilu zapnéte. Pouzivejte nyni opéru jako oto¢ny bod tim, ze nadzvednutim
zadni rukojeti pohybujete pilou smérem dopredu, jak je ukazano na obr. 14. Kdyz pilovy list obrobek ufizne,
pokracujte v pohybu zadni rukojeti nahoru, az se pila nachazi ve svislé poloze viic¢i obrobku a vodici botka pIiné
doseda na jeho povrch. Drzte pilu v této poloze a vedte pilovy list podél cary fezu.

REZANI KOVU
Pfi fezani uhelnik(, nosniki H, | a U za¢néte fez na povrchu, kde se obrobku dotyka pokud mozno nejvétsi pocet
zubt. U kapsovych fez( v kovu predvrtejte! K prodlouzeni Zivotnosti pilového listu naneste podél ¢ary rezu fezny
olej.

UDRZBA
UDRZUJTE NARADI CISTE

Vyfoukejte pravidelné vSechny vétraci otvory stlacenym vzduchem. VSechny plastové dily se maji ¢istit Sistym,
navih¢enym hadfikem. K cisténi plastovych dilt NIKDY nepouzivejte rozpoustédia. Tyto dily se tim mohou rozpustit
nebo poskodit.

ﬂ POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné bryle!

CHYBNY ROZBEH

Jestlize se naradi nerozbéhne, zkontrolujte, zda pdly sitové zastréky maji dobry kontakt v zasuvce. Hledejte také
prepalené pojistky nebo prerusené odpinace.
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KONTROLA UHLIKOVYCH KARTACKU A MAZANI

Pro Vasi bezpecénost a k zaru¢eni ochrany pred urazem elektrickym proudem ma kontrolu a vyménu uhlikovych
kartacku provadét POUZE autorizované servisni stredisko pro elektronaradi FLEX.

Po priblizné 100 provoznich hodinach by se mélo naradi predat nebo zaslat do nejblizsiho autorizovaného
servisniho strediska pro elektronaradi FLEX k dlikladnému vycisténi a inspekci. Eventualné by se mély vyménit
opotirebované dily. Je-li to nutné, mélo by se naradi znovu naolejovat a vybavit novymi uhlikovymi kartacky.
Potom by se mél prezkouset vykon naradi.

Jestlize pred vySe uvedenou inspekci dojde k vypadku naradi, jsou mozna nutné okamzité adrzbarské event.
opravarské prace. V TOMTO PRIPADE NARADI NEPOUZIVEJTE! Po kontrole sitového napéti, predeite prosim
Vase naradi co nejrychleji servisnimu stredisku.

SERVIS A OPRAVY

Vsechny kvalitni vyrobky vyzaduji rovnéz adrzbu nebo vyménu soucasti nasledkem opotiebovani normalnim
pouzitim. Tyto prace, jakoz i inspekce a vyména uhlikovych kartack maiji byt provedeny POUZE
AUTORIZOVANYM servisnim stiediskem pro elektronaradi FLEX. Véechny opravy, které byly provedeny témito
servisnimi stredisky, maji plnou zaruku na chybny material a femesiné provedeni. Dokonéené opravy nebo
pokusy o opravu, které nebyly provedené vyse uvedenymi zastoupenimi, jsou z poskytnuti zaruky vylouceny.

Mate-li otazky k Vasemu naradi, kdykoliv nam prosim napiste. Pri jakékoliv korespondenci uvedte prosim
podrobnosti z typového stitku naradi (¢islo modelu, typ, vyrobni &islo atd.).
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Parametre naradia

Cislo dielu 300.713
Sietové napéatie 230V
Prikon 1200 W
Vykon 670 W
KmitocCet 50 Hz
Pocet zdvihov za minutu (max.) 2900 SPM
Hrubka materialu (max.)
Drevo 30,5 cm
Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnotena s filtrom A
Hladina akustického tlaku 92 dB
Hladina akustického vykonu 102 dB
NOSTE PROTIHLUKOVU OCHRANU!
Typicka stredna efektivha hodnota zrychlenia 28 m/s?
Hmotnost
S kufrom a prislusenstvom 9,5 kg
Bez kufra a prislusenstva 4,5 kg

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

A

11.
12.

POZOR: PRECITAJTE SI A POCHOPTE VSETKY POKYNY. Neuposluchnutie nasledujtcich pokynov
moéze viest k Urazu elektrickym pradom, poziaru a/lebo vaznym poraneniam.

Ak hrozi nebezpedéenstvo, Ze sa pri pileni mdzete dostat do kontaktu so skrytymi kablami,

drzte naradie vzdy za izolované rukovéti. Pretoze ,horuci”’ drét urobi volné kovové sucéasti naradia

tiez ,hortce”, méze obsluhujuca osoba utrpiet Uraz elektrickym pradom.

Pouzivajte vzdy ostré pilové listy. S ostrymi pilovymi listami sa pracuje lepsie a bezpecnejsie.

Majte ruky v dostatoénej vzdialenosti od pracovnej oblasti. Nesahajte nikdy pod pileny obrobok

alebo za neho.

Ak ste rez ukongili, dbajte na to, aby ste sa nedotkli pilového listu. Okamzite vzdy vypnite motor.

Budte extrémne sustredeni, ak pilite na neprehladnych miestach, aby sa pilovy list nedotkol cudzich
objektov, ako su elektrické kable, vedenia, vodné potrubia atd.

Budte vidy extrémne sustredeni, kde umiestnite Vase ruky. Drzte naradie obidvomi rukami

a ovladaijte ho, Specialne ked' pilite pod uhlom alebo vykonavate vyrezavanie. Budte opatrni, ak pilite
smerom k sebe.

Ak pilite pod uhlom alebo vykonavate vyrezavanie, dbajte na potencial zvysenej vibracie, kickback a zlomenie
pilového listu.

Pouzivajte u tohto naradia len odporuéané pilové listy. Nepouzivajte ZIADNE pilové listy do lupienkovej
pilky bez spravneho adaptéra.

Aby sa zabranilo nahodnému elektrickému $oku, musite naradie drzat podla obrazkov 10 alebo 10A.
Gumové krytie predného telesa naradia sa musi spravne namontovat a NESMIE BY POSKODENE.

Gumové krytie predného telesa naradia sluzi okrem toho ako zachytny mechanizmus pre montazny kolik.

. Nikdy nepracujte bez vodiacej botky.

Davajte pozor na padajuce odpilené koncové kusy.
Neskusajte ziadne ponorné rezy do kovu. Naradie nie je pre ponorné rezy do kovu dimenzované a preto
hrozi nebezpecenstvo poranenia.
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kN /\ POZOR Pouzitie tohto naradia moze viest k tvorbe a Sireniu prachu a inych ¢astic
vznasajucich sa vo vzduchu, ako je dreveny prach, krystalicky oxid kremicity a azbestovy prach.
Tieto Castice by mali byt v dostatoénej vzdialenosti od Vasho obliceja a tela. Prevadzkujte naradie len v dobre
vetranych priestoroch a postarajte sa o odsavanie prachu. Ak je to mozné, pouzivajte zberny systém prachu.
Ak budete takémuto prachu vystaveni, zvySuje sa riziko zavazného a trvalého poskodenia dychacich ciest,
ako aj inych poskodeni, ako je silikdza (tazka plucna choroba), rakovina alebo umrtie. Nevdychujte prach a
zabrante dlhsiemu kontaktu pokozky s prachom. Pri kontakte prachu s ustami, o¢ami alebo pokozkou, sa
moze material ohrozujlci zdravie telom absorbovat. Ak ste vystaveni prachu, noste vzdy vhodné pristroje na
ochranu dychacich ciest, ktoré boli schvalené smernicou NIOSH/OSHA a umyte zasiahnuté ¢asti tela vodou
a mydlom.

NAHRADNE DIELY

Pri udrzbarskych, resp. opravarskych pracach pouzivajte len originalne nahradné diely.

POPIS FUNKCIE
uvoD
Pila FLEX-SKL-2903-VV pili drevo do hribky 30,5 cm, kov do hrubky 19 mm, ako aj rézne iné materialy,
ako su plastické hmoty, sklovlaknité materialy, tvrda guma atd'.
VOLBA PILOVEHO LISTU

Na dosiahnutie najvyssieho vykonu, dlhej Zivotnosti pilového listu, ako aj Cistého rezu, pouzivajte pre prislusnu
pracu spravny pilovy list. Na pilenie kovu zvolte vzdy pilovy list, ktory zasahuje do materialu najmenej tromi zubami.

MONTAZ

MONTAZ PiLOVEHO LISTU

1. Pre pristup ku kliestine pilového listu Quik-Change™ (A) obr. 1, musi byt Gpine vysunuta zdvihova ty&. Ak je to
potrebné, stlacte lahko prevadzkovy vypinaé, aby sa zdvihova ty¢ pohybovala pokial mozno ¢o najdalej
smerom von (podla obr. 1).

ﬂ POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU PILY ZO ZASUVKY.

2. Odklopte vodiacu botku (B) obr. 1 dopredu, aby ste si ulahéili pristup k upinaciemu drziaku pilového listu.
3. Na otvorenie upinacieho drziaka pilového listu otac¢ajte kliestinou pilového listu (A) obr. 2 proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek (pri pohlade na prednu stranu pily) a pridrziavajte ju.

UPOZORNENIE: Odklopnu vodiacu botku systému Quik-Change™ je mozné prechodne odstranit,
aby montaz pilového listu bola jednoduchsia. Na odstranenie uvolnite uzatvaraciu zaporu (B) obr. 3.
(dbajte tiez na odsek: ,,Montaz a nastavenie odklopnej vodiacej botky” v tomto navode na obsluhu)

ﬂ POZOR: NEPOUZIVAJTE NARADIE S ODSTRANENOU VODIACOU BOTKOU.

4. Nasadte pilovy list az na doraz. Nechajte kliestinu pilového listu ota¢at v smere pohybu hodinovych ruciciek,
aby ste pilovy list zaaretovali v spravnej polohe. (pozri (A) obr. 4)

UPOZORNENIE: Aby ste lepsie dosiahli aj do tesnych miest, je mozné pilovy list namontovat aj opacne.
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5. Na vybranie pilového listu zopakuijte Cislice 1 az 3, potom pilovy list vytiahnite z upinacieho drziaka pilového
listu (zatial ¢o je kliestina pilového listu drzana v otvorenej polohe).

UPOZORNENIE: Ak kladie kliestina pri otac¢ani na vybranie pilového listu odpor, potom pohybujte pilovym
listom smerom nahor a nadol, zatial ¢o sa kliestina otaca proti smeru pohybu hodinovych ruciciek.

Ak sa pilovy list odlomi a zvySkovy kus nie je mozné uchopit (na vytiahnutie z upinacieho drziaka), potom sa moze
pouzit druhy pilovy list ako nastroj na vybratie odlomeného kusa (pozri obr. 5). Zatial ¢o drzite kliestinu v otvorenej
polohe, pouzite hrot druhého pilového listu na ,,zahaknutie” odlomeného kusa a potom na vytiahnutie z upinacieho
drziaka. (Najefektivnejsie sa k tomuto Ucelu pouziva tenky pilovy list, opatreny malymi zubami, ktoré st vhodné na
pilenie kovu.)

Upinaci drziak pilového listu pravidelne vyfukajte stlacenym vzduchom, aby ste ho vy¢istili. Upinaci drziak pilového
listu sa NESMIE os$etrovat mazivami. Maziva moézu viest ku znecisteniu.

@ POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné okuliare!

MONTAZ ADAPTERA PiLOVEHO LISTU
POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU PILY ZO ZASUVKY.

1. Ak je namontovany vhodny adaptér pilového listu, mozete k tejto vyrezavacej pile pre premenlivé uhly pouzivat
aj Standardné listy do lupienkové pilky. Pri montazi standardného listu do lupienkovej pilky nasleduijte kroky
1 a2 3 v odseku , MONTAZ PILOVEHO LISTU” v tomto navode na obsluhu.

2. Zasunte adaptér listu do lupienkovej pilky (A) obr. 3A aZ na doraz do upinacieho drziaka. Zastréte potom list
do lupienkovej pilky (B) do adaptéra (A). Nechaijte kliestinu pilového listu otacat v smere pohybu hodinovych
ruciciek, aby ste pilovy list zaaretovali v spravnej polohe, ako v (A) obr. 4.

3. Na opatovné odstranenie listu do lupienkovej pilky, ako aj adaptéra postupujte opacne.

MONTAZ A NASTAVENIE ODKLOPNEJ VODIACEJ BOTKY
ﬂ POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU PILY ZO ZASUVKY.

Odklopna vodiaca botka systému Quik-ChangeTM je dimenzovana na rychle uvolnenie a jednoduché odstranenie,
bez pouzitia externého naradia. Na odstranenie uvolnite uzatvaraciu zaporu (B) obr. 3. a posunte vodiacu botku
z prednej strany telesa naradia. Pre opatovnui montaz posurite vodiacu botku na prednu stranu telesa naradia

a uzatvorte uzatvaraciu zaporu, podla (B) obr. 4. Zmenu botky je mozné nastavit a zaaretovat v troch réznych
polohach.

NASTAVENIE OTOCNEJ PREVODOVKY
AN  POZOR: WTIAHNITE SIETOVU ZASTRGKU PILY ZO ZASUVKY.

1. Pre jednoduché zmeny uhla rezu je tato vyrezavacia pila pre premenlivé uhly vybavena otoc¢nou prevodovkou.
Tato zvlastnost Vam umozni pristup na miesta, kde bezné naradie nie je mozné pouzit.

2. Prevodovka sa ota¢a 90° nahor alebo 90° nadol. Uhol je mozné nastavit do 13 réznych aretaénych poléh
(6 nahor, 6 nadol, 1 priamo). Tento jedine¢ny design zjednodusuje nastavenie ostrého alebo tupého uhla
rezu a umoznuje pristup do tesnych miest.

3. Pre natocenie prevodovky stlacte uzatvaracie tlacidlo (A) obr. 6. Zatial ¢o pohybujete prevodovkou nahor
alebo nadol do Zelanej polohy alebo na Zelany uhol, drzte tlac¢idlo stlacené. Potom tlacidlo uvolnite
a pohybuijte prevodovkou dalej, aZ v Zelanej uzatvaracej polohe zaskoci (B) obr. 7.

96



NASTAVENIE PREDNEHO TELESA NARADIA
ﬂ POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU PILY ZO ZASUVKY.

1. Pro jednoduchsie zaoblené rezy je vyrezavacia pila pre premenlivé uhly vybavena otoénym prednym telesem
naradia. Tato zvlastnost Vam umozni v tesnych pracovnych priestoroch pristup na miesta, kde bezné naradie
nie je mozné pouzit.

2. Predné teleso sa méze otacat o 360°. Predné teleso naradia je mozné radialne nastavit do 12 areta¢nych
poléh. Tento jedine¢ny design, v spojeni s oto¢nou prevodovkou, zjednodusuje nastavenie radialneho uhla
rezu a umoznuje vykonanie takmer kazdej prace s pilou.

3. Pre natoCenie predného telesa naradia stlacte uzatvaracie tlacidlo (A) obr. 8. Pohybuijte prednym telesom
naradia v smere alebo proti smeru pohybu hodinovych ruciciek, az dosiahnete zelanu radialnu polohu alebo
zelany uhol. Potom uzatvaracie tla¢idlo uvolnite a pohybujte prednym telesom naradia dalej, az v zelanej
uzatvaracej polohe zasko¢i (B) obr. 9.

DRZANIE PiLY

Kovové sucasti pily, ako je pilovy list a odklopna vodiaca botka, mézu byt pod prudom, ak pilovy list pili v stene
vedenie, ktorym vedie elektricky prud.

ﬂ POZOR: Aby sa zabranilo nahodnému elektrickému $oku, musite naradie drzat podla obrazkov 10 alebo
10A. Okrem toho sa musi gumové krytie predného telesa naradia spravne namontovat a NESMIE BY
POSKODENE. Gumové krytie predného telesa naradia sltizi okrem toho ako zachytny mechanizmus
pre montazne koliky. Koliky mézu vypadnut, ak je kryt odstraneny alebo poskodeny.

ﬂ POZOR: Budte vzdy extrémne sustredeni, kde umiestnite Vase ruky. Pouzivajte obidve ruky a ovladajte
naradie, Specialne ked vykonavate rezy pod uhlom alebo vyrezavanie. Budte opatrni, ak pilite smerom
k sebe.

ﬂ POZOR: Ak pilite pod uhlom alebo vykonavate vyrezavanie, dbajte na potencial zvySenej vibracie,
kickback a zlomenie pilového listu.

ﬂ POZOR: Pouzivaijte u tohto naradia len odporuc¢ané pilové listy. Nepouzivajte ZIADNE pilové listy
do lupienkovej pilky bez spravneho adaptéra.

OBSLUHA

ZAPNUTIE A VYPNUTIE PiLY

1. Napétie prudového zdroja sa musi zhodovat s napatim uvedenym na typovom stitku pily. Zastrcte sietovu
zastréku pily do zasuvky.

2. Drzte pilu pevne, podla obrazkov 10 alebo 10A. Stlacte prevadzkovy vypinac (A) obr. 11, aby ste zapnuli
motor. Na vypnutie vypinac¢ opat uvolnite.

PLYNULE NASTAVENIE POCTU ZDVIHOV

Pila je vybavena prevadzkovym vypinacom (A) obr. 11 (0 az 2900 zdvihov za minutu). Stlacenim prevadzkového
vypinaca sa zvysi pocet zdvihov pilového listu.

Na pilenie vacsiny kovov sa odporaca maly pocet zdvihov. Pre drevo sa odporuc¢a vacsi pocet zdvihov. S pomocou
niekolkych skusobnych rezov (so zvySkovym drevom alebo kovom) sa zvoli pocet zdvihov, ktory je najvhodnejsi na
dosiahnutie Zelaného vysledku.

97



ODKLOPNA VODIACA BOTKA
Odklopna vodiaca botka systému Quik-Change™ (A) obr. 12 sluzi ako opora pri pileni. Da sa odklopit tak, aby bylo
mozné pilu pomaly umiestnit do zvislej polohy k obrobku, zatial ¢o s nou uzivatel pohybuje smerom k sebe.

@ POZOR: Nepouzivajte naradie s odstranenou vodiacou botkou.

UVEDENIE DO PREVADZKY
PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Pri volbe pilového listu, ktory je najvhodnejsi pre opracovavany material, si pozrite tabulku sortimentu pilovych
listov. Pouzitim najkratsieho pilového listu podla hrubky materialu sa dosiahne najvac¢sej hospodarnosti.

Pileny material by nemal byt ohybny. Malé sucasti upnite do zveraka alebo s pomocou skrutkovej zvierky upevnite
na pracovny stol. Pre usnadnenie pohybovej volnosti pily by sa mal obrobok v priebehu rezu krivky alebo
vyrezavania znovu polohovat. Vac¢sie obrobky je mozné drzat na kozach na pilenie rukou. Optimalnej rychlosti
rezu sa dosiahne s malym posuvnym pritlakom. Silny pritlak rychlost rezu nezvysi!

PiLENIE DREVA

Vyrezavacia pila pre premenlivé uhly sa pouziva podobne ako ru¢na pila tak, ze sa pri pileni pohybuje k uzivatelovi.
Pretoze vsak pilovy list pili pri zdvihu nahor namiesto pri zostupnom pohybe, ako je tomu v pripade ruénej pily,
mala by dobra alebo ukonéena strana v priebehu pilenia smerovat nadol.

PONORNE REZY
Vyrezavaciu pilu pre premenlivé uhly je mozné pouzivat pre ponorné rezy v dreve, preglejke, stenovych paneloch
a plastickych hmotach.

I\  PoZOR: Neskusajte ZIADNE ponomeé rezy do kovu.

Oznacte zretelne ¢Ciaru rezu na obrobku. Drzte pilu jednou rukou na prednom telese naradia a druhou na zadnej
rukovéati. Vyhladajte si niektory dobry pociato¢ny bod na ¢iare rezu a sice v rozsahu odpadového materialu.

Na zaciatku nechajte pilu dosadnut na oporu botky a umiestnite pilovy list a pociato¢ny bod (BEZ dotyku materialu)
do jednej priamky, podla obr. 13. Potom pilu zapnite. Pouzivajte teraz oporu ako oto¢ny bod tak, ze nadvihnutim
zadnej rukovéti pohybujete pilou smerom dopredu, podla obr. 14. Ked' pilovy list obrobok odpili, pokracéuijte

v pohybu zadnej rukovéti nahor, az sa pila nachadza v zvislej polohe vo¢i obrobku a vodiaca botka plne dosada
na jeho povrch. Drzte pilu v tejto polohe a vedte pilovy list pozdii Ciary rezu.

PiLENIE KOVU

Pri pileni uholnikov, nosnikov H, | a U zaénite rez na povrchu, kde sa obrobku dotyka pokial mozno ¢o najvacsi
pocet zubov. Pri kapsovych rezoch v kove predvitajte! Na predizenie Zivotnosti pilového listu naneste pozdiz ciary
rezu rezny olej.

UDRZBA
UDRZIAVAJTE NARADIE CISTE

Vyfukajte pravidelne vsetky vetracie otvory stlacenym vzduchom. VsSetky diely z plastickej hmoty by sa mali Cistit
Cistou, navih¢enou handrou. Na cistenie dielov z plastickej hmoty NIKDY nepouzivajte rozpustadla. Tieto diely sa
tym mozu rozpustit alebo poskodit.

@ POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné okuliare!
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ZLY ROZBEH

Ak sa naradie nerozbehne, skontrolujte, ¢i maju pdly sietovej zastrcky dobry kontakt v zasuvke. Hladajte tiez
prepéalené poistky alebo prerusené odpinace.

KONTROLA UHLIKOVYCH KIEF A MAZANIE

Pre Vasu bezpecnost a na zaru¢enie ochrany pred urazom elektrickym prudom by malo kontrolu a vymenu
uhlikovych kief vykonavat LEN autorizované servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.

Po priblizne 100 prevadzkovych hodinach by sa malo naradie odovzdat alebo zaslat do najblizSieho
autorizovaného servisného strediska pre elektronaradie FLEX na dékladné vycistenie a inSpekciu. V pripade
potreby by sa mali vymenit opotrebované diely. Ak je to potrebné, malo by sa naradie znovu naolejovat a opatrit
novymi uhlikovymi kefami. Potom by sa mal preskusat vykon naradia.

Ak doéjde k vypadku naradia pred hore uvedenou inspekciou, su mozna potrebné okamzité udrzbarske resp.
opravarske prace. V TOMTO PRIPADE NARADIE NEPOUZIVAJTE! Po kontrole sietového napétia, odovzdajte
prosim Vase naradie ¢o najrychlejsie do servisného strediska.

SERVIS A OPRAVY

Vsetky kvalitné vyrobky vyzaduju takisto udrzbu alebo vymenu suéasti nasledkom opotrebovania pri normalnom
pouzivani. Tieto prace, ako aj indpekciu a vymenu uhlikovych kief, by malo vykonavat LEN AUTORIZOVANE
servisné stredisko pre elektronaradie FLEX. VSetky opravy, ktoré tieto servisné strediska vykonali, maju plnu zaruku
na chybny material a remesinicke vypracovanie. Dokoncené opravy alebo pokusy o opravu, ktoré nevykonali hore
uvedené zastupenia, su z poskytnutia zaruky vyluéené.

Ak mate otazky k Vasmu naradiu, kedykolvek nam prosim napiste. Pri akejkolvek koreSpondencii uvedte prosim
podrobnosti z typového stitka naradia (¢islo modelu, typ, vyrobné éislo atd'.).

99



Seadme tehnilised andmed

Number 300.713
Vorgupinge 230V
Vdimsustarve 1200 W
Valjundvdimsus 670 W
Sagedus 50 Hz
Kaigu sagedus min (max.) 2900 SPM
Materjali tugevus (max.)
Puit 30,5¢cm
Metall 19 mm
A-vaartuse muratase
Helirdhu tase 92 dB
Helivdimsuse tase 102dB
TOOTAMISEL KANDA KUULMISKAITSET!
Tuupiline hinnanguline kiirendus 28 m/s?
Kaal
Kohvri ja juurdekuuluvate osadega 9,5 kg
Iima kohvri ja juurdekuuluvate osadeta 4,5 kg

TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED

ﬂ TAHELEPANU! LUGEGE KOIK JUHISED LABI JA SAAGE NEIST ARU. Alljargnevate juhiste
eiramine voib pohjustada elektrild6gi, tulekahju tekkimise vdi/ja pdhjustada tdsiste vigastuste
tekkimist.

1. Voib tekkida oht, et te I6ikamisel satute peidetud elektrijuhtmetele, seeparast hoidke
masinat pidevalt kinni isoleeritud kdepidemetest. Kuna "kuum” traat muudab ka masina
osad "kuumaks”, voib masinaga tootav isik elektrilbogi saada.

2. Kasutage ainult teravaid saelehti. Teravate lehtedega on parem ja turvalisem to6tada.

3. Hoidke kied t66 piirkonnast viljas. Arge kunagi pange kasi Iigatava materiali alla voi taha.

4. Kuiolete Idikamise Iopetanud, jilgige seda, et te ei puudutaks saelehte. Pange mootor
koheselt seisma.

5. Olge eriti ettevaatlik, kui te Idikate kohtades, kus voite ettearvamatult sattuda vdorastele
objektidele nagu elektrijuhtmed, kaablid, veetorud jne.

6. Olge alati viga ettevaatlik ka selles suhtes, kuhu te asetate oma kded. Hoidke masinat
molema kdega kinni ja valitsege seda hasti eriti sel juhul kui teete nurgaldikust voi saete vélja
koverajoonelisi kujundeid. Olge ettevaatlik, kui sooritate Idiget enda suunas.

7. Kuiteete nurgaldikust voi I0ikate vélja kdverajoonelisi kujundeid, arvestage sellega, et vibratsiooni
ja tagasiloogi oht on suurem, samuti see oht, et saeleht voib murduda.

8. Kasutage ainult selle masina jaoks soovitatud saelehti. J6hvsae lehti ARGE kasutage
ilma korraliku adapterita.

9. Etvaltida juhuslikku elektriSokki, peab masinat hoidma nii nagu joonisel 10 ja 10A ndidatud.
Korpuse esiosa kummkate peab olema korralikult kinnitatud ja DEFEKTIDETA. Korpuse esiosa
kummkate on peale selle ka montaazitihvti toemehhanism.

10. Arge kunagi to6tage ilma juhtklotsita.

11. Jalgige, kuhu kukuvad mahasaetud materjalittikid.

12. Arge tehke metalli ujuvldikeid. Masin ei ole tehniliselt ette ndhtud metalli ujuvidigete tegemiseks
ja seepérast voib tekkida oht end vigastada.
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13. ANy GIHR\Y[I] Seadmega tootamisel voib tekkida tolm vdi materjali véikeste
osakeste, nt puidutolmu, kristallilise ranitolmu ja asbesti sisaldava tolmu lendumine.
Selline tolm tuleb néost ja kehast eemal hoida. To6tage seadmega ainult hea ventilatsiooniga
ruumides ning hoolitsege tolmu eemaldamise eest. Voimaluse korral kasutage
tolmueemaldusstisteemi. Niisuguse tolmu kdes todtamine tdstab hingamiselundite tdsiste ja
krooniliste haiguste ning muude kahjustuste, nagu naiteks silikoosi (raskekujuline kopsuhaigus),
vahktdve tekkimise ohtu, mis vdib Idppeda surmaga. Arge hingake tolmu sisse ning véltige
pikemaajalist naha kokkupuudet tolmuga. Tervistkahjustav materjal voib organismi imenduda
kokkupuutel suu, silmade ja nahaga. Kandke alati tolmuga saastunud keskkonnas sobivaid ning
NIOSH/OSHA poolt heaks kiidetud hingamiselundite kaitsevahendeid ning peske tolmuga kokku
puutunud keh.

VARUOSAD

Hooldus- ja remontt66de puhul peab kasutama vaid originaalvaruosi.

TOO KIRJELDUS

SISSEJUHATUS

FLEX-SKL-2903-VV saag ldikab 30,5 cm paksust puitu, kuni 19 mm paksust metalli,
samuti kunstmaterjale, klaasfiibrit, kGvakummi jne.

SAELEHE VALIK

Kasutama peab vastavate materjalide saagimiseks ettenahtud saelehti, sest see tagab puhta
kvaliteetse I6iketulemuse ning sadstab saelehte. Metalli Idikamiseks peab saelehe valima nii,
et vahemalt kolm hammast I6ikuks korraga materijali sisse.

MONTAAZ
SAELEHE KINNITAMINE

1. Selleks, et padseda Quik-Change™- saelehe kinnitusnépitsa juurde (A) joon. 1, peab kaigu varras
olema taielikult valja tommatud. Kui tarvis, tuleb kergelt lilitile vajutada, et kdigu varrast voimalikult
kaugele vélja tommata (ndidatud joonisel 1).

ﬂ TAHELEPANU! TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA.

2. Kallutage juhtklots (B) joon. 1 ettepoole, et kergendada juurdepéasu saelehe kinnitusele.
3. Saelehe vabastamiseks kinnitusest tuleb saelehe kinnitusnapitsat (A) joon. 2 vastupaeva
(sae esiosa suhtes vaadatuna) keerata ja kinni hoida.

NAPUNAIDE: Et saelehe montaaZi lintsustada, vdib Quik-Change™-siisteemi liigutatava
juhtklotsi ajutiselt ara votta. Selle dravotmiseks vabastage kinnitusriiv (B) joon. 3 (jalgige
kdesolevas kasutusjuhendis ka I6iku "Liikuva juhtklotsi montaaZz ja reguleerimine”).

ﬂ TAHELEPANU! ARGE KASUTAGE MASINAT ILMA JUHTKLOTSITA.

4. Pange saeleht kuni Idpuni sisse. Saelehe kinnitusnapitsat tuleb paripaeva keerata seni,
kuni saeleht on oma diges positsioonis fikseeritud ( vt (A) joon. 4).

NAPUNAIDE: Selleks, et kitsastesse kohtadesse juurde passeda, vdib saelehte ka
vastupidiselt monteerida.
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5. Selleks, et saelehte vilja votta, tuleb labi teha sammud 1 kuni 3. Siis votta saeleht oma kinnitusest
valja (saelehe kinnitusnapitsat hoida samal ajal avatud positsioonis).

NAPUNAIDE: Juhul kui saelehe kinnitusnépits keeramisel vastupanu osutab, tuleb saelehte
Ules-alla liigutada ja kinnitusnépitsat vastupdeva keerata.

Juhul kui saeleht murdub nii, et sissejddnud osast ei saa kinni votta ja teda ei saa kinnituspesast valja
tdmmata, voib teist saelehte kasutada murdunud tiki véljavétmisel tooriistana (vt joon. 5). Selleks,
et sissejaanud osa vélja tdommata, hoida kinnitusnapitsat avatud positsioonis ja teise saelehe otsaga
putda murdunud tikk kinnituspesast vélja "ongitseda”. (Kdige efektiivsem on sel juhul kasutada
Ohukest saelehte, mis on varustatud vaikeste, metalli Idikamiseks ettenédhtud hammastega.)

Saelehe kinnituspesa tuleb regulaarselt surudhuga puhastada. Saelehe kinnituspesa El TOHI t6ddelda
madrdeainetega. Maardeained vdivad pohjustada méaardumist.

ﬂ TAHELEPANU! Surudhuga tddtamisel peab kasutama kaitseprille!

SAELEHE ADAPTERI PAIGALDAMINE
TAHELEPANU! TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA.

1. Kuite paigaldate saelehe adapteri, saab saega erinevate nurkade saagimiseks kasutada ka
standardseid jdhvsae lehti. Selleks, et paigaldada standardset jdhvsae lehte, tuleb labi teha
kaesolevas kasutusjuhendis [6igus "SAELEHE KINNITAMINE” kirjeldatud sammud 1 kuni 3.

2. Torgake johvsae lehe adapter (A) joon. 3 16puni saelehe kinnituspessa. Niilid torgake johvsae leht
(B) adapterisse (A). Keerake saelehe kinnitusnapitsat paripdeva, et saeleht saaks fikseeritud oma
oigesse positsiooni (A) joon 4.

3. Selleks, et jdbhvsae lehte ara votta, korrake protseduuri sammhaaval vastupidises jarjestuses.

LIIKUVA JUHTKLOTSI MONTAAZ JA REGULEERIMINE
ﬂ TAHELEPANU! TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA.

Quik-Change™ siisteemi liikuv juhtklots on konstrueeritud nii, et teda on ilma tidiendavate tooriistadeta
lihtne ara votta. Juhtklotsi eemaldamiseks vabastage kinnitusriiv (B) joon. 3 ja libistage ta korpuse
esiosast vélja. Et juhtklotsi tagasi panna, libistage juhtklots korpuse esiossa tagasi ja sulgege
kinnitusriiv (B) nagu joonisel 4 naidatud. Juhtklotsi on vdimalik reguleerida ja lukustada kolmes erinevas
positsioonis.

POORATAVA ULEKANDEKORPUSE REGULEERIMINE
ﬂ TAHELEPANU! TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA.

1. Ldikamisnurga muutmise lihtsustamiseks on see saag varustatud pdodratava tlekandekorpusega.
Niisugune eripdra vdimaldab teil pddseda kohtadesse, kus tavalisi masinaid kasutada ei saa.

2. Ulekandekorpust on vdimalik podrata 90° vdrra tilespoole ja 90° vdrra allapoole. Teda on vdimalik
seadistada ja fikseerida 13-sse erinevasse positsiooni (6 liles, 6 alla ja 1 otse). See eriline
konstruktsioon lihtsustab dla- ja allsuunaga nurkade I6ikamist ning tagab ligipdasu kitsastesse
kohtadesse.

3. Selleks, et lilekandekorpust pddrata, vajutage kinnitusnupule (A) joon. 6. Sel ajal kui te
Ulekandekorpust alla voi Ules liigutate, et soovitud positsiooni leida ja soovitud nurka seadistate,
hoidke nuppu all. Siis laske nupp lahti ja ligutage lilekandekorpust niikaua, kuni ta soovitud
positsioonis lukustub (B) joon 7.
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KORPUSE ESIOSA REGULEERIMINE

@ TAHELEPANU! TOMMAKE SAE PISTIK PISTIKUPESAST VALJA.

1. Lihtsamate raadiusldigete tegemiseks on see saag varustatud pddratava esikorpusega.
Niisugune eripara voimaldab teil pddseda kohtadesse, kus tavalisi masinaid kasutada ei saa.

2. Esikorpust on voimalik poorata 360°. Esikorpust saab radiaalselt reguleerida ja fikseerida 12-sse
positsiooni. See eriline konstruktsioon ja liikuv esikorpus lihtsustavad radiaalnurga I6ikamist ning
vOimaldab peaaegu igasuguste saagimisoperatsioonide teostamist.

3. Kuitahate esikorpust (A) joon. 8 pdorata, vajutage kinnitusnupule. Liigutage esikorpust kas pari-
vOi vastupaeva kuni olete saavutanud soovitud radiaalpositsiooni voi nurga. Siis laske nupp lahti
ja liigutage esikorpust niikaua, kuni ta soovitud positsioonis lukustub (B) joon. 9.

SAE HOIDMINE

Sae metallosad nagu saeleht ja liigutatav juhtklots vbivad sattuda voolu alla kui saeleht I6ikab sisse
seinas olevasse elektrijuhtmesse.

ﬂ TAHELEPANU! Selleks, et juhuslikku elektriSokki viltida, peab masinat hoidma nii nagu
joonisel 10 voi 10A ndidatud. Korpuse esiosa kummikate peab olema korralikult kinnitatud ja
DEFEKTIDETA. Korpuse esiosa kummikate on peale selle ka montaaZzitihvti toemehhanism.
Tihvtid vbivad vélja kukkuda kui kate on katki voi eemaldatud.

ﬂ TAHELEPANU! Olge alati viga ettevaatlik ka selles suhtes, kuhu te asetate oma kéed.
Hoidke masinat mdlema kdega kinni ja valitsege seda hasti eriti sel juhul kui teete nurgaldikust
vOi IBikate vélja kdverajoonelisi kujundeid. Olge ettevaatlik, kui sooritate 16iget enda suunas.

A\ TAHELEPANU! Kui teete nurgalSikust voi Iikate vélja kdverajoonelisi kujundeid, arvestage
sellega, et vibratsiooni ja tagasiloogi oht on suurem, samuti oht, et saeleht véib murduda.

ﬂ TAHELEPANU! Kasutage ainult selle masina jaoks soovitatud saelehti. J6hvsae lehti ARGE
kasutage ilma korraliku adapterita.

KASUTUSJUHEND
SAE SISSE- JA VALJALULITAMINE

1. Veenduge selles, et toitevdrgu pinge on sama, mis pinge andmeplaadil. Torgake pistik
pistikupessa.

2. Hoidke saagi tugevasti kdes nagu joonistel 10 ja 10A nadidatud. Vajutage mootori kdivitamiseks
ldlitit (A) joon. 11. Masina valjaltlitamiseks laske lilitist lahti.

KAIGU SAGEDUSE SUJUV REGULEERIMINE

Saag on varustatud lilitiga (A) joon.11, mis vdimaldab kdigu sageduse sujuvat reguleerimist
(0-2900 touget minutis). Kui lllitit jAtkuvalt vajutada, suureneb saelehe kadikude arv.

Enamikke metalle soovitatakse I6igata vaiksema kdigu sagedusega, puidu jaoks kasutada suuremat
kaigu sagedust. Soovitud tulemuse saavutamiseks sobivaima kdigu sageduse saab valida
proovildikega jarelejaanud puidu- voi metallitiikil.

LIIKUV JUHTKLOTS

Quik-Change™-siisteemi liikuv juhtklots (A) joon. 12 pakub Idikamise ajal tuge. Ta laseb end niimoodi
pOorata, et saagi saab té6deldava materjali suhtes aeglaselt vertikaalasendisse viia. Sealjuures liigutab
kasutaja seda enda suunas.

ﬂ TAHELEPANU! Arge kasutage masinat siis kui tal pole juhtklotsi kiiljes.
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KASUTUSELEVOTT
ENNE KASUTUSELEVOTTU

Materjali parimaks to6tlemiseks otsige saelehekataloogist véalja sobivaim saeleht. Kdige 6konoomsem
on kasutada materjali tugevusele sobivate saelehtede hulgast lihimat.

Ldigatav materjal ei tohiks painduda. Vaiksemad detailid kinnitada kruustangide vahele voi
pitskruvidega t66pingi kiilge. Sae liikuvuse tagamiseks tuleb téddeldavat detaili kumerlGikusel voi
koverjooneliste kujundite véljaldikamisel vastavalt I16ike edenemisele uuesti kinnitada. Suuremaid
detaile vdib hoida saepingil ka kdega. Optimaalne 16ikekiirus saavutatakse vaiksema etteande survega.
Tugev surve etteandel ei suurenda Ioikekiirust!

PUIDU SAAGIMINE

Nurgasaega saagimisel liigub saag nii nagu kasisaega saagideski saagija poole. Kuna saeleht I16ikab
mitte alla- vaid Uleskdigul nagu kasisae puhul, peaks materjali parem voi viimistletud pool olema
saagimise ajal all.

Ujuv Loigete TEGEMINE

Erinevate nurkade saagimiseks moeldud saagi v0ib kasutada puidule, vineerile, seinaplaatidele ja
kunstmaterjalidele ujuvldigete tegemiseks.

I\ TAHELEPANU! Arge proovige teha ujuvidikeid metalli

Lbikekoht tuleb toodeldaval detailil korralikult markeerida. Saagi tuleb tGhe kdega korpuse eesosast ja
teise kdega tagumisest kdepidemest kinni hoida. Otsige I0ike alustamiseks sobilik koht, mis vdiks olla
detailist valjasaetavas osas. Nagu joonisel 13 nadidatud, tuleb saag enne Idikamist kdigepealt
juhtklotsile toetada ja saeleht I6ikejoonele seada (saeleht El tohi toddeldavat detaili puudutada).
Lilitage saag sisse. Nagu joonisel 14 ndha, on juhtklots sae toetuspunktiks kui te sae tagumise
kaepideme ulestostmisega ettepoole suunate. Parast seda kui saeleht on téddeldavast materjalist Iabi
tunginud, juhtige saagi tagumisest kdepidemest tlespoole hoides edasi, nii et saag jaaks materjali
pinnaga vertikaalselt ja juhtklots oleks taielikult tdddeldava detaili peal. Hoidke saagi selles asendis ja
I6igake m6oda markeeritud joont edasi.

METALLI SAAGIMINE

Nurkmetalli, samuti H-, | ja U-profiiliga metalli Idikamisel asetada saeleht I6igatava materjali peal
sellisele kohale, kus korraga saab kdige rohkem saehambaid materjali sisse I6ikuda. Valjaldigete
tegemiseks tuleb metalli sisse puurida margid. Samuti voib kanda I6ikejoonele 16ikedli, mis pikendab
saelehe kasutusiga.

HOOLDUS
TOORIIST TULEB HOIDA PUHTANA!

Jahutusavasid puhastada regulaarselt surudhuga. Kunstmaterjalist detaile puhastada niiske lapiga.
Lahusteid ei tohi KUNAGI kunstmaterjalidest detailide puhastamiseks kasutada, sest lahusti vdib
kunstmaterjale lles sulatada voi rikkuda.

@ TAHELEPANU! Surudhuga todtamisel peab kasutama kaitseprille!

MASIN EI KAIVITU

Juhul kui masinat ei saa sisse lilitada, kontrollige, kas pistik on korralikult pistikupesas. Samuti peaks
kontrollima, kas kaitsmed ei ole labi pdlenud vbi automaatkaitsmed pole avatud.
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SUSIHARJADE KONTROLL JA MAARIMINE

Teie turvalisuse huvides ja selleks, et dra hoida elektrilodki, peaks siisiharjade kontrolli ja vahetust
teostama AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid.

Umbes 100 t66tunni jarel peaks tdoriista viima voi saatma puhastamiseks ja kontrollimiseks firma FLEX
poolt volitatud teeninduspunkti. Vajadusel lasta kulunud osad valja vahetada. Vajadusel dlitatakse
masinat ja paigutatakse uued siisiharjad. Seejarel tuleb ka masina joudlust kontrollida.

Juhul kui masinaga juhtub midagi enne voi parast tilalnimetatud inspekteerimist, on vajalik kohene
hooldus v&i remont. SEL JUHUL EI TOHI MASINAGA ENAM TOOTADA! Kui te olete vdrgupinget
kontrollinud, tooge oma masin kohe ldhimasse teeninduspunkii.

TEENINDUS JA REMONT

Koik kvaliteetsed tooriistad kuluvad normaalsel tarvitamisel. Seeparast tuleb neid aeg-ajalt hooldada
ning kulunud osad vélja vahetada. Hoolduse alla kéib ka suisiharjade kontroll ja vahetus.

Seda protseduuri tohivad teostada AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid. Ainult seal
saate materjali ning teenuse sooritamise kohta garantii Kui lasete oma masinat remontida suvalistes
teeninduspunktides, kaotab miiligigarantii oma kehtivuse.

Kui teil on oma masina suhtes kiisimusi, kirjutage meile igal ajal. Seejuures markige dra andmed,
mis on masina andmeplaadil (mudeli number, tiitip, tootmisnumber jne.)
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Jrankio duomenys

Dalinis numeris 300.713
Tinklo jtampa 230V
Imama galia 1200 W
Atiduodama galia 670 W
Tinklo daznis 50 Hz
Eigos daZnis (maks.) 2900 min~!
Pjaunamas storis (maks.)
MedZiui 30,5cm
Metalui 19 mm
A-redukuotas triuk8my lygis
Triuk8mo slegio lygis 92dB
Triuk8mo galios lygis 102dB
NAUDOKITES KLAUSOS APSAUGA
Tipiné redukuoto vibracijy pagreicio verté 28 m/s?
Masé
Su lagaminéliu ir priedais 9,5kg
Be lagaminélio ir priedy 4,5 kg

PAPILDOMOS SAUGOS PRIEMONES

@ ATSARGIAI: PERSKAITYKITE IR ISSIAISKINKITE VISUS SAUGOS NURODYMUS.

Jei jy nevykdysite, gali iStikti elektros smugis ar kilti gaisras, o Jus patys galite rimtai susiZeisti.

1. Jrankjvisuomet laikykite uz izoliaciniy rankenuy, jei yra pavojus, kad pjaunant gali jvykti
kontaktas su pasléptu kabeliu. Kadangi laidas su jtampa perduoda jg j metalines jrankio
detales, su Siuo jrankiu dirbantis asmuo gali gauti elektros smugj.

2. Visuomet naudokite astrias pjuklo geleZztes. Naudodami a8trias geleztes, geriau ir saugiau
dirbsite.

3. Laikykite rankas atokiau nuo darbinés pjiiklo zonos. Niekuomet neimkite pjaunamos detalés
uZ apatinés ar uZpakalinés jos dalies.

4. Baige pjuvj, saugokités kontakto su pjuklo geleZte. Visuomet tuoj pat iSjunkite variklj.

5. Ypatingai atidziai dirbkite, jei pjaunate tokig vietg, kur negalite matyti, ar pjiaklo gelezté
nelieCia paSaliniy objekty, pvz.: elektriniy kabeliy, laidy, vandentiekio vamzdZiy ir t.t.

6. Visuomet labai atidZiai sekite savo ranky padétj. Laikykite jrankj abiem rankomis ir
nepraraskite jo kontrolés, ypac jei pjaunate jstrizai ar trumpinate detalg. Bukite labai atsargus,
jei pjaunate link saves.

7. Jeipjaunate jstrizai ar trumpinate detale, jvertinkite potencialiai galimg didesneg pjuklo geleZtés
vibracijos, atatrankos ir sulauzymo galimybe.

8. Dirbdami Siuo jrankiu, naudokite tik rekomenduojamas pjiklo geleztes.

Nenaudokite JOKIY siaurapjuklio geleZ€iy be tinkamo adapterio.

9. Siekdami iSvengti atsitiktinio elektros smiigio, jrankj laikykite taip, kaip parodyta 10 pav. arba
10A pav. Priekinés korpuso dalies guminis apdangalas turi biti teisingai uzdétas ir NEPAZEISTAS.
Priekinés korpuso dalies guminis apdangalas taip pat neleidZia iSkristi montavimo strypams.

10. Niekuomet nedirbkite be kreipianciojo pagrindo.

11. Saugokités krintanc¢iy nuopjovy.

12. Nebandykite pjauti metalo, pradurdami jj kiaurai pjuklo geleZte. |rankis néra skirtas tokiems
pjaviams, todél kyla pavojus susiZeisti.
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13. Naudojant §j jrankj susidaro ir paplinta dulkés ir kitos ore sklandané&ios
dalelés, kaip medzio dulkés, kristolinis titnagZemis ir dulkés, kuriy sudétyje yra asbesto.
Saugokite veidg ir kiing nuo Siy daleliy. Naudokite jrankj tik gerai védinamose patalpose ir
pasirtpinkite dulkiy paSalinimu. Jeigu jmanoma, naudokités dulkiy surinkimo sistema. Jeigu Sios
dulkeés pateks j Jusy organizma, tai padidés rizika susirgti kvépavimo taky ligomis bei kitomis
ligomis, tokiomis kaip silikozé (sunkaus pobudZio plau€iy uzdegimas), véZys arba mirtis.
Nejkvépkite dulkiy ir venkite ilgalaikio odos kontakto su Siomis dulkémis. Patekus Sioms dulkéms j
burna, akis arba ant odos, sveikatai kenksmingos medZiagos gali susigerti j organizma. Todél jeigu
darbo metu iSsiskiria dulkés, visada dévekite NIOSH/OSHA sitlomus kvépavimo takus
apsaugandcius prietaisus ir nuplaukite su vandeniu ir muilu tas kiino vietas, ant kuriy pateko dulkés.

ATSARGINES DALYS

Techninio aptarnavimo ar remonto darbams naudokite tik originalias atsargines dalis.

APRASYMAS

|[VADAS

FLEX-SKL-2903-VV pjuklu galima pjauti iki 30,5 cm storio medines detales, iki 19 mm storio metalines
ir jvairias kitas medZiagas, pvz.: plastmase, stiklo pluo$to plastikg, kietg gumg,ir pan.

PJUKLO GELEZTES PARINKIMAS

Norint pasiekti gero pjovimo naSumo, didelio geleztés darbo resurso ir uztikrinti Svary pjavj,
naudokite kiekvienam darbui geriausiai tinkancig gelezte. Metalo pjovimui parinkite tokig gelezte,
kad su pjaunama medziaga turéty ne maZesnj, kaip trijy dantuky kontakta.

MONTAVIMAS
PJUKLO GELEZTES |DEJIMAS

1. Dél patogesnio prigjimo prie Quik-Change™- pjiklelio jungties reikia, kad pastimos strypas iki
galoiSeity j priekj. Jei batina, trumpam spustelékite jungiklj, kol pastimos strypas iSvaZiuos iki galo
pirmyn (kaip parodyta 1 pav.).

ﬂ ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA 1S ELEKTROS TINKLO LIZDO.

2. Palenkite kreipiantj pagrindg, (B) 1 pav. j priekj, kad bty geresnis priéjimas prie pjuklelio jungties.

3. Norédami atidaryti pjuklelio jungtj, suspaudziancig dalj (A) pasukite prie$ laikrodZio rodyklés
sukimosi kryptj (Zitrint i$ priekinés pjuklo pusés) ir taip laikykite.

NURODYMAS: Kad bty paprastiau jdéti pjuklo geleZte, Quik-Change™- kreipiantjjj pagrinda,
galima laikinai nuimti. Norédami jj nuimti, atleiskite fiksuojantj svertelj (B) 3 pav. (Sioje
instrukcijoje susipaZinkite su skyreliu "Kreipian&iojo pagrindo montavimas ir reguliavimas”).

ﬂ ATSARGIAI: NESINAUDOKITE PJUKLU, JEI KREIPIANCIOJI ATRAMA NUIMTA.

4. ki galo jstatykite pjuklo gelezte j jungtj. Leiskite suspaudZzianc€iajai daliai pasisukti laikrodZio
rodyklés sukimosi kryptimi, kad pjuklo geleZté uZsifiksuoty reikiamoje padétyje (Zr. (A) 4 pav.).

NURODYMAS: kad buty lengviau dirbti sunkiai prieinamose vietose, pjuklelio geleZtg galima
tvirtinti ir apverstg.

5. Norédami iSimti pjuklo gelezte, pakartokite veiksmus, apraSytus punktuose 1-3, po to iStraukite
pjuklo gelezte i$ jungties (kai suspaudZiancioji dalis atidaryta).
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NURODYMAS: Jei suspaudZiancioji dalis iSimant pjiklo geleZte sunkiai sukasi, reikia sukant
judinti pjuklo gelezte aukStyn — Zemyn.

Jei pjuklelio gelezté nuluZty ir likusios dalies jau nebuty jmanoma suimti (kad baty galima iStraukti jg
i5 jungties), gali prireikti antrosios geleztés, kuria kaip jrankiu iSimsite nultZusig dalj (Zr. 5 pav.).
Laikant suspaudZianciajg dalj atviroje padétyje, reikia panaudoti antrosios pjuklo geleztés virSunéle ir
"uzkabinti” nuliZusig dalj beiiStraukti jg i§ jungties. (Efektyviausia Cia panaudoti plong gelezte su mazais
dantukais, skirtg metalui pjauti).

Pjuklo gelezte reguliariai nuvalykite, apipisdami jg suspaustu oru. Pjuklo geleztés NELEIDZIAMA
apdoroti tepalu. Tepalas sglygoja neSvarumy atsiradimag.

ﬂ ATSARGIAI: Naudodamiesi suspaustu oru, uzsidékite apsauginius akinius

PJUKLELIU ADAPTERIO MONTAVIMAS
ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA IS ELEKTROS TINKLO LIZDO.

1. Kaijmontuojamas tinkamas pjukleliy adapteris, Siuo pjuklu jvairiais kampais galite pjauti
standartiniais siaurapjuklio pjukleliais. Norédami jdéti standartinj siaurapjuklio pjuklel;j, atlikite
veiksmus, aprasytus §ios instrukcijos skyriaus "PJUKLO GELEZTES |DEJIMAS” punktuose 1-3.

2. Pjukleliy adapterj jveskite (A) 3A pav. j jungtj iki galo. | adapterj jstatykite siaurapjuklio pjuklelj (B).
Leiskite suspaudZianciajai daliai pasisukti laikrodZio rodyklés sukimosi kryptimi, kol pjuklelis
uzsifiksuos reikiamoje padetyje, kaip (A) 4 pav.

3. Jei norite iSimti siaurapjuklio pjuklelj, visus Siuos veiksmus atlikite atvirkstine tvarka.

KREIPIANCIOJO PAGRINDO MONTAVIMAS IR REGULIAVIMAS

@ ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA IS ELEKTROS TINKLO LIZDO.

Atlenkiamas kreipiantysis Quik-Change™ sistemos pagrindas lengvai atpalaiduojamas ir paprastai
nuimamas nenaudojant jokiy papildomy jrankiy. Norédami atpalaiduoti, atleiskite fiksuojant;j svertelj (B)
3 pav. ir nustumkite kreipiantjjj pagrindg nuo priekinés korpuso dalies. Norédami pakartoti montavima,
perstumkite kreipiantjjj pagrindg link priekinés korpuso dalies ir uZfiksuokite fiksuojant;j svertelj (B),
kaip parodyta 4 pav. Pagrindo pakeitimus galima justuoti ir fiksuoti trijose skirtingose pozicijose.

PASUKAMO PAVAROS KORPUSO REGULIAVIMAS
ﬂ ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA, IS ELEKTROS TINKLO LIZDO.

1. Kad buty galima pakeisti paprasto pjavio kampa, Sis pjuklas turi pasukamg pavaros korpusg.

Si jo ypatybe leidZia pjauti tokiose vietose, kurios bty neprieinamos, naudojant jprastinius
jrankius.

2. Pavaros korpusg galima pasukti iki 900 j vieng ir iki 900 j kitg puse. Kampas gali biti fiksuojamas 13
skirtingy padégiy (6 j vieng puse, 6 j kitg puse ir 1 statmena). Si konstrukcijos ypatybé palengvina
pjovimo kampo reguliavima ir uZtikrina priéjimag sunkiai prieinamose vietose.

3. Noredami pasukti pavaros korpusg, paspauskite fiksatoriaus mygtuka (A) 6 pav. Kol nustatysite
reikiamag pavaros korpuso padétj arba kampa, laikykite mygtukg nuspausta. Po to atleiskite
mygtuka ir toliau judinkite pavaros korpusa, kol jis uZsifiksuos norimoje pozicijoje (B) 7 pav.
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PRIEKINES KORPUSO DALIES REGULIAVIMAS
@ ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA, IS ELEKTROS TINKLO LIZDO.

1. Pjuklas turi pasukama prieking korpuso dalj, skirtg atlikti paprastg pjuvj apskritimu. Dél Sios
ypatybés maZame darbiniame turyje galima papildomai prieiti prie viety, kurios neprieinamos,
naudojant jprastinius jrankius.

2. Priekiné korpuso dalis gali suktis 3600. Jg galima fiksuoti 12 pozicijy pagal spindulj.

Si konstrukcijos ypatybé kartu su pasukamu pavaros korpusu labai palengvina pjovimo spinduliu
kampo nustatyma ir dél to i§ esmés galima atlikti bet kokj pjav;.

3. Noredami pasukti prieking korpuso dalj, paspauskite uZzrakto mygtukg (A) 8 pav. Pasukite prieking
korpuso dalj pagal arba pries laikrodZio rodyklés judéjimo kryptj, kol bus pasiekta reikiama
radialiné pozicija arba reikiamas kampas. Po to atleiskite uZrakto mygtuka ir toliau sukite korpusa,
kol jis uzsifiksuos reikiamoje pozicijoje (B) 9 pav.

PJUKLO LAIKYMAS

Metalines pjuklo dalys, pvz.: pjuklo gelezté ir atlenkiamas kreipiantysis pagrindas, gali jsikrauti,
jei pjuklas perpjaus sienoje pasléptg elektros laida.

ﬂ ATSARGIAI: Norédami iSvengti atsitiktinio elektros smugio, jrankj laikykite taip, kaip parodyta
10 pav. arba 10A pav. Be to, priekinés korpuso dalies guminis apdangalas turi biti teisingai
uZdétas ir NEPAZEISTAS. Priekinés korpuso dalies guminis apdangalas kartu yra montavimo
strypy atgalinés atramos mechanizmas. Strypai gali iSkristi, jei apdangalas baty nuimtas arba
paZeistas.

ﬂ ATSARGIAI: Ypatingai saugokite rankas. Jrankj imkite abiem rankomis ir jj stipriai laikykite, ypac
jei atliekate jstriZzg pjuvj ar nupjaunate dalj detalés. Bukite labai atsargus, jei pjaunate link saves.

ﬂ ATSARGIAI: Jei pjaunate jstrizai ar nupjaunate dalj detalés, jvertinkite potencialiai galima,
didesne vibracijos, atatrankos ar pjiklo geleztés lGzimo galimybe.

ﬂ ATSARGIAI: Naudokite tik Siam jrankiui rekomenduojamas pjiklo geleztes.
Nenaudokite JOKIY siaurapjuklio pjukleliy be tinkamo adapterio.

DARBAS |RANKIU

PJUKLO JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

1. Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodytg jrankio skydelyje. |junkite kabelio kiStukg j elektros tinklo
lizda.

2. Tvirtai laikykite pjukla rankose, kaip parodyta 10 arba 10A pav. Noredami jjungti jrankj, paspauskite
jungiklio mygtuka (A)11 pav. Norédami ijungti, mygtuka atleiskite.

SKLANDUS EIGOS DAZNIO REGULIAVIMAS

Pjuklo jungiklio mygtukas kartu atlieka pjuklo geleZtés eigos daznio reguliatoriaus funkcijg (A) 11 pav.
(0 iki 2900 per minuteg). Juo stipriau spausite mygtuka, tuo didesnis bus pjuklo eigos daznis.

Daugumos metaly pjovimui rekomenduotinas nedidelis daznis. Medziui rekomenduotinas didesnis
eigos daZnis. Keletas bandomuyjy (medZio ar metalo atlieky) pjuviy padés parinkti labiausiai tinkama,
daznj, uztikrinantj geriausius rezultatus.
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KREIPIANTYSIS PAGRINDAS

Quik-Change™ sistemos kreipiantysis pagrindas (A) 12 pav. pjaunant yra atrama. Jj galima pakreipti,
kad pjuklo gelezte ilgiau bty statmena detalei, kai pjaunantysis jg traukia link saves.

A\ ATSARGIAI: Nesinaudokite jrankiu, jei kreipiantysis pagrindas nuimtas.

JUNGIMAS DARBUI
PRIES JUNGIANT DARBUI

Norédami parinkti darbui labiausiai tinkama, pjuklo gelezte, susipaZinkite su lentele, kurioje pateiktas
pjuklo geleZzgiy asortimentas. Naudodami trumpesnes geleztes, jei tai leidZzia medZiagos storis,
pasieksite Zymaus ekonominio efekto.

Pjaunama detalé turi nejudéti. MaZesnes reikia jtvirtinti spaustuvuose arba verZtuvais tvirtinti prie
darbastalio. Norint uZtikrinti laisvg pjuklo geleZtés eiga, detale, atpjaunant jos dalj ar figurinio pjavio
atveju, gali tekti i$ naujo tvirtinti pjavio metu. Dideles detales galima pjauti prilaikant ranka arba ant
pjovimo oZio. Geriausias pjavio greitis pasiekiamas esant nedidelei pastimai. Stiprus spaudimas
nepadidina pjovimo greicio

MEDIENOS PJOVIMAS

Elektriniu pjuklu galima pjauti jvairiais kampais, kaip ir rankiniu pjuklu, traukiant jrankj link saves.
Taciau, kadangi elektrinis pjuklas pjauna ne esant geleztés eigai j priekj, kaip tai bina dirbant rankiniu
pjuklu, o esant eigai atgal, tai geroji arba iSbaigta detalés pusé pjaunant turi bati apacioje.

PJUVIS PRADURIANT

Elektriniu pjuklu galima jvairiais kampais pjauti praduriant medj, fanerg, sienos plokstes ir dirbtines
medZiagas.

I\ ATSARGIAI: Nebandykite pjauti metalo praduriant.

RySkiai pazymeékite pjavio linijg ant detalés. Viena ranka laikykite pjuklag uz priekinés korpuso dalies ir
antrgja uz uzpakalinés rankenos. Suraskite gerg tasSka pjuvio pradZiai, ir butent toje dalyje, kuri paklius
i atliekas. PradZioje atremkite kreipiantjjj pagrindg j detale ir sutapatinkite pjuklo gelezte (NELIECIANT
detalés) su pjavio linija pjavio pradiniame taske, kaip parodyta 13 pav. Po to jjunkite pjukla. Dabar
naudokite kreipiantjjj pagrindg kaip sverto atramos taska, keldami aukstyn ir j priekj uZpakaling pjuklo
rankeng, kaip parodyta 14 pav. Po to, kai geleZté prapjauna detale kiaurai, veskite uZzpakaling rankena
pirmyn, kol geleZté bus statmena detalei ir kreipiantysis pagrindas visiSkai atsirems j detalés pavirSiy.

METALO PJOVIMAS

Jei pjaunate kampuotj, kurio profilis yra H, | arba U formos, pjuvj reikia pradéti nuo to pavirSiaus,

kurj pjaunant, su detale kontaktuos didZiausias pjuklo geleZtés dantuky skaiCius. Jei reikéty pjauti
praduriant, pragrezkite kiauryme! Norédami padidinti pjiklo geleZtés darbo resursg, sutepkite pjavio
linijg pjovimo alyva.
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PRIEZIURA
[RANKIS TURI BOTI SVARUS

Reguliariai prapuskite ventiliacinius plySius suspaustu oru. Visas plastmasines dalis valykite minkstu
dregnu skuduru. Valydami plastmasines dalis, NIEKUOMET nenaudokite skiedikliy, nes galite jas
iStirpinti arba sugadinti.

ﬂ ATSARGIAI: Naudodamiesi suspaustu oru, uzsidékite apsauginius akinius!

JRANKIS NE|SIJUNGIA

Jei jrankis nejsijungia, patikrinkite, ar kiStukas gerai jkiStas j elektros tinklo lizdg. Patikrinkite,
ar neperdegé saugikliai ar jjungti jungikliai.

ANGLINIY SEPETELIY TIKRINIMAS IR JRANKIO TEPIMAS

Jusy saugumui ir apsaugai nuo elektros smiugio angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turéty bati
atliekamas TIK FLEX jgaliotose serviso dirbtuvese.

MaZdaug po 100 darbo valandy jrankj reikety pristatyti ar nusiysti j artimiausias FLEX jgaliotas serviso
dirbtuves, ten jj kruop$c€iai iSvalyti ir patikrinti. Susidévejusias dalis reikia pakeisti. Jei batina, jrankj
reikia i8 naujo sutepti ir pakeisti anglinius Sepetélius. Po to turi bati patikrinta jo galia.

Jei jrankis nejsijungia dar prie$ aukSCiau minétg patikrinimag, gali bati, kad jj butina skubiai remontuoti.
SIUO ATVEJU JRANKIO NENAUDOKITE! Po to, kai patikrinsite tinklo jtampa, jrankj kuo greigiau
pristatykite j artimiausias FLEX jgaliotas serviso dirbtuves.

SERVISAS IR REMONTAS

Bet kokius kokybiSkus jrankius galop reikia techniSkai patikrinti ar pakeisti naturaliai susidéveéjusias
dalis. Sie darbai, taip pat angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turi buti atliekami TIK FLEX
|GALIOTOSE elektriniy jrankiy serviso dirbtuvése. Jose darbai atliekami kvalifikuotai ir nenaudojant
sveikatai kenksmingy medZiagy. Jei remonto darbai buvo atliekami ar juos buvo bandyta atlikti ne
auk3Ciau minétose dirbtuvése, garantiniai jsipareigojimai nebegalioja.

Jei Jums kyla kokiy nors klausimy, susijusiy su Jusy turimu jrankiu, paraSykite mums Kreipdamiesi
raStu, nurodykite visus duomenis, esancius jrankio skydelyje (Modelio numerj, tipg, gamyklinj numerj
irt.t.).
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lekartas tehniska informacija

Detalas numurs 300.713
Tikla spriegums 230V
Patéréjama jauda 1200 W
Lietderiga jauda 670 W
Frekvence 50 Hz
Gajienu skaits minaté (maks.) 2900 SPM
Sagatavju biezums

Koksne 30,5cm

Metals 19 mm
Ar A noveértétais trokSna limenis

Skanas spiediena lmenis 92dB

Skanas jaudas Imenis 102 dB

NESAJIET TROKgr;lU AIZSARGU!
Paatrinajuma parasta videja efektiva vértiba 28 m/s?
Svars

ar koferi un aprikojumu 9,5 kg

bez kofera un aprikojuma 4,5kg

PAPILDUS DROSIBAS TEHNIKAS PASAKUMI

ﬂ UZMANIBU: IZLASIET UN IZPROTIET VISUS NORADIJUMUS. Sekojo$u noradijumu
neievéroSanas gadijuma var tikt izraisitas elektriskas, apdegumu un/vai citas nopietnas
traumas.

1. Vienmer turiet mas$inu aiz izoletajiem rokturiem, ja pastav bistamiba, ka grieSanas laika
Jus varétu saskarties ar apsléptiem kabeliem. Ta ka "karsta” stieple “sakarsé” ari masinas
atklatas detalas, tad ar ierici stradajo8a persona var gut elektrotraumu.

2. Izmantojiet vienmér asas zagplatnes. Ar asam zagplatném var labak un drosak stradat.

3. Nekad neturiet rokas ierices darbibas zona. Nekad nesatveriet zagé3anai paredzéto sagatavi
no apak3as vai aizmugures.

4. Péc griezuma pabeig$anas ievérojiet, lai JUs nesaskartos ar zagplatni. Vienmér uzreiz izslédziet
motoru.

5. EsietipaSi uzmanigi, ja grieSana notiek vietas, kuras nevar parbaudit sveSu objektu, ka piem.
elektrokabelu, vadu, idens caurulu u.c. esamibu, ar kurdm zagplatne varétu saskarties.

6. Esiet vienmeér ipasi uzmanigi attieciba par savu roku stavokli. Turiet masinu ar abam
rokam un prasmigi rikojieties ar to, ipaSi tad, kad ir nepiecieSams veikt lenka griezumus vai
izzagéjumus. Esiet piesardzigi, grieZot virziena pret sevi.

7. Veicot lenka griezumus vai izzaggjumus, pievérsiet uzmanibu paaugstinatas vibracijas,
atsitiena un zagplatnes lizuma iespéjai.

8. Stradajot ar o0 masinu, izmantojiet tikai ieteiktas zagplatnes. NEIZMANTOJIET finierzagu
zagplatnes bez pareizas lago$anas ierices.

9. Laiizvairitos no nejausa elektroSoka, mas$inu jaizmanto ta, ka tas paradits 10. vai 10. A attéla.
Priek3éja korpusa gumijas apvalkam jabat pareizi uzvilktam un tam jabiut BEZ BOJAJUMIEM.
Priek3€ja korpusa gumijas apvalks kalpo arT ka montaZas tapas atbalsta mehanisms.

10. Nekad nestradajiet bez vado$as kurpes.

11. Esiet piesardzigi, un pievérsiet uzmanibu kritoSiem nozagétiem gabaliem.

12. Neméginiet veikt gremdes griezumus metala. Masina nav paredzéta gremdes griezumiem
metala un tade| pastav traumu bistamibas iespéja.
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13. Izmantojot %o ierici, var izveidoties un izplatities putekli un citas gaisa
esoSas vielu dalinas, ka piem., koka putekli, kramu un azbestu saturoSi putekli.
Sis dalinas nedrikst saskarties ar Jusu seju un kermeni. lzmantojiet ierici tikai labi védinatas telpas
un nodro8iniet puteklu likvidéSanu. Ja iesp&jams, izmantojiet puteklu savakSanas sistemu. Ja Jus
esat paklauti 3adai puteklu iedarbibai, tad paaugstinas iespéja saslimt ar smagam un ilgstosam
elpoSanas celu slimibam, ka art ar citam slimibam, ka piem., silikozi (smagu plausu slimibu) un
VEzi, vai art var iestaties naves gadijums. Neieelpojiet puteklus un izvairieties no ilgaka kontakta ar
putekliem. Putekliem saskaroties ar muti, acim un adu, kermeni var uzsukties veselibai kaitigas
vielas. Tadél, ja esat paklauti puteklu iedarbibai, pastavigi nésajiet NIOSH/OSHA atlautos
elpoSanas aizsardzibas aparatus un nomazgajiet kermena skartas vietas ar adeni un ziepem.

REZERVES DALAS

Veicot apkopi jeb remontdarbus, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

FUNKCIJU APRAKSTS
IEVADS

FLEX SKL-2903-VV zagis zage lidz 30,5 cm resnu koksni, lidz 19 cm biezu metalu, ka art dazadus citus
materialus, ka piem., plastmasu, stikla 8kiedru, cietgumiju.
ZI_\GPLZ\TNES IZVELE

Augsta darba raZiguma, zagplatnes ilgizturibas sasnieg8anai, ka ari tira griezuma realizé$anai,
izmantojiet attiecigajam darbam nepiecieSamo platni. Metala grieSanai izmantojiet vienmér tadu platni,
kura iekeras sagatavé vismaz ar tris zobiem.

MONTAZA

ZAGPLATNES IEBUVE

1. Lai realiz&tu piek]i%anu zagplatnes spilZzoklim (A) 1. att. Quik-Change™, pacelamajam stienim
jabut izbiditam. Ja nepiecieSams, viegli nospiediet darba slédzi, lai varétu pacelamo stieni izbidit
PEc iesp€jas vairak uz aru (ka paradits 1. att.).

ﬂ UZMANIBU: IZVELCIET ZAGA KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS.

2. Laiatvieglotu pieeju pie zagplatnes savilcéjbalsta, pagrieziet uz priekdu vadodo kurpi (B) 1. att..
3. Zagplatnes savilcgjbalsta atvéranai grieziet zagplatnes spilZokli (A) 2. att. pret&ji pulkstena
raditaju virzienam (skatoties no zaga priek$puses) un stingri turiet.

NORADIJUMS: Lai atvieglotu platnes montazu, Quik-Change™ sistémas kustigo vadoso kurpi

var uz laiku nonemt. Lai nonemtu, atlaidiet noslégu (B) 3. att. (levérojiet ar1 Sis LietoSanas
pamacibas nodalu "Grozamas vado$as kurpes montaza un noregulésana”).

ﬂ UZMANIBU: NEKAD NESTRADAJIET AR MASINU, JA NO TAS IR NONEMTA VADOSA KURPE.

4. levietojiet zagplatni idz atturim. Lai nodrosinatu zagplatnes areté$anu pareiza pozicija
(sk. (A) 4. att.), laujiet zagplatnes savilcgjZoklim rotét pulkstena raditaju virziena.

NORADIJUMS: Sauru vietu vieglakai sasnieg$anai zagplatni var monté&t ar otradi.

5. Zagplatnes iznemganai atkartojiet darbibas, kuras ir noraditas no 1. lidz 3. punktam, tad izvelciet
zagplatni no zagplatnes savilcgjbalsta (vienlaicigi turot zagplatnes spilZzokli atvérta pozicija).
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NORADIJUMS: Ja grieZot zagplatnes spilZoklis zagplatnes iznem3anas laika izrada pretestibu,
tad kustiniet zagplatni uz augsu un uz leju, vienlaicigi grieZot spilZokli pret&ji pulkstena raditaju
virzienam.

Zagplatnes nolt$anas gadijuma, ja atlikuSo gabalu nevar satvert (lai to varétu izvilkt no savilcgjbalsta),
var biit nepiecie§ama otras zagplatnes ka instrumenta izmantosana, lai nolizu$o gabalu varétu iznemt
(sk. 5. att.). Turot zagplatnes spilZokli atvérta pozicija, tiek izmantots otras zagplatnes gals noliizusa

gabala "ieakéSanai” un izvilk8anai no savilcgjbalsta. (Visoptimalakie rezultati tiek sasniegti, ja tam tiek

izmantota plana zagplatne, kura aprikota ar maziem, metala zagésanai paredzétiem zobiem).

Zagplatnes savilcéjbalstu nepiecie$ams regulari izpist ar saspiestu gaisu. Zagplatnes savilcéjbalstu
NEDRIKST apstradat ar ellosanas materidliem. Ello$anas materiali veicina netirumu veidosanos.

ﬂ UZMANIBU: Stradajot ar saspiestu gaisu, nésajiet aizsargbrilles!

ZI\@PLATN ES ADAPTERA IEBUVE
UZMANIBU: IZVELCIET ZAGA KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS.

1. lebdvéjot piemérotu zagplatnes adapteri, Jis varat ar $o piedzinas zagi mainigiem lenkiem
izmantot ari standarta finierzaga zagplatnes. Standarta finierzaga zagplatnes montésanai
vadieties péc nodalas "ZAGPLATNES IEBUVE” 1.-3. punkta dotajiem noradijumiem.

2. levietojiet standarta finierzaga zagplatnes adapteri (A) 3. A savilcéjbalsta lidz atturim.

Tad ievietojiet finierzaga zagplatni (B) adapteri (A). Laujiet zagplatnes spilzoklim rotét pulkstena
raditaju virziena, lai zagplatni varétu aretét pareiza pozicija, ka paradits (A) 4. att..

3. Finierzaga zagplatnes un adaptera nonemsanai, veiciet darbibas otrada seciba.

GROZAMAS VADOSAS KURPES MONTAZA UN NOREGULESANA
ﬂ UZMANIBU: IZVELCIET Z/:\GA KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS.

Quik-Change™ sistémas grozama vado$a kurpe ir paredzéta atrai atbrivodanai un vienkarsai
nonemsanai; bez specialiem instrumentiem. Lai nonemtu, atlaidiet noslégu (B) 3. att., un izbidiet
vado$o kurpi no korpusa priek$puses. Lai instalétu no jauna, iebidiet vadoSo kurpi korpusa priekSpusé
un noslédziet noslégu, ka paradits (B) 4. att.. Kurpesizmainas var justét un aretét tris dazadas pozicijas.

GROZAMA PARVADA KORPUSA NOREGULESANA
A\ uUzMANIBU: IZVELCIET ZAGA KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS.

1. Sis piedzinas zagis ir aprikots ar grozamu parvada korpusu iezagéjuma lenka vienkarsu izmainu
realizéanai. Stipasiba lauj pieeju pie vietam, kur standarta maSinu izmantoSana nav iesp&jama.

2. Parvada korpuss grieZas par 90° uz aug$u vai par 90° uz leju. Lenki var nostadtt 13 dazadas
areté8anas pozicijas (6 uz augdu, 6 uz leju, 1 taisni). Sis Tpasais dizains vienkar§o sola lenka
nostadiSanu uz aug8u vai uz leju un dod iespéju pieklut S8auras vietas.

3. Parvada korpusa pagrieSanai nospiediet noslégslédzi (A) 6.att.. Turiet slédzi nospiestu,
kustinot parvada korpusu nepiecieSamaja pozicija uz augsu vai uz leju, vai nepiecieamaja lenki.
Tad atlaidiet slédzi un turpiniet kustinat parvada korpusu, l1dz tas iefikséjas nepiecieSamaja
nosléguma pozicija (B) 7. att..
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PRIEKSEJA KORPUSA NOREGULESANA
@ UZMANIBU: IZVELCIET ZAGA KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS.

1. Vienkarsu radiusa griezumu realiz&é$anai mainigiem lenkiem piedzinas zagis ir aprikots ar grozamu
priek&gjo korpusu. Stipasiba lauj Sauras darba telpas papildpieeju tadas vietas, kur standarta
masinu izmantoSana nav iespéjama.

2. Priek8€jais korpuss var pagriezties par 360°. Priek8€jo korpusu var radiali noregulét 12 dazadas
pozicijas. Sis ipagais dizains savienojuma ar grozamu parvada korpusu atvieglo griezuma radiala
lenka nostadisanu un lauj realizét gandriz jebkuru zagésanas operaciju.

3. Priek§g&ja korpusa pagrieSanai nospiediet noslégslédzi (A) 8. att.. Kustiniet priek§€jo korpusu
pulkstena raditaju vai pretéja virziena, lidz tiek sasniegta nepiecieSama radiala pozicija vai
nepiecieSamais lenkis. Tad atlaidiet noslégslédzi un turpiniet kustinat priek8éjo korpusu, lidz tas
iefiks€jas nepiecieSamaja nosléguma pozicija (B) 9. att..

ZAGA TURESANA

Zaga metala detalas, ka piem., zagplatne un grozama vadosa kurpe, var elektriski uzladéties, ja griezot
platne siena saskaras ar elektrovadu.

ﬂ UZMANIBU: Lai izvairitos no nejausa elektrosoka, masinu jatur ta, ka tas paradits 10. vai
10. A att. Pie tam pareizi jauzvelk priek3éja korpusa gumijas apvalku un tas NEDRIKST BUT
BOJATS. Bez tam priek3é&ja korpusa gumijas apvalks kalpo ka montazas tapu atbalsta

mehanisms. Tapas var izkrist, ja apvalks ir nonemts vai ir bojats.

ﬂ UZMANIBU: Esiet vienmér ipasi piesardzigi, novietojot rokas. Izmantojiet abas rokas un
prasmigi apejieties ar maginu, ipasi darba ar lenkgriezumiem vai izzagéjumiem. Esiet uzmanigi,
grieZot sava virziena.

ﬂ UZMANIBU: Darba ar lenkgriezumiem vai izzaggjumiem pievérsiet uzmanibu paaugstinatas
vibracijas potencialam, atsitienam un platnes lizumam.

ﬂ UZMANIBU: Stradajot ar §o masginu, izmantojiet tikai ieteiktas zagplatnes.
NEIZMANTOJIET finierzagu zagplatnes bez pareiza adaptera.

VADIBA

ZAGA IESLEGSANA UN IZSLEGSANA
1. Stravas avota spriegumam jaatbilst zaga spriegumam, kas noradits uz firmas plaksnites.
Pieslédziet zaga kontaktdak3u pie tikla kontaktligzdas.

2. Stingri turiet zagi, ka paradits 10. vai 10. A att. Motora ieslég$anai nospiediet darba slédzi (A)
11. att.. Lai izslégtu, sledzi atkal atlaidiet.

BEZPAKAPENISKA GAJIENU SKAITA NOREGULESANA

Zagis ir aprikots ar darba slédzi (A) 11. att. (no 0 lidz 2900 gajieniem minité). NospieZot darba slédzi,
zagplatnes gajienu skaits palielinas.

Lielakas dalas metalu zagésanai ieteicams izvéléties zemu gajienu skaitu. Koksnei ieteicams izvéléties
augstaku gajienu skaitu. Gajienu skaitu var izvéléties, veicot daZus izméginajuma zagéjumus

(ar koksnes vai metala atlikumiem), kuri ir vispiemérotakie nepiecieSamo rezultatu sasniegSanai.
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GROZAMA VADOSA KURPE

Quik-Change™ sistémas grozama vadosa kurpe (A) 12. att., kalpo ka grieSanas balsts. To pagrieZot,
zagi var 1éni pielikt perpendikulara pozicija pie sagataves, laika, kad zaga operators to virza uz sevi.

ﬂ UZMANIBU: Neizmantojiet maginu, ja vadoa kurpe ir nonemta.

EKSPLUATACIJA
PIRMS EKSPLUATACIJAS

Lai izvél&tos apstradajamam materialam piemérotu zagplatni, sk. Zagplatnu sortimenta tabula.
Izmantojot visisako zagplatni, vadoties péc materiala stipruma, tiek sasniegts visaugstakais
ekenomiskais efekts.

GrieSanai paredzetajam materialam jabit nelokanam. Mazas sagataves jaiespil€ skravspilés vai
japiestiprina pie darbgalda ar vitnspailém. Zaga brivkustibas panaksanai izliekumu un izzagéjumu
reZima sagatavi vajag no jauna novietot. Lielakas sagatuves var saturét uz steka ar roku. Optimalu
grieSanas atrumu var sasniegt ar nelielu padeves spiedienu. Stipraks spiediens nepaaugstina
grieSanas atrumu!

KOKSNES ZAGESANA

Piedzinas zagi var izmantot daZadiem lenkiem tapat ka rokas zagi, kad tas zagésanas laika tiek virzits
uz ta pielietotaju. Ta ka zagplatne grieZ ar aug$éjo gajienu un nevis ar lejupgajienu, ka tas ir ar rokas
zagi, tad labajai vai pabeigtajai pusei zagésanas laika jarada uz leju.

GREMDES GRIEZUMI

Piedzinas zagi var izmantot daZadiem gremdes griezuma lenkiem koksng, finierT, sienas platés
un sintétiskajos materialos.

A\ uUzMANIBU: NEDRIKST veikt gremdes griezumus metala.

Skaidri ieziméjiet griezuma liniju uz sagatuves. Turiet zagi ar vienu roku pie priek$&ja korpusa un ar otru
roku pie pakal€ja roktura. Atrodiet labu sakuma punktu uz griezuma linijas, uz tiesi atkrituma materiala
zona. Sakuma laujiet zagim uzsésties uz kurpes balsta un nostadiet zagplatni un sakuma punktu

(BEZ sagataves aizskar$anas) uz vienas linijas, ka paradits 13. att.. Tad ieslédziet zagi. Tagad ka
pagrieziena punktu izmantojiet balstu, virzot to uz priekSu ar zaga pakalgja roktura pacel$anu, ka
paradits 14. att.. P&c tam, kad zagplatne ir veikusi izzag&jumu cauri sagatuvei, turpiniet ar pakal&jo
rokturi kustibu uz augdu, lidz zagis atrodas pret sagatavi vertikala pozicija un vadoa kurpe pilnigi piegul
sagataves virsmai. Turiet zagi $aja pozicija un virziet zagplatni gar griezuma Iniju.

METALA ZAGESANA
Zagejot térauda stlirenus, H, | un U balstus, griezumu uzsaciet uz virsmas, kur sagatave saskaras ar

vislielako zobu skaitu. Veicot kabatas iezagéjumus, jaizdara iepriek8éjs urbums metala. Lai paildzinatu
zagplatnu izturibu, grie3anas ellu jauzklaj gar griezuma Iiniju.
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APKOPE
MASINAS TIRIBAS NODROSINASANA

Regulari izputiet ar saspiesto gaisu visas ventilacijas spraugas. Visas plastmasas detalas jatira ar tiru,

mitru lupatu. NEKAD neizmantojiet 8kidinatajus plastmasas detalu tiri8anai. Tas var izraisit to
deformaciju vai bojajumus.

ﬂ UZMANIBU: Stradajot ar saspiestu gaisu, nésajiet aizsargbrilles!

NESEKMIGA PALAISANA

Ja mas8inu nevar iedarbinat, tad parbaudiet, vai tikla kontaktdak3ai ir labs kontakts ar kontaktligzdu.
Parbaudiet, vai nav pardegusi dro8inataji vai val&ji atvienotaji.

OGLSUKU UN ELLOSANAS PARBAUDE

Jusu dro8ibai un aizsardzibai no elektriskajam traumam oglsuku parbaudi un nomainu jauztic TIKAI
firmas FLEX autorizétai elektroinstrumentu servisa darbnicai.

Apm. péc 100 darba stundam masinu janodod vai jaaizsitta specialai tiriSanai un parbaudei tuvakajai
firmas FLEX autorizétai elektroinstrumentu servisa darbnicai. Ja nepiecieSams, nodilu8as detalas
janomaina. NepiecieSamibas gadijuma masinu no jauna jaieello un jaapriko ar jaunam oglsukam.
Péc tam japarbauda masinas jauda.

Ja maSina sabojajas pirms augstak minétas inspekcijas, tad iespejams ir nepiecieSama apkopes

vai remontdarbu veik§ana. TADA GADIJUMA MASINU IZMANTOT AIZLIEGTS! P&c tikla sprieguma
parbaudes, lidzu péc iesp€jas atrak nododiet instrumentu servisa darbnica.

SERVISS UN REMONTDARBI

Visiem kvalitativiem izstradajumiem nepiecieSama apkope vai normali nodiluSo detalu nomaina.
Sos darbus, ka art oglsuku parbaudi un nomainu drikst veikt TIKAI firmas FLEX AUTORIZETA
elektroinstrumentu servisa darbnica. Visi servisa dienesta izpilditie darbi tiek garantéti materiala
defektu un amatnieciskas rikoSanas gadijumos. Garantijas prasibas netiek apmierinatas, ja ir veikti
remontdarbi vai to méginajumi, kuri nav izpilditi augstak minétajas darbnicas.

Ja Jums ir raduSies jautajumi par masinu, tad ltdzu griezieties pie mums jebkura laika rakstiski.
Rakstot véstuli, noradiet ldzu datus, kuri noraditi uz ma8inas firmas plaksnites (modela numuru,
modeli, izlaiduma numuru utt.).
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MapameTpbl UHCTPYMEHTA

Homep aetanu 300.713
Hanps>xeHue B ceTu 230 B
MoTpebnAemMan MOWHOCTb 1200 BT
MonesHaA MOWHOCTb 670 BT
YHacTtoTa 50 Iy
Hucno xon0s B MUHYTY (Makc.) 2900 SPM
TonuwmnHa maTepuana (Makc.)

LpeBecuHa 30,5 cm

meTann 19 MM
A-YpoBeHb Wwyma Ha pabo4eM MecTe

YpOBEHb 3BYKa 92 nb

YPOBEHb 3BYKOBON MOLWHOCTHU 102 nb
NONb3YATECH MNPUCMOCOBJIEHUAMWN ANA 3AWNT
OPIrAHOB CJIYXA!
Tunn4Hoe ycpeldHeHHoe adhheKT1BHOE 3Ha4eHne 28 m/cek?
yCcKopeHuA
Bec

¢ dyTNAPOM W NPUHAANEXHOCTAMM 9,5 kr

6e3 cpyTnApa v npuHannexHocTen 4,5 Kr

AOMNOJIHNTEJNIbHbLIE MEPbI MO OBECMEYEHUNIO BE3OMNMACHOCTHU

A

BHUMAHME! OBA3ATENbLHO NPOYTUTE N YCBOWTE BCE NPUBEAEHHBIE

B MHCTPYKLLUN YKA3AHWA. HecobnoaeHne NpuBeAeHHbIX HVXE YKasaHUii MOXeT
NPUBECTU K 3NEeKTPUYECKOMY yaapy, BO3SHUKHOBEHUIO NoXKapa u/unun cepbe3Homy
TpaBmMaTuU3my.

Ecnu He ucksioveHa onacHoOCTb, 4TO Bbl npu pa3pe3aHun maTepuana MoxeTe NoBpeaAuTb
HaxoAAwWwmnecA BHYTpU Hero kabenu, To Aep>XXuUTe MallMHKY TOJIbKO 3a M30JINPOBaHHbIe
PY4KN. Tak Kak HaxoA4AWMNNCA NoA, HanpAXKEHNEM NPOBOJA 3apAXKaeT TakKe HaxoaAwmecA
OTAENbHO OT MaWWHKN MeTannm4yeckne aetanun, To o6cnyxmsarowmin nepcoHan MoXeT Nony4nTb
aneKTpUHeckuii yaap.

Bcerpa nonb3yntecb 0CTPOHAaTOYEHHLIMU NMUJILHBIMU MONOTHaMU. Tak Kak TONbKO B 3TOM
cnyyae obecne4naetcA 6e3onacHOCTb paboThbl.

[Aepxute pyku nopansuie ot paboyeit 30HbI. HUKoraa He NoaxBaTbiBaNTe CHU3Y U He
LEepXUTECh C3a4M 3a pa3pe3aemMyo 3aroToBKy.

Mo oKkoH4YaHUM NpoLecca pe3aHnAa BCeraa cnejnre 3a TeM, HTobbl He MPUKOCHYTLCA K MUAbHOMY
nonoTHy. Bceraa cpasy e BbiKNoHanTe ABuraTenb.

Ecnn Bel paboTaeTe Ha y4acTkax, KOTOpble He OHEHb XOPOLWO NpocMaTpuBatoTcA, To byabTe
0co6eHHO BHUMaTeJIbHbI, C TeM 4TOObI MUILHOE NMONOTHO HE MoMano Ha Takne NOCTOPOHHNE
npeaMeTbl, KaK aneKkTpuy4eckme kabenu, npoBoaa, BOAONPOBOAHbIE TPYObl U Mp.

Bceraa o4yeHb BHMMaTEJILHO cjieauTe 3a TeMm, rae HaxoaAaTca Bawwm pykn. fepxuTe
MalWnHKy o6enmu pykamu u Bcerpa 4yBCcTBYNTe YBepeHHOCTb npu paboTe, naxe Toraa,
Koraa NpuUXoAUTCA BbIMONHATL Pe3aHNe NoA YrioM Uiu pesaTb MaTepuan no63nkom.

ByabTe NpenenbHO OCTOPOXKHbLI, Koraa Bbl pa3pe3aeTe matepunan no HanpaeneHuo K cebe.
Ecnu Bel pa3pe3aeTe maTtepuan no4 yriom unu c nomouwbio no63unka, To y4mThiBanTe
BO3MO>XHOCTb BO3HWKHOBEHMWA MOBbIWEHHONM BUBpaummn, 0TAa4M U paspyLeHrA NUILHORo
nonoTHa.

YcTaHaBnuBaliTe Ha 3Ty MaWUHKY TOJIbLKO peKOMeHAyeMble HaMU NUJibHbIE NOJIOTHA.
Hukoraa He nonb3ynTech N1063MKOBBIMY NWUABHBIMU NMONOTHaMu 6e3 noaxoaAwero aganTtepa.
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9. Bo usbexaHue cny4yaniHOro nopa)keHuAa 3JIeKTPUYECKUM TOKOM MallMHKY ClefyeT AepXaTb
Tak, Kak nokasaHo Ha pucyHkax 10 unm 10A. Ha pe3uHoBo o6wrBKe nepefHero Kopnyca
HE AOJDKHO BbITb NOBPEXXAEHWIA, 1 oHa A0MkHa GbiTb npaBWiIbHO YCTaHOBMEHA.
Kpome 3awmnTHbIX OYHKLNIA, pe3nHoBaA obwrBKa NnepeaHero Kopryca BbIMoNHAET Takxe
PYHKLIMIO OMOPHOI0 MEXaHn3Ma ANIA MOHTaXKHOro wrmdTa.

10. Hukorpa He paboTaiiTe 6e3 HanpaenAwowero bawmaka.

11. CneauTe 3a nagamowWwyMn BHU3 OTNUNEHHBIMU KOHLLAMU 3arOoTOBOK.

12. Hukorpa He npobyiiTe pa3pe3aTb MeTasnJ1 METOAOM MOrpPyXXeHUA.
MawwnHKa Ha 3To He paccHuTaHa, NO3TOMY He UCKIYeHa ONacHOCTb TPaBMUPOBaHNA.

13. Mpu ncnonb3oBaHMU 3TOrO PYyHHOrO UHCTPYMEHTa HE UCKJIOYEHO
BO3HUKHOBEHUE U pacnpocTpaHeHue Nbiav (Hanpumep, ApeBecHON, KpUcTanan4eckomn
KpPeMHO3eMHol u acbecToBoIt) U NPO4UX JIETYYUX KOMMOHEHTOB.

OTa nbib A0JKHA OTBOAMTLCA B CTOPOHY OT Bawero nuua v tena. Monb3ynteck pyyHbIM
MHCTPYMEHTOM TONBKO B XOPOLWO NPOBETPUBaAEMbIX MOMElLEHNAX 1 No3aboTbTecb 06 0TBOAE
nbinn. Ecnn ecTe BO3MOXHOCTb, NONIb3YNTECh CUCTEMON OTCOca Mbln. Ecnv nocToAHHO BAbIXaTb
pasnu4HoOro poAa nbiib, TO MOBbLIWAETCA ONACHOCTb BO3HMKHOBEHUA TAXKENOro, Tpebytowero
NPOAOJKUTENBHOIO NeveHnA 3aboneBaHnA AbixaTeNbHbIX MyTeN, a TakXe Takux 6onesHen, Kak
cnNnKoO3 (TAXKenaA 60one3Hb Nerknx), pak, 4To B KOHEYHOM UTOre NPUBOAUT K cMepTu. MoaTomy
HUKOr4a He BAbIXanTe o6pasytoulytocA nbiib U n3berante NPoAOIKUTENBHOMO KOHTaKTa Mbinu

C Koxew Tena. Mpu nonagaHum Nbin B poT, rnasa Uian Ha KOXKy OpraHn3mMom MoryT
abcopbupoBaTbecA BellecTBa, onacHble AnA 340poBbA. Mo3ToMy Npu BbINoAHEeHUM paboT

¢ obpazoBaHneM 60NbWOro KONNHECTBA MbINW BCErAa cnefyeT Nofib30BaTbCA MOAXOAALNMMU,
A0MyWeHHbIMN K NpuMeHeHuto opraHnsaumen NIOSH/OSHA npucnocobneHnAMn AnA 3awnTbl
OpraHoB AblxaHvA 1 nocne paboTbl CMbIBaTb NOMABLWYHO Ha KOXY Mblflb C MOMOLbIO BOAbI U Mblna.

SAMNACHbIE HACTU

Mpw npoBeaeHnn TeXOﬁCﬂy)KVIBaHVIH AN PEMOHTHbIX paboT I'IOJ1b3yl7ITer TONbKO OUPMEHHBIMU
3an4acTAMM.

OMWUCAHWE NPUHLMUMNA AENCTBUA
BBEAOEHUE

Muna mapkun FLEX-SKL-2903-VV MoXeT nepepesaTb ApeBeCHHY TonwmnHoi A0 30,5 cMm,
MeTann TonwnHon Ao 19 MM, a TakXe CUHTeTU4ecKre MaTepuanbl, CTEKNOBONOKHO, 360HUT 1 np.
BbIBOP NMUJIbHOIMO NOJIOTHA

YT106bI LO6UTLCA HauBbICLWEN NPON3BOANTENBHOCTN paboThbl, MPOAOMKUTENBHOIO CPOKa CRyXO6bl
NWABLHOMO NONOTHA, a TakXXe YUCTOro pesa, Bceraa Ucnonb3ynte NoaxoaaAulee ANA KaXKAOro
KOHKPETHOro 3aAaHunA NubHOe NonoTHo. JlnA pe3ku metanna cneayeT noabypaTb NUAbHOE MONOTHO,
Yy KOTOPOro npu NUieHny B MaTepuan norpy>xaetca Kak MMHUMYM Tpu 3y6a.

MOHTAX
YCTAHOBKA MUJIbHOI O NMOJIOTHA

1. YT06bl LOBpaThCA L0 3aXMUMa Quik-Change™, ncnonbayeMoro AnA KPenneHns nuabHoro
nonotHa (A), pUCyHoK 1, moAbeMHaA WTaHra AoJXKHa MONHOCTbLIO BbINTM HapyxXy. Ecnu ecTb
Heo6X0AMMOCTb, Clerka HaXXMuTe Ha nepeknovaTenb pexxuma paboTbl, 4TOObl MOABEMHYIO
WTaHry MOXHO BbIN0 NePeMeCTUTb Kak MOXHO Aanblie HapyXy (Kak nokasaHo Ha pucyHke 1).

ﬂ OCTOPO>XHO! CHAHAIIA U3BNEKUTE U3 PO3ETKW BUJIKY M.
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2. TMepeseauTte HanpasnAwownn 6awmak (B), pucyHok 1, Bnepea, 4Tobbl 06ner4nTb A0CTYN
K 3aKMMHOMY Jiep>kaTento MUALHOro NonoTHa.

3. YT06bl OTKPLITL 32XKMMHOI Aep)KaTeNb MUIbHOro NONOTHA, MOBEPHUTE 3aXKNM (A), PUCYHOK 2,
NpOTUB 4acoBON CTPENKK (BUA C NepeAHeln CTOPOHbI NWAbI) U 3addUKCUPYITE ero.

YKA3AHME: [lna ynpoueHnA yCTaHOBKM NUAbHOIrO NOAOTHA MOBOPOTHbIN HanpasnAowWwmn
6awmak cucteMsl Quik-Change™ MoXHO Ha BpemA y6paTtb. HTobbl ero CHATb, HEO6XOAUMO
oTnycTuTb chukcatop (B), pucyHok 3. (BbiNonHANTE TakXe yKa3aHvA U3 pasaena aaHHon
MHCTPYKLMKN «YCTaHOBKa U HACTpOIKa NoBOPOTHOMO HanpasnAwlero 6awmaka»).

@ OCTOPO>XHO! HNKOT A HE MOMNb3YATECH MAWWHKOW, ECJIN HAMPABJIAIOWMIA
BAWMAK CHAT.

4. BcTaBbTe NUbHOE NONOTHO A0 ynopa. BpawaliTe 3a>XMM Mo 4acoBoli CTpenke, Y4To6bl
3aMKCMpoBaTh NMUILHOE MONOTHO B MPaBUIIbHOM MONOXEHUN (CM. (A), PUCYHOK 4).

YKA3AHME: HT106bI 6110 nerdve AobpaTtbecA A0 Y3KUX MECT, NMAbHOE MONOTHO MOXHO
yCTaHOBUTb HaobopoT.

5. YT06bl M3BNEYL NMNBLHOE MONOTHO U3 MALMWHKMY, noBToOpUTE nencTauA, npmneeaeHHble noa
NyHKTamu 1-3, 3aTeM CHUMUTE NUAbHOE NOJIOTHO C 3aXXMMHOIro AepXxaTtena (38 TO BpemMA,
NnoKa 3a>X1um 6yneT yAep>XNBaTbCA B OTKPbITOM I'IOJ'IO)KGHVIVI).

YKA3AHME: Ecnu npu BpaweHun 3aKmma ¢ LLefiblo CHATUA MUAbHOMO NONOTHA owylaeTcA
CONpOTMBAEHME, TO NONOTHO CneAyeT NOABUraTh BBEPX-BHU3, B TO BPeMA Kak 3axum 6yaeT
BpalaTbCcA NPOTUB HaCOBOIN CTPENKMU.

Ecnv nunbHoOe NoNoTHO cnomMaeTcA BO BpeMA CHATUA TakuM o6pa3oM, YTO 3a OCTaBWWIACA OT Hero
KYCOK HEBO3MOXHO 6y AeT B3ATLCA (HTO6bI M3BNEYb €r0 13 3aXXKMMHOMO0 AepXKaTena), To B 3TOM cny4ae
MO>XHO BOCMO/Ib30BaTLCA BTOPbIM MWUAbHBIM MONOTHOM B Ka4€CTBE BCOMOraTenbHOr0 MHCTPYMEHTA,
4TO6bI N3BNEYb OTNOMMBILMICA KYCOK (CMOTPUTE PUCYHOK 5). 3a To BpeMms, noka 3axxum byaet
YAEPXKNBATbCA B OTKPbITOM NONOXEHUU, HE0BXOANMO BOCNONL30BaTbCA OCTPMEM BTOPOrO NNABHOIO
nonoTHa, 4Tobbl NOAAETL OTNOMMBLINICA KYCOK U 3aTeM 13BNieHb ero U3 3aKMMHOro AepxxaTtens.
(JTy4we Bcero AnA 3TON L& BOCMONL30BATLCA TOHKUM MNbHBIM NOAOTHOM C MENKUMU 3yBbAMMU,
npefHa3HaYeHHbIM ANA NUAEHNA MeTanna).

3a)KnMHoN AepxxaTeNb NUAbHOIrO NOAOTHA cheAyeT perynApHO NpoAyBaTh CXKaTbiM BO3AYXOM
C LLENbIO ero O4UCTKN. 3aXXKMMHOW AepxxaTenb AnA nunbHoro nonotHa HEJIb3A o6pabaTbiBaTh
CMa304HbIMW MaTepuanamu. Tak Kak 3TO MOXXET MPUBECTU K ero 3arpA3HEHMIO.

ﬂ OCTOPO>KHO! MNpu npoBeAeHUN HYUCTKM C MOMOLLBIO CXKaTOro BO3AyXa NoNb3ynTech
3alnUTHBIMU o4Kamm!

YCTAHOBKA AOANTEPA 054 NUJIbHOIO NOJIOTHA
OCTOPO>XHO! CHAHAJIA U3BJIEKUTE N3 PO3ETKW BUJIKY MAJ1.

1. Ecnu ycTaHOBWTb NOAXOAAWMIA ANA NUABHOIO MNONOTHA afanTep, TO 3Ty HOXKOBKY
C perynnpyembiM yrioM HaknoHa MUiIbHOro NMofoTHa MOXHO 1CNOMb30BaTh TakXe co
CTaHAAPTHLIMW NUABHBLIMU MOAOTHAMM ANA N063KKOB. YTO6bl yCTaHOBUTL CTaHAAPTHOE
NuUbHOE MONOTHO ANA N063UKOB, cCHaYana Heo6Xxo0AMMO BbINOAHUTL AENCTBUA, NPUBEAEHHbIe
noa nyHktTamu 1-3 B pasgene aaHHon MHCTpykumn «YCTAHOBKA MUITbHOIO MOJIOTHA».

2. BseauTe B 3aXXUMHOW AepxaTenb A0 yropa afantep NUAbLHOro NonoTHa ANnA no63nkos (A),
pucyHok 3. 3aTem BcTaBbTe B afanTep (A) nunbHoe NoNnoTHO AnA nob3ukos (B). BpawanTe
3aXKMM M0 YacoBOW CTpenke, 4ToObl NMAbHOE MNONOTHO 3adPMKCMPOBANOCh B NPaBUIbHOM
nonoxeHun (cMm. (A), pUCyHok 4).

3. YT06bI CHATL NMALHOE MONOTHO ANA NO63NKOB BMECTe C aAanTepoM, BbINOAHANTE BCe AeViCTBUA
B 0bpaTHOM nopAake.
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YCTAHOBKA U HACTPOMKA MOBOPOTHOIO HAMPABJIAIOWLENO BAWMAKA
ﬂ OCTOPO>XHO! CHAYANA U3BJIEKUTE N3 PO3ETKW BUNKY M.

MoBOPOTHLIN HanpaBAwWwMi 6awmMak cucTemsl Quik-Change™ ckoHCTpyupoBaH TakuM 06pasom,
4TOObI ero MOXKHO 6bIN0 BLICTPO CHATL 6€3 BCNoMoraTenbHOro MHCTpPyMeHTa. HTobbl yaanuTs 6awmak,
oTnycTtute chmkcaTtop (B), pucyHoK 3, 1 BblABUHbTE HanpaBnAwwmi 6awmak 13 nepefHen 4actum
Kopnyca. [lnAa ycTaHoBKM 6almaka Ha MeCcTo BCTaBbTe ero B MepeAHIo HYacTb Kopryca 1 3aKkponTe
dukcaTop, Kak 3To nokasaHo Ha pucyHke 4, (B). MonoxeHne HanpasnAtowero 6awmMaka MoOXXHO
OTKOPPEKTUPOBATL, KPOME TOr0, ero MOXHO yCTaHaBAMBaTb U COUKCMPOBaTh B TPEX pasfinyHbIX
NoNOXEHUAX.

YCTAHOBKA NOBOPOTHOI'O KOPIMYCA PEAYKTOPA
ﬂ OCTOPO>XHO! CHAHAJIA NU3BJIEKUTE N3 PO3ETKW BUNKY MAJ1.

1. AnA HECnoXXHoro M3MeHeHUsA yrna pesaHuA AaHHaA HOXXOBOYHaA nunia ocHalleHa peAyKTopoM
C NOBOPOTHLIM KOPMyCcoM. OTa 0CO6EHHOCTb Nkl NO3BONUT Bam NpoBOANTL MUNEHNE B TaknX
MecTax, rae obbl4Hble MLl UCMOMIb30BaTh HEBO3MOXHO.

2. Kopnyc peaykTopa nosopaqunsaetcA Ha 90° BBepx 1 Ha 90° BHM3. Kopryc MoXKeT 6bITb
yCTaHOBEH MOA pa3nunyHbiMK yranamu B 13 ouKcupyeMbix nonoxxeHaAx (6 Beepx, 6 BHu3, 1 6e3
HaknoHa). OTOT 0CO6EeHHbIN AN3aliH YNpowWaeT yCTaHOBKY MHCTPYMEHTa NoA yriom BBepx nimn
BHM3 1 MNO3BOJNIAET BbIMNONHATL paboTy B 04€Hb Y3KUX MecTax.

3. 4YT06bI NOBEPHYTL KOPMYC peAyKTopa, HaXKMUTe Ha KHOMKY 610K1poBKK (A), pucyHok 6. Moka
Bbl noBopa4nBaeTe Kopnyc peaykTopa BBepX Un BHWU3, YTOObl yCTaHOBUTL ero B Heo6xoAnmoe
nonoxexue (NoA Heo6X0ANMBIM YrioM), KHOMKa 6NOKMPOBKM AOMKHA OCTaBaTbCA HaXKaTon.
3aTeM OTNyCcTUTE KHOMKY ¥ NoBopaquBanTe Kopnyc Aanbluie A0 Tex nop, noka oH He
3achmKenpyeTca B BbIopaHHOM MonoXxeHuu (B), pucyHok 7.

YCTAHOBKA NMEPEOHEWN YACTU KOPIMYCA
ﬂ OCTOPO>XHO! CHAHAJIIA U3BNEKUTE U3 PO3ETKW BUJIKY M.

1. JlnA HeCNoXHOro BbINOMHEHNA pe3aHuA No paanycy HOXOBOYHaA Muna ocHalleHa NoBOPOTHON
nepeaHen 4acTbio Koprnyca. 9Ta 0CO6eHHOCTb NWAbl MO3BONAET BbIMONHATL MUNEHNE B Y3KUX
pabo4nx nomel,eHAX AONONHUTENBHO B TaKUX MecTax, rae o6bl4Hble NbI UCMONb30BaTb
HEeBO3MOXHO.

2. TlepenHnnA 4acTb Koprnyca MOXeT nosopaqnsaTbcA Ha 360°. Ee MOXHO ycTaHasnmMBaTb No
paauvycy B 12 dmKcupyembix NONOXKEHUA. OTOT 0COBEHHbIN AN3aViH B CO4ETaHUN C MOBOPOTHbLIM
KOpnycoM peAyKTopa ynpolaeT YCTaHOBKY paAunanbHOro yria UHCTpyMeHTa 1 no3sonAeT
BbIMOMHUTL MNOYTY Ntobble paboThbl MO NUAEHUIO.

3. YT06bl MOBEPHYTL NEPeAHIo0 YacTb Kopnyca (A), PUCYHOK 8, HaXXMUTe Ha KHOMKY GIOKMPOBKMY.
MoBopaynBaliTe NepeAHO YacTb Kopnyca fno Uy NpoTUB 4acoBON CTPENKK A0 TexX nop, noka
He 6yaeT AOCTUrHYTO HeobxoamMoe Bam paananbHoe nonoxeHue nnu Tpebyemeolin yron HaknoHa
MHCTPYMeHTa. 3aTeM OTMNyCTUTE KHOMKY ¥ NnoBopaqvBanTe NepefHio YacTb Kopryca Aanble A0
Tex rnop, Noka oHa He 3adnKcupyeTcA B BbiGpaHHOM nonoXkeHum (B), pucyHok 9.
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OBPALLEHMWE C NUNON

Takue meTannn4eckne dNeMeHTbl KOHCTPYKLLUW MUbl Kak NUibHOe MOAOTHO 1 NMOBOPOTHbIN
HanpashAwWwnn 6awmak MOryT 3apAAUTLCA, eCAY NUAbHOE NONOTHO NepepexxeT, Hanpumep,
Haxo4AlWMNNCA Noa, HanpAXeHnemM npoBon BHYTPU CTEHbI.

ﬂ OCTOPO>KHO! Bo usbexaHvie cny4aiiHoro nopa>xeHua aneKTpn4eckvM TOKOM MalnHKy
chepyeT Aep)xaTb Tak, Kak NokasaHo Ha pucyHkax 10 unm 10A. Kpome Toro, Ha pe3vHoBON
obwuske nepeaHero kopnyca HE JOJI>KHO BTb MOBPEX AEHWUW, 1 oHa AonxXHa 6bITh
npaBuibHO yCcTaHoBeHa. KpoMe 3alnTHbIX PYHKLNIA, pe3nHoBanA obwmnska nepeaHero
Koprnyca BbINONHAET TakXKe PYHKLMIO OMOPHOro MexaHu3ma ANA MOHTaXKHbIX WTUATOB.
Ecnn o6wmBKY CHATb UAN NOBPEAUTb, TO WTUATLI MOTYT BbINACTb.

@ OCTOPO>KHO! Bcerna o4eHb BHMMaTENLHO CleanTe 3a TeM, rae HaxoaAaTcA Bawu pyku.
Jlepxute MmawnHky obemmmn pykamu 1 Bcerna 4yBCTBYVTEe YBEPEHHOCTb Npu paboTe, Aaxke
TOrAa, Koraa npuxXoAUTCA BbIMONHATL pe3aHue noj yriom uian pesatb MaTepuan n10631KoMm.
ByabTe NpenenbHO OCTOPOXHbI, KOrAa Bel paspesaeTe maTepvan no HanpasneHuto K cebe.

ﬂ OCTOPO>KHO! Ecnu Bbl paspe3aeTe MmaTepuan noj yriom uian ¢ nomoubio nobauka,
TO Y4UTbIBaNTE BO3MOXXHOCTb BO3HUKHOBEHWA NOBLIWEHHON BUGpaLmmn, oTaaum U paspyleHna
NUABHOrO NONOTHA.

@ OCTOPO>KHO! YcTaHaBnuBaiTe Ha 3Ty MaWWHKY TONbKO PEKOMEHAYEMbIE HAMW NMUNbHbIE
nonoTHa. HMKoraa He Nonb3ynTech NO63MKOBLIMY MUAbHBIMY NOAOTHaAMM 6€3 NOAXOAALLEro
apanTepa.

YNPABJIEHUE
BKJIIOYEHME U BbIKNIOYEHUE NUJbI

1. HanpA)keHue B ceTW aNeKTPONUTaHUA LOJKHO COBMAaAATh CO 3HAYEHNEM HanpAXXeHWs,
npvBeAeHHbIM B oMpMeHHOM Tabanyke nusbl. BcTaBbTe WTENCENbHYIO BUIIKY MWkl B CETEBYIO
po3eTKy.

2. BoabMWTE NUNY B pyKM Takum 06paz3oM, Kak nokasaHo Ha pucyHke 10 unu 10A. HTo6bl 3anycTuThb
LBUraTenb, HAXXMUTE Ha MepeknoyaTenb pexxuma paboTsl (A), pucyHok 11. AnA BeIKAO4EHUA
ABUraTendA CHOBa OTMyCTUTE NepeknioyvaTenb.

NNABHAA PErYJIMPOBKA YUCJIA XO40B

Muna ocHaweHa nepekniovaTenem pexmma paboTsl (A), pUCYHOK 11 (perynnpoBKa 4ncna xoa0B OT
0 £,0 2900 x0A08B B MUHYTY). [TyTem NOBTOPHOIO HaXkaTuA Nepekno4aTena NoBbIWAETCA CKOPOCTb
nepemMellLeHna NUALHOro NoNoTHa.

AnA pe3kn 6onbWwNHCTBA MeTanos peKkoMeHAyeTCA yCTaHaBIMBaTb HU3KOE HMCNO XO40B.

AnAa ApeBeCUHbl peKkoMmeHayeTCcA 6onee BbiCOKaA CKOpOCTb. I'IyTeM BbINOJIHEHNA I'IpOﬁHbIX pesos
(Ha oTXoAax ApeBeCuHbl Unun MeTanna) MO>XHO HOﬂ.OﬁpaTb HYMCNO XOA40B NMUIIbHOIO NMOJIOTHA,
KOoTopoe 6onblie BCero NoAXoANT ANA AOCTUXXEHUA XKenaemoro pesynbTaTa.

MOBOPOTHbIN HANPABAAIOWWA BALIMAK

MoBOPOTHbIN HanpaBaAwMil 6awmak cucteMsl Quik-Change™ (A), pUcyHoK 12, ciyxut

B Ka4eCTBe onopbl Npu NuneHun. Ero MoXxHo noBopayveaTth TaknuM o6pasom, 4Tobbl nuna
MeZANIeHHO ycTaHaBAnBanach B BEPTHKaNbHOE NMONOXKEHNe OTHOCUTENBHO 3aroTOBKK, B TO BPEMA
Kak nonb3oBaTeNb NepemellaeT ee Ha cebA.

ﬂ OCTOPO>XHO! Ecnu HanpasnAowmin 6awmak CHAT, TO MalWKHKOM NOJIb30BaTbCA HENb3A.
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BBO/J B 3KCIIJIYATAL MO
NEPEL BBOAOM B 3KCIJIYATALUIO

BblﬁepMTe 13 Tabnunubl ¢ aCCOPTUMEHTOM NUJIbHbIX MONOTEH UHCTPYMEHT, Hambonee NoAXoAALLNIA
nnA obpabaTeiBaeMoro maTtepuana. I'IyTeM 1Mcnonb3oBaHNA Hanbonee KOPOTKOro MMALHOMO NONOTHA,
B 3aBUCMMOCTU OT TOJILLMHBI MaTepuana, 40CTUraeTcA HamBbICllaA NPON3BOANTENIbHOCTb paﬁOTbI.

Pa3spesaeMbiii MaTepuan He J,oMKeH 6bITb TMGKUM. Menkue AeTanu A0MKHbI 3aXKMMaTbCA B TUCKM
UM KpenuTbCA K BepCTakKy ¢ MOMOLLbIO CTPY6LUHKM. HTo6bl 06ecneqnTs nune «cBo6oay AencTBuUin»,
npv pacnunnBaHUN 3aroTOBKM Mo KPUBOW UK C NMOMOLLbIO N0631Ka ee HeoGXOANMO NepemMelLaTsb.
Bonbline 3aroToBKM MOXXHO yAep>KuBaTb PyKoi, MpyxuMaa ux K koanam. OnTrmanbHaA cCKopocTb
pesaHuA AocTUraeTcA Npy He3HAYUTENbHOM YCUuM NoAa4qu. Haxxuman Ha nuny cunbHee, Bbl He
yBenu4uTe ckopoctu!

NMNEHUE OPEBECUHDI

MWcnonb3oBaHre HOXKOBOYHON MWLl C UBMEHAEMbIM YyrjiomM HakJioHa MHCTPYMEHTa NOX0XXe Ha
ncnosb3oBaHmne obbl4HOM pyHHOVI nunbl, Koraa oHa nNpu nuneHUn nepemMellaeTcA B HanpasneHUn

K nonb3oBaTento. Ho Tak Kak nuibHoe NoNoTHO pexxeT MaTepuan npu xoae Beepx, a He Npu xoae BHN3,
KaK B ciiy4Hae C 06bI4HON py‘-|HOI7I nunow, To Ta CTOpOHa 3aroToBKW, KOTopanA nocne o6paboTku 6yneT
Haxo4AnTbCA BBEPXY (HMCTO 06paﬁOTaHHaF| CTOpOHa), npn nnneHnn AoJXKHa HaxoAUTbCA BHU3Y.

NOrry>XHOE NUIEHUE

HO)KOBOHHy}O nmny ¢ USMeHAeMbIM YrioM HakKJioHa MHCTPyMeHTa MOXXHO MCNoJib30BaTb ANA
norpy>xeHnA B ApeBeCcuHy, hbaHepHble NANTLI, CTEHOBbLIE NAaHENN N CUHTETUYECKNEe MaTepuansl.

ﬂ OCTOPO>XHO! HE npobyiiTe norpy>katbe Nuay B MeTan.

YeTko 0603Ha4bTe IMHUIO pe3a Ha 3aroToBke. Bo3abM1UTECh 0AHO pyKOW 3a NepesHIo YacTb Kopryca
NUNbI U APYroi — 3a 3aAHI0 pyyKy. Hanante Ha nMHUM pe3a xopolwee MecTo ANA Havana nuneHua,
a MMEeHHO Ha TOM y4acTke MaTepuana, KoTopelii 6yaeT oTnunneaTtecA. CHavana o6onpuTecs Ha
HanpasnAWnii 6awmak 1 pacnonoXxuTe NUIbHOE NOAOTHO TakuM 06pa3oM, HTo6bl OHO HAXOAUNOCH
Ha OAHON NIMHMM C TOYKOM Havana nuneHna (HE kacaAck Npu 3TOM 3aroTOBKM), Kak NokasaHo Ha
pucyHke 13. 3aTeM BK4YMTe Nuny. Tenepb BOCNONb3YyNTECH ONOPOI B KA4ECTBE TOYKM NMOBOPOTA,
nepemMecTuVB Nuy BRepes nyTeM NpUroAHMMaHWA 3aiHel PyyKK, Kak nokasaHo Ha pucyHke 14.
Mocne Toro Kak NUILHOE NOOTHO NPOPe3ano 3aroToBKY, NPOAOXKaWTe U Aanblie NPUNoAHMMaTb
3alHI0K0 PY4YKy A0 Tex rop, Noka nuina He OKa>KeTcA B BEPTUKaNbHOM NMONOXXEHUN OTHOCUTENBHO
3aroToBKW, 1 HanpaBnAwwni 6awmak He 6yneT NONHOCTLIO ONUPATLCA Ha MOBEPXHOCTb 3ar0TOBKMU.
Yaep>kviBaa nuny B 9TOM MONOXKEHWUMN, BEAUTE NMUNbHOE NONOTHO BAOMb NMHUM pe3a.

NMUJIEHUE METAJIJIA

Mpw paspesaHuu yrnosoro xenesa, H-, |- n U-o6pa3Hbix 6aNoK Ha4MHanTe NuieHne ¢ Ton
NMOBEPXHOCTU, FAe K 3aroTOBKe npukacaeTcA Hanbonbliee Konm4ecTBo 3y6beB NUABHOIO NONOTHA.
Mpu BbINUNMBaHMM BbIEMOK B MeTane HeobxoAMMO NpeABapuTENbHO NPOCBEPANTL OTBEPCTHA!
YT106bI NPOANNTL CPOK CANYXKObI NALHOrO NONOTHA, HEO6XOANMO BAONL IMHUM pe3a HAHOCUTL Macno
LANA CMa3Ku 1 OXNaXXAEeHVA PEXYLWEro MHCTPYMEHTA.
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TEXOBCNY>XUBAHUE
OEP>XUTE MALIMHKY B YACTOTE

PerynApHo npoayBaiTe BCe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA NUIbI CXKaTbiM BO3LYXOM.

Bce nnactmaccoBble feTanu cneayeT npoTupaTth BnaxHou, Ynucton Tpankon. HUKOI A He
MCNoNb3ynTe ANA YUCTKU 3TUX AeTanen pacTsoputenn. Tak Kak OHU MOryT NOBPeAUTb MOBEPXHOCTb
LeTanei, Bbi3BaB UX pacTBOpPEHNe.

ﬂ OCTOPO>KHO! MNpu npoBeAEHUN HUCTKM C MOMOLLBIO CXKaTOro BO3AyXa Nonb3ynTech
3aWmnTHLIMK o4kamu!

HEYOA4YHW 3AMYCK

Ecnn MalWunHKy He yaaeTcA 3anyCTUTb, TO NPOBepPbTe, XOPOWO NN BCTaBlieHa BUJIKA B PO3ETKY.
Kpome Toro, MOXKHO NpoBEepPUTL, HE Meperopeny NN NpeaoxpaHuTenn nnn He cpabotanun N CUNoBbIe
paszbveanHNUTENN.

MPOBEPKA YIrOJibHbIX ILETOK 1 CMA3KN

Jlna obecneveHna Baweit 6e30nacHOCTA U 3aWUTbI OT 3NEKTPUHECKOrO yaapa Mbl PEKOMEHAYEM
nopy4aTb NPOBEpPKy ¥ 3aMeHy yronbHbIX weTok TOJIbKO cneumnanuctam Cnyx6bl cepsuca,
nony4qvBlIen pa3peweHne Ha TexobcnyxmBaHme U PeMOHT 3NeKTPOMHCTPYMeHTOB conpMmbl FLEX.

MpvmepHo nocne 100 HacoB aKcnayaTauuyM MaWwnHKa AokHa ObITb OTAaHa AN OTNpaBneHa

B 6AvKanwyo CepBUCHYI0 MacTePCKYI0, MMEIOLLYIO pa3pelleHne Ha TeXobCny>XMBaHne u peMOHT
ANEKTPOMHCTPYMEHTOB chnpMbl FLEX, ¢ Lenbio npoBeAeHnA TwaTelbHON YUCTKN U UHCNEKLMOHHOM
npoBepku. Ecnu BO3HMKHET HEO6XOANMOCTb, TO MalWWHKY ClefyeT CHOBa cMa3aTb U 3aMEHUTb
N3HOWEHHbIE YroNbHbIE WeTKM Ha HOBble. [ocne aToro AomkHa 6biTb NPOBEPEHa MOWHOCTb
ABUraTena MawnHKN.

Ecnn MawvHKa Bbiwna u3 cTpoA L0 NPOBEAEHWA YNOMAHYTON Bbllle MHCMEKLMOHHONM NPOBEPKK, TO,
BO3MOXXHO, CTb HE06X0AMMOCTb B HEMEANEHHOM NPoBeAeHUN paboT No TexoBCNY>XMBaHMIO UK
peMoHTy. B 3TOM CJIYHAE NPOAOIIKATL NONb30BATLCA MAIWMHKOW HENB3A! Mocne Toro
Kak Bbl MPOKOHTPONMPOBaNM CeTb ANEKTPOMUTAHWA Ha HaNU4Me HanpAXeHUA, OTAaNTe MalWnHKY,
noXxanymcra, Kak MOXHO CKOpee Ha PEMOHT B CEPBUCHYIO MacTepCKY!0.

CEPBUCHOE OBCNY>XUBAHUE N PEMOHT

IMo6aA BbICOKOKa4YeCcTBEHHaA NPOAYKLIMA HY)XXAAeTCA B KOHLLE KOHLL0B B TeXo6CnyXX1BaHum nunm
3aMeHe aeTanew, N3HOCMBLNXCA B pe3ynbTaTe HOPManbHOro MCMonb3oBaHnA. ATn paboTsl,

a TakXXe MHCMEeKLMOHHbIe MPOBEPKUN U 3aMeHa YrofibHbIX WeTOK AO0MKHbI BbinonHATbeA TOJIbKO
cneunanucTaMmy CEPBUCHOIN MacTepPCKOW, WMEIOILEWN PA3PEWEHVE Ha Texobcny>XnBaHne  peMoHT
3NEeKTPOMHCTPYMeHTOB chmpMbl FLEX. Tak Kak TonbKo B 3TOM clly4ae rapaHTupyeTcA, 4To ANA
peMoHTa MHCTpYMeHTa He ByAeT MCNoNb30BaThCA HEKAa4eCTBEHHbIM MaTepuan, 1 paboTbl 6yayT
BbIMOJIHEHbI HA BLICOKOM MpodheccnoHanbHoM ypoBHe. Ecnv aneKTponHCTPYMEHThbI MoABeprannch
PEMOHTY AW MOMbITKaM PEMOHTA B APYr1X MacTepPCKnX, 4eM Te, 0 KOTOPbIX Wia pe4yb Bbile, TO B 3TOM
chy4ae aHHYNnMpyeTCcA NpaBo Ha rapaHTUMHBIA PEMOHT.

Ecnn y Bac BO3HMKAM BOMPOCSI, KacalwnecA Bawero anekTponHCTpymeHTa, To obpauwantech K Ham,
noxanymncra, nucbMeHHo B ntoboe BpemA. MNMpn aTom Bam Heobxoanmo 6yaeT noapobHo ykasaTkb Bce
[laHHble, NpVBefeHHble B upMeHHol Tabnnyke Bawero MHCTpyMeHTa (HoMep MoAenu, Tvn,
3aBOACKON HOMep 1 np.).
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FLEX

D-71711 Steinheim/Murr —Tel. (07144) 828-0 — Fax (07144) 25899

C€ Konformitatserkldrung ©)
Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60745 gemali3 den Bestimmungen der

Richtlinien 2004/108/EG und 2006/42/EG.
Technische Unterlagen bei:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Declaration of conformity

We hereby declare that this product corresponds with
the following standards or normative documents:
EN 60745 in accordance with the regulations of
the directives 2004/108/EC, 2006/42/EC.
Technical file at:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

@&

Nous déclarons sous notre exclusive
responsabilité que ce produit correspond aux
normes ou documents normatifs suivants :

EN 60745 conformément aux dispositions

énoncées dans les directives 2004/108/CE,

2006/42/CE.
Dossier technique aupres de :

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

@

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva
responsabilita che questo prodotto & conforme
alle seguenti norme o documenti normativi:

EN 60745 secondo le disposizione delle direttive

2004/108/CE, 2006/42/CE.
Fascicolo tecnico presso:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Déclaration de conformité

C€ Dichiarazione di conformita

C€ Declaracién de conformidad @

Declaramos bajo nuestra responsabilidad
exclusiva, que este producto concuerda con las
siguientes normas y documentos normativos:
EN 60745 segun determinaciones
de las directivas 2004/108/CE, 2006/42/CE.
Expediente técnico en:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

C€ Declaragao de conformidade @

Declaramos, sob nossa inteira responsa-bilidade,
que este produto corresponde as seguintes
normas ou documentos normativos:
EN 60745 em conformidade com as
determinagdes das Directivas 2004/108/CE,
2006/42/CE.
Processo técnico em:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

@D

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten:

CE€ Konformiteitsverklaring

EN 60745 volgens de bepalingen van de
richtlijinen 2004/108/EG, 2006/42/EG.
Technisch dossier bij:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

ce Konformitetserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med felgende standarder eller
normative dokumenter:

EN 60745 ifelge bestemmelseme i direktivemne
2004/108/EF, 2006/42/EF.
Teknisk dossier hos:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr



Cce Konformitési nyilatkozat

®

Egyediili felelésségtink alapjan kijelentjiik, hogy ez
a termék megfelel a kdvetkezé szabvanyoknak
vagy a normativ dokumentumoknak.

EN 60745 a 2004/108/EK, 2006/42/EK
iranyelvek hatarozatainak megfeleléen.
A miszaki dokumentacio a kdvetkezd helyen
talalhato:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

©

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, ze tento
vyrobek souhlasi s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty:
EN 60745 podle ustanoveni smémic
2004/108/ES, 2006/42/ES.
Technicka dokumentace u:

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

GO

Prehlasujeme na vlastni zodpovednost, ze tento
vyrobok suhlasi s nasledujucimi normami alebo
normativnymi dokumentmi:
EN 60745 podla ustanoveni smermic
2004/108/ES, 2006/42/ES.
Subory technickej dokumentacie sa nachadzaju na
adrese:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosc,
ze produkt odpowiada nizej wymienionym normom
i dokumentom normatywnym:
EN 60745 zgodnie z wymaganiami okreslonymi
wytycznymi 2004/108/WE, 2006/42/WE.
Dokumentacja techniczna:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

CE€ Prohlaseni o shodé

ce Prehlasenie o zhode

ce Deklaracja zgodnosci

Mbl 3aABNAEeM co Bcell 0TBETCTBEHHOCTbIO,
YTO AaHHOE U3AeNne N3roToBneHo
B COOTBETCTBUM C TpeboBaHMAMM
cleayolmx CTaHAapTOB UM HOPMaTKB-HON
LOKyMeHTaumu:
EN 60745, cornacHo npeanvcaHnAM
2004/108/EC, 2006/42/EC.
TexHn4eckaa foKyMeHTaLMA:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

)

Kinnitame ainuvastutavalt, et kdesolev toode
vastab jargnevas nimetatud normidele ja
normatiivdokumentidele:
EEN 60745 vastavalt direktiivi 2004/108/EU,
2006/42/EU sétetele.
Tehniline toimik saadaval aadressil:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

@

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
standartus ir normatyvinius dokumentus:
EN 60745 pagal direktyvos 2004/108/EB
nutarima, 2006/42/EB.
Techniné byla laikoma:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

Mes pazinojam ar pilnu atbildibu, ka Sis
izstradajums atbilst sekojoSajam normam vai
normativajiem dokumentiem:
EN 60745 saskana ar Direkfivam
2004/108/EK, 2006/42/EK.
Tehniska dokumentacija no:
FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH, R & D
Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr

N
/

S o
Eckhard Ruhle

Manager Research &
Development (R & D)

11.01.2010
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Bahnhofstrasse 15, D-71711 Steinheim/Murr
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Guenter Severin
Manager Quality
Department (QD)
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