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TECHNISCHE DATEN

©,

Winkelschleifer L3806C
Aufnahmeleistung W 2100
Nutzleistung W 1300
Leerlaufgeschwindigkeit U/min 6.500
Max. Scheibendurchmesser mm 230
Gewinde der Arbeitswelle 1ISO M14
Gewicht ca. (ohne Zubehdr) Kg 4.4

Bitte beachten Sie strikt die Hinweise dieser
Betriebsanleitung. Sie mul} stets komplett, in einwandfrei
lesbarem Zustand und bei der Arbeit verfligbar sein, um
etwaige Uberpriifungen an den verschiedenen Teilen
vornehmen zu kénnen.

Durch bestimmungsgemafe Verwendung und Beachtung
der entsprechenden Wartungshinweise, kann die
Lebensdauer der Maschine wesentlich verlangert werden.
Dieses Werkzeug ist nur fir den in dieser Anleitung
beschriebenen Gebrauch vorgesehen. Jeglicher andere
Gebrauch der Maschine ist untersagt!

ABBILDUNGEN
BESCHREIBUNG (Siehe erwahnte Abbildungen)

Schalter (Abb.1)

Schalter Abzug (Abb.1)

Sperrtaste der Spindel (Abb.1 und Abb.3)
Zusatzhandgriff (Abb. 1)
Schutziiberstand(Abb.2)

Schraube (Abb. 2)

Stirnlochschliissel (Abb.3)
Befestigungsmutter (Abb.3)

Auflageplatte (Abb.3)

Spindel (Welle) (Abb.3)

CTIGTMMOO®>

MITGELIEFERTES MASCHINENZUBEHOR

- 1 Schutzhaube @ 230 mm

- 1 Zusatzgriff

- 1 Stirnlochschliissel

- 1 Auflageplatte und 1 Befestigungsmutter
- Bedienungsanleitung

- Sicherheitshinweise

- Garantiekarte

SICHERHEITSHINWEISE

« Siehe die entsprechenden " Sicherheitsanweisungen " die
zusammen mit der vorliegenden Betriebsanleitung
geliefert werden.

WARNHINWEIS! Die Maschine nie ohne
Schutzvorrichtung benutzen. Die Schutzvorrichtungen
nicht abnehmen.

WARNHINWEIS! Asbesthaltige Werkstoffe diirfen nicht
geschliffen werden. Beim Arbeiten mit asbest- oder
quarzhaltigen Werkstoffen wird gesundheitsschadlicher
Staub erzeugt. Schiitzen Sie sich gemafR der
Unfallverhitzungsvorschriften vor dem Einatmen dieses
Staubs.

SchlieRen Sie das Werkzeug zu Ihrem Schutz und geman
der Vorschriften fir Niederspannungeinrichtungen immer
an ein durch Fehlerstromschutzschalter und
Uberlastschalter geschiitztes Netz an.

* Gehause der Maschine nicht anbohren, da die

Schutzisolierung unterbrochen wird (Aufkleber

verwenden).

Den Arbeitsbereich mit einem Metalldetektor Uberprifen,

da sich dort versteckte elektrische Leitungen,

Gasleitungen und/oder Wasserleitungen befinden

konnten.

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der

Steckdose ziehen.

Die Maschine mufl immer mit dem Schalter ausgeschaltet

werden. Dazu nicht den Netzstecker verwenden.

WARNHINWEIS! Priifen Sie vor jedem Einsatz der

Maschine den korrekten Zustand des Steckers und des

Kabels. Sollte deren Zustand nicht korrekt sein, lassen Sie

sie durch einen Fachmann ersetzen.

Halten Sie das Kabel immer fern vom Arbeitsbereich der

Maschine.

Die Maschine nur ausgeschaltet an den Netzstrom

anschlief3en.

Die Maschine muf3 immer mit montiertem Zusatzgriff

benutzt werden.

Die Maschine immer fest mit beiden Handen und bei

sicherem Stand halten.

Uberpriifen Sie, daB die auf der Schleifscheibe

angegebene Geschwindigkeit der Nenngeschwindigkeit

der Schleifmaschine entspricht oder diese liberschreitet.

Vergewissern Sie sich, daR die MaRe der Schleifscheibe

mit der Maschine kompatibel ist.

Die Schleifscheiben miissen entsprechend der

Anweisungen des Herstellers behandelt und aufbewahrt

werden.

Die Schleifmaschine vor Schlagen, Stofen und Fett

schutzen.

Vor der Benutzung die Schleifscheibe sorgféltig auf

Beschadigungen und Risse untersuchen. Schleifscheiben

mit Rissen oder Beschadigungen sind sofort

auszutauschen.

Achten Sie darauf, daR die Schleifscheiben gemanr der

Anweisungen des Herstellers montiert werden.

Die Maschine darf nur fur Trockenschnitt und

Trockenschliff eingesetzt werden.

Achten Sie vor Benutzung der Maschine darauf, dal das

Schleifmittel korrekt montiert und befestigt worden ist. Die

Maschine zunachst 30 Sekunden im Leerlauf laufen

lassen. Werden dabei libermaRige Vibrationen oder

andere Stérungen festgestellt, die Maschine sofort

abschalten. Dies kénnte auf eine falsche Montage oder

eine unrunde Schleifscheibe hinweisen.

Nur die fiir dieses Werkzeug spezifizierte Anschllisse und

Scheiben verwenden. Verwenden Sie keine zusatzlichen

Reduzierwellen oder Adapter zur Anpassung von

Schleifscheiben mit groRen Bohrungen.

« Bei Maschinen, die fiir den Einsatz von Zubehérteilen mit
Gewindebohrung gedacht sind, muf® das Gewinde in der
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Scheibe zur Aufnahme der Wellenlange ausreichend grof3
sein.

Uberpriifen Sie vor Beginn der Schleif- oder
Trennschleifarbeiten die korrekte Befestigung des
Werkstticks.

Fir eine optimale Arbeitsleistung beim Schruppschleifen
mull der Winkel zwischen der Scheibe und der
bearbeiteten Oberflache etwa 30 bis 40 Grad betragen.
Setzen Sie zum Schleifen niemals Trennscheiben ein! Die
Trennscheiben keiner seitlichen Belastung aussetzen.
Vorsicht mit gliihenden Spanen. Das Werkzeug so halten,
daB die Spéne in eine Richtung abgehen, wo sich weder
Sie noch andere Personen aufhalten, und sich auch keine
entzlindlichen Werkstoffe befinden.

Benutzen Sie bei der Bearbeitung von Steinen eine
Staubabsauganlage und tragen Sie eine
Staubschutzmaske.

Tragen Sie beim Arbeiten mit der Maschine immer ein
Schutzbrille und einen Gehérschutz. Andere
Personenschutzvorrichtungen wie Staubschutzmaske,
Handschuhe, Helm und Schiirze sind je nach Bedarf zu
benutzen. Ebenso wird das Tragen von rutschsicheren
Sicherheitsschuhen empfohlen. Die Notwendigkeit zum
Tragen einer Staubschutzmaske ergibt sich aus den
giftigen Eigenschaften des Staubs des abgeschliffenen
Materials selbst und der Farbe oder anderen
Oberflachenbeschichtung des Materials. Im Zweifelsfall
sollte immer die Schutzausriistung getragen werden.
Vergewissern Sie sich, daR die Bellftungséffnungen beim
Arbeiten mit Stauberzeugung immer gedffnet sind. Muf®
der Staub entfernt werden, zuerst die Maschine
abschalten. Keine metallischen Gegenstande verwenden,
und darauf achten, dalR die Elemente im Innern nicht
beschadigt werden.

Beriihren Sie nicht die drehenden Schleifwerkzeuge.
WARNHINWEIS! Die Schleifscheibe dreht nach dem
Abschalten des Geréats noch eine gewisse Zeit nach.

KURZBESCHREIBUNG

Diese Schleifmaschine wurde zum Trennschleifen,
Schleifen und Birsten von Metall und Stein ohne Einsatz
von Wasser entwickelt.

VOR DER BENUTZUNG DIESES WERKZEUGES

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung des Werkzeugs,
daR die Netzspannung korrekt ist: Die Spannungsangabe
auf dem Typenschild muR mit der Netzspannung
Gibereinstimmen. Die Gerate mit 230 V kénnen auch an eine
Netzspannung von 220 V angeschlossen werden.

Uberpriifen Sie vor dem Einstecken des Netzsteckers der
Maschine, daf der Druckschalter A und der Abzugsschalter
B korrekt funktionieren und nach Loslassen wieder auf die
Position "OFF" zurtickkehren.

MONTAGE DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN
ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Arbeiten
an der Maschine immer zuerst den Netzstecker aus der

Steckdose.

Nur mit montiertem Schutz und mit Schutzbrille arbeiten.

1.1. Montage der Schutzvorrichtung der Schieifscheibe
Den Schutziberstand E in die Nut am Hals des
Maschinentellers einsetzen und auf die erforderliche
Arbeitsstellung bringen.

LaRt sich der Schutz nicht in den Maschinenhals einsetzen,
die Schraube F I6sen.

ACHTUNG! Beim Anbringen der Schutzvorrichtung muf der
geschlossene Abschnitt der Schutzvorrichtung immer zum
Benutzer zeigen.

1.2. Montage Zusatzgriff

Zur besseren Kontrolle und Sicherheit beim Umgang mit der
Maschine ist die Verwendung des Zusatzgriffs obligatorisch.
Der Zusatzgriff D kann in Funktion der durchzufiihrenden
Arbeit auf der rechten oder linken Seite der Maschine
angebracht werden.

MONTAGE DER AUFSATZTEILE
(TRENN- UND SCHLEIFSCHEIBEN)

ACHTUNG! Aus Sicherheitsgrinden muB3 vor dem Wechsel
der Schleif- oder Trennscheiben immer der Netzstecker des
Gerats abgezogen werden. Arbeiten Sie immer mit
montiertem Scheibenschutz und tragen Sie eine
Schutzbrille.

Verwenden Sie fir eine Umfangsgeschwindigkeit von ca. 80
m/s Trenn- und Schleifscheiben aus faserverstarkem
synthetischem Bindemittel, und fiir 45 m/s Schleifscheiben
mit synthetischem Bindemittel.

Die Trenn- und Schleifscheiben missen vor Schldgen und
StoRen geschiitzt werden.

ACHTUNG! Die Sperrtaste C niemals bei laufender
Maschine betatigen. Vor Betatigen der Sperrtaste C muR die
Maschinenwelle véllig stillstehen.

Die Scheibe wird wie folgt montiert:

@ Die Spindel (Welle) J durch Betétigung der Sperrtaste C
feststellen .

@ Mit dem Zapfenschlissel G die Befestigungsmutter H von
der Spindel J nehmen.

® Die Schleifscheibe auf der Auflageplatte | anbringen.

@ Die Befestigungsmutter H mit dem Stirnlochschlissel G
wieder aufschrauben. Die Position der Mutter H hangt von
der Starke der Schleifscheibe ab (siehe Abb. 4 und 5).

® Nach der Montage Uberprifen, daR® die Sperrtaste durch
die eingebaute Feder wieder in die Ausgangsstellung
zuruckgekehrt ist.

INBETRIEBNAHME DES WERKZEUGS

ACHTUNG! Uberpriifen Sie, daR die Versorgungsspannung
mit den Maschineneigenschaften ibereinstimmt.

Den Netzstecker der Maschine bei abgeschalteter Maschine
einstecken.

Dieses Modell ist mit einem Sicherheitsschalter
ausgestattet, der eine ungewollte Inbetriebnahme der
Maschine verhindert.

Inbetriebnahme: Gleichzeitig den Druckschalter A und den
Abzug B driicken, bis der Abzug greift. Der Abzug B bleibt
fuir den kontinuierlichen Betrieb blockiert.
Stillstand: Den Abzug B erneut betatigen.

Anlaufstrombegrenzung

Der Anlaufstrom der Maschine ist héher als der Nennstrom.
Uber die Strombegrenzung wird dieser begrenzt, damit die
Sicherungen (16A, trage) nicht ausgeldst werden.



HINWEISE FUR DIE ARBEIT

Vor Beginn der Schleif- oder Trennschleifarbeiten muR das
Werkstlck befestigt werden, auRer es hat durch sein
Eigengewicht eine sichere Position.

Bei Schleifarbeiten wird fiir eine gute Leistung und optimales
Ergebnis empfohlen, zwischen der Flache des Werkstlicks
und der Schleifscheibe mit einem Winkel von ca. 30° - 40°
zu arbeiten. Die Maschine mit leichtem Druck hin und her
bewegen. Auf diese Art und Weise wird erreicht, daR® sich
die Oberflache weder (bermaRig erhitzt noch verfarbt.
AuRerdem wird somit eine Kerbenbildung vermieden.
WARNHINWEIS! Verwenden Sie niemals eine
Trennscheibe zum Schleifen!

Bei Trennschleifen darf kein Druck auf die Scheibe ausgeuibt
werden. Die Maschine nicht neigen. Die Scheibe darf auch
nicht verkanten oder schwingen. Der Vorschub sollte
gemaBigt und dem Werkstoff angemessen sein. Beim
Trennschleifen ist die Arbeitsrichtung zu beachten. Die
Maschine muf® immer gegen die Laufrichtung des
Werkzeugs bewegt werden, niemals in die andere Richtung.
Sonst besteht die Gefahr, dall das Gerat unkontrolliert aus
der Schnittlinie 1auft. Beim Trennschleifen von Profilen und
Rohren mit rechteckigem Querschnitt wird empfohlen, den
Schnitt auf der Seite mit dem kleineren Querschnitt zu
beginnen.

ZUBEHOR

Das Zubehor und die entsprechenden Bestellnummern
finden Sie in unseren Katalogen.

WARTUNG UND PFLEGE

WARNHINWEIS! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Arbeiten an der Maschine immer zuerst den Netzstecker aus
der Steckdose.

- Priifung des Werkzeugs: Die Verwendung einer
abgenutzten Schleif- oder Trennschleifscheibe verringert
die Arbeitsleistung und kénnte eine Beschadigung des
Motors verursachen.

- Uberpriifung der Montageschrauben: RegelmaRig alle
Montageschrauben auf ihren festen Sitz liberpriifen. Wird
eine lose Schraube festgestellt, muR diese sofort wieder
angezogen werden. Dies kdnnte sonst eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

- Pflege des Motors: Besonders beachten und
sicherstellen, daf die Spule des Motors nicht beschadigt
und/oder mit Ol oder Wasser in Kontakt kommt.

- Die Belliftungsschlitze immer frei und sauber halten.

- Reinigen Sie die Maschine nach der Arbeit mit trockener
Druckluft. Den Motor regelmaRig mit Druckluft abblasen.

- Uberpriifen Sie den korrekten Zustand des Netzkabels.
Sollte dieses beschadigt oder abgenutzt sein, wenden Sie
sich zur Durchfiihrung des Austauschs an eine der
Kundendienstwerkstatten.

- Ersatz der Kohlebiirsten: Die Biirsten sollten nach ca. 100
Arbeitsstunden oder bei einer Lange von unter 10 mm
ersetzt werden. Wenden Sie sich zur Durchfilhrung des
Austauschs an einer der Kundendienstwerkstatten. Wir
empfehlen, dal die Maschine bei jedem zweiten
Austausch der Kohleblrsten von unserem Kundendienst
einer allgemeinen Reinigung und Schmierung unterzogen
wird.

©,

- Verwenden Sie nur Originalzubehdr und
Originalersatzteile von FLEX. Alle Teile, die in der
Bedienungsanleitung nicht beschrieben sind, missen in
einer Kundendienstwerkstatte von FLEX ersetzt werden
(Siehe Blatt Garantie / Anschriften der
Kundendienstwerkstatten).

GARANTIE

Siehe allgemeine Garantiebedingungen, die dieser
Betriebsanleitung als Anlage beigefligt werden.

GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE

Das Werkzeug wurde fir eine minimale
Gerauschentwicklung konstruiert und gebaut. Unter
besonderen Bedingungen jedoch kann das maximale
Gerauschniveau im Arbeitsbereich 85 dBA iiberschreiten. In
diesem Fall muR sich der Benutzer durch einen
Gehérschutz schiitzen.

Die Schall- und Vibrationswerte des Gerats gemal der
Norm EN 50144 liegen normalerweise bei:

Schalldruck = 93 dB(A)

Lautstarke = 106 dB(A)

Gehdrschutz verwenden!

Vibrationsbeschleunigung = 3,4 m/s*

c € KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren unter unserer eigenen Verantwortung, dal3 die
in diesem Handbuch beschriebenen Produkte der Marke
FLEX L3806C konform zu folgenden Normen sind: EN
50144, EN 55014 und EN 61000-3 gemaR den Richtlinien
73/23/EG, 89/336/EG, 98/37/EG.

C€os

.

C€  Rihle @[ﬂﬁ Severin W\

FLEﬁekirowerkzeuge GmbH

Technische Anderungen vorbehalten



TECHNICAL DATA

Angle grinder L3806C
Input power W 2100
Output power W 1300
No-load speed rpm 6.500
Max. disc diameter mm 230
Spindle thread ISO M14
Approx. weight (w/o accessories) Kg. 4,4

Follow very carefully the instructions in this manual, save it
and keep it close at hand, ready to carry out any inspection
of parts that may be necessary.

If the tool is used with care and normal maintenance is
carried out, it will work well for a long time.

The functions and use of the tool you have bought shall be
only those described in this manual. Any other use of the
tool is strictly forbidden.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (See figures)

Push button (Fig.1)

Trigger switch (Fig.1)

Spindle blocking button (Fig.1 and Fig.3)
Auxiliary handle (Fig. 1)

Guard flange (Fig.2)

Bolt (Fig. 2)

Pin spanner (Fig.3)

Clamping nut (Fig.3)

Support plate (Fig.3)

Spindle (shaft) (Fig.3)

CTIOMMOUOm>

EQUIPMENT

- 1 disc guard @ 230mm

- 1 auxiliary handle.

-1 pin spanner

- 1 support plate and 1 clamping nut
- Operating instructions

- Safety instructions

- Warranty

SAFETY INSTRUCTIONS

« See “Safety Instructions” manual supplied with this
instruction manual.

WARNING! Never use the machine without the guard.
Keep guards in place.

WARNING! Do not grind material containing amianthus.
Working with materials containing amianthus/asbestos
and/or silica stones produces a dust, which is harmful to
health. Protect yourself from inhaling this dust, in
compliance with current regulations on accident
prevention.

For your personal safety, always connect the machine to
a mains supply protected by a differential and thermal
cutout switch, in accordance with regulations on low-
voltage wiring sitemaps.

« Do not pierce the motor housing as this could damage the
double insulation (use adhesive labels).

» Check the work area with a metal detector for hidden

wires, gas and/or water pipes.

Always unplug the machine before carrying out work

on it.

Always stop the machine by switching it off, not by

unplugging it.

WARNING! Before each use, inspect the plug and lead.

Should they need replacing, have this done by an official

service centre.

Always keep the mains lead clear of the working range of

the machine.

Only plug the machine in when it is switched off.

Always use the machine with the auxiliary handle

attached.

Hold the machine firmly in both hands and in a stable

position.

Check that the speed shown on the disc is equal to or

greater than the grinder’s rated speed.

Ensure that the disc size is correct for the size of the

grinder.

The abrasive discs should be handled and kept with the

utmost care, in accordance with the manufacturer's

instructions.

Protect the sanding tool from knocks, blows and grease.

Check the disc carefully before use to make sure it is not

damaged or cracked. Replace cracked or damaged discs

immediately.

Make sure the discs are fitted in accordance with the

manufacturer’s instructions.

The machine should be used for dry cutting and grinding

only.

Check that the disc has been properly fitted and secured

before using the machine. Start the machine with no load

and run for 30 seconds in a safe position; if you notice
serious vibration or any other defect stop the machine

immediately. This may be a sign of incorrect fitting or a

badly balanced disc.

Use only clamps or plates specified for this tool. Do not

use separate bushings or adapters to adapt grinding discs

with large holes.

« In machines designed to be used with accessories with
threaded holes, check that the thread on the disc is long
enough to take the length of the spindle.

» Ensure that the part to be worked on is firmly secured
before beginning any grinding or cutting operation.

« For trimming, the angle formed by the disc and the work



surface should be approximately 30 to 40 degrees for
optimum results.

Never use cutting discs for deburring. Do not subject
cutting discs to lateral pressure.

Beware of shavings that fly off. Hold the tool that so that
sparks fly away from you or other people and inflammable
materials.

When working on stone, use dust extraction equipment
and wear a mask.

When working with the machine, always wear safety
goggles and ear protection. Other personal protection
equipment such as dust masks, gloves, helmet and apron
should be worn when necessary, along with non-slip
safety footwear. A dust mask is required when the dust
from the material deburred, such as paint or other coating,
is harmful. If in doubt, use safety equipment.

Make sure the vents are free when working with dust. If
they require cleaning, first unplug the machine, do not use
metal objects and avoid damaging internal parts.

Do not touch the sanding/grinding tools when rotating.
WARNING! The wheel keeps moving for a long time after
the machine has been switched off.

BRIEF DESCRIPTION

This angle grinder has been designed for cutting, deburring
and cutting metals and stone without the use of water.

BEFORE USING THIS TOOL

Before using the tool, make sure the mains voltage is
correct: it must be the same as that on the specification
label. Machines with 230V can also be connected to a 220-
V mains supply.

Before plugging in the tool, always make sure the control
switch A and the trigger B work properly and return to the
"OFF" position when released.

FITTING SAFETY DEVICES

CAUTION! Always unplug the machine before carrying out
work on it. Always work with the guard in place and wear
protective goggles.

1.1. Fitting the disc guard

Insert the guard flange E in the slot in the collar of the
machine plate and turn it to the desired working position.

If the guard does not fit in the collar, loosen the bolt F.

CAUTION! When fitting, the closed part of the disc guard
should always point towards the user.

1.2. Fitting the auxiliary handle
Use of the auxiliary handle is obligatory in order to ensure
greater control and safety when handling the tool.

The auxiliary handle D must be screwed on to the right or
left side, or on top, depending on the type of work to be
carried out.

FITTING THE ACCESSORIES (DISCS AND WHEELS)

CAUTION! For safety reasons, the machine should always be
unplugged from the mains before changing the disc or wheel.
Always work with the guard on and wear safety goggles.

Use deburring and cutting discs with fibre-reinforced
synthetic binders, for a max. peripheral speed of 80 m/s and
cup wheels with synthetic binder for 45 m/s.

Protect discs and wheels from knocks and blows.

WARNING! Never press the blocking button C when the
machine is running. The shaft must have stopped
completely before the blocking button C is pressed.

To fit the disc, proceed as follows:

@ Block the spindle (shaft) J by pressing the blocking
button C.

@ With the pin spanner G remove the clamping nut H from
the spindle J.

® Fit the abrasive disc on the support plate I.

@ Replace the clamping nut H using the pin spanner G The
position of the nut H will depend on the thickness of the
disc (see fig. 4 and 5).

® Once the disc is fitted, check that the blocking button has
returned to its original position due to movement of the
incorporated spring.

STARTING THE TOOL

CAUTION! Check that the mains voltage is the same as
that in the machine’s specifications.

Plug the machine in with the switch off.

This model has a safety switch to prevent the machine from
starting up unexpectedly.

Starting the machine: Press the button A and pull the trigger
B simultaneously, until the latter starts to operate. The
trigger switch B will block for continuous operation.
Stopping the machine: Pull the trigger switch B.

Start-up current reducer

The machine's start-up current exceeds the rated current.
By means of this reducer, the current is reduced to the point
where the fuses (slow 16A) do not blow.

WORKING INSTRUCTIONS

For cutting or deburring, the part to be worked on must be
secured, unless it is heavy enough to remain in a stable
position by itself.

For optimum performance and results when deburring, it is
advisable that the surface and the disc form an angle of
approximately 30°-40°. Guide the tool by pressing lightly
forwards and backwards. This prevents the part from
overheating or changing colour and the formation of
striations.

WARNING! Never use a cutting disc for deburring.

When cutting, do not exert pressure on the disc. Do not tilt
the machine. The disc should not tilt or oscillate. Work with
a steady speed, appropriate for the type of material. When

7



cutting, bear in mind the direction of the work. Guide the
machine against the direction of the cutting tool, never in
the opposite direction; otherwise there is a risk of the
machine veering off the cutting line uncontrollably. When
cutting profiles or rectangular section tubes, we recommend
starting the cut on the shortest side.

ACCESSORIES

Accessories and their corresponding order number can be
found in our catalogues.

MAINTENANCE AND CARE

WARNING! Always unplug the machine before carrying out
work on it.

Inspect the tool: Using a worn deburring or cutting tool
will diminish the efficiency of the work and could damage
the motor.

Inspect the mounting screws: Regularly inspect all the
mounting screws and ensure they are firmly tightened.
Should any screw be loose, tighten it immediately.
Failure to do so could put you at serious risk.

Motor maintenance: Always take the greatest care over
this and make sure that the motor winding is not
damaged and does not become wet with oil or water.
The vents should always be kept clean and free of
obstacles.

Clean the machine thoroughly after each use. Blast the
motor regularly with compressed air.

Check that the mains lead is in good condition. If it is not,
take it to an Official Service Centre to have it replaced.
Brush replacement: The brushes should be replaced
after 100 hours use or when they are less than 10 mm
long. Have this done by an Official Service Centre. We
recommend that at every second change of brushes, you
take the machine to one of our Official Service Centres
for general cleaning and oiling.

Use only FLEX accessories and spares. Parts the
changing of which is not covered in this instruction
manual, should be replaced in a FLEX Official Service
Centre (See Warranty/Official Service Centre address
leaflet).

WARRANTY

See general warranty conditions printed on the attached
sheet.

NOISE AND VIBRATION

This tool has been designed and made to reduce noise to a
minimum. However, in spite of this, in certain circumstances the
maximum noise level in the place of work could exceed 85 dBA. In
this case, the operator should wear ear protection.

The machine's noise and vibration levels, measured in
compliance with EN 50144, usually reach:

Acoustic pressure = 93 dB(A)

Sound-power level = 106 dB(A)

Use ear protection!

Vibration acceleration = 3,4 m/s’

c € DECLARATION OF CONFORMITY

We hereby declare, under our sole responsibility, that the
FLEX brand products L3806C described in this manual
comply with the following standards or standard
documents: EN 50144, EN 55014 and EN 61000-3 in
accordance with EU Directives 73/23/EEC, 89/336/EEC,
and 98/37/EEC.

C€uw

\

(€ Rihle @L@e Severin W\

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

We reserve the right to make technical changes



CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

@

Meuleuses L3806C
Puissance absorbée W 2100
Puissance utile w 1300
Vitesse a vide rpm 6.500
Diamétre max. disque mm 230
Filetage de l'arbre ISO M14
Poids approx. (sans acces.) Kg. 4,4

Respecter scrupuleusement les instructions figurant dans
ce livret , le conserver avec soin et a proximité pour toutes
vérifications ou interventions.

Si la machine est utilisée avec soin et son entretien
normalement assuré, son fonctionnement sera prolongé.
Les fonctions et I'utilisation de la machine que vous avez
acquise sont celles indiquées dans ce manuel. Tout autre
usage de la machine est formellement interdit.

ILLUSTRATIONS
DESCRIPTION (Voir figures indiquées)

Bouton interrupteur (Fig.1)

Interrupteur a gachette (Fig.1)

Bouton de blocage de I'arbre (Fig.1 et Fig.3)
Poignée auxiliaire ([Fig.1)

Carter de protection (Fig.2)

Vis de réglage (Fig.2)

Clé a ergots (Fig.3)

Ecrou de fixation (Fig.3)

Flasque (Fig.3)

Arbre (axe) (Fig.3)

CTIETMmMOOW>

EQUIPEMENT DE LA MACHINE

- 1 carter de protection disque 8230 mm
- 1 poignée auxiliaire

-1 clé a ergots

- 1 flasque et 1 écrou de fixation

- Notice d’Instructions

- Consignes de sécurité

- Garantie

INSTRUCTIONS DE SECURITE

Voir le livret « Instructions de sécurité » joint a cette notice
d'utilisation.

AVERTISSEMENT ! Ne jamais utiliser la machine sans le
carter de protection. Maintenir les carters en place.
AVERTISSEMENT ! Ne pas meuler un matériau
contenant de I'amiante. La poussiére produite en
travaillant des matériaux d’amiante/asbeste et/ou des
pierres de silice est nuisible a la santé. Protégez-vous de
I'inhalation de ces poussiéres selon les normes de
prévention des accidents.

Pour votre sécurité personnelle, branchez toujours la
machine sur une installation protégée par un disjoncteur,
selon les normes établies pour les installations
électriques a basse tension.

Ne pas percer la carcasse de la machine, cela
supprimerait I'isolation (utiliser des plaques adhésives).

» Contréler la zone d’intervention avec un détecteur de
métaux ; il est possible en effet que des conducteurs
électriques, des tuyaux de gaz et/ou d’eau soient cachés.
Débranchez toujours la prise avant d’effectuer un travail
quelconque sur la machine.

La machine doit toujours étre arrétée en relachant
l'interrupteur, non en enlevant la prise.
AVERTISSEMENT ! Chaque fois que vous utilisez la
machine, vérifiez I'état de la prise et du cable. Faites-les
remplacer par un spécialiste s’ils sont détériorés.
Toujours tenir le cable hors du rayon d’action de la
machine.

Brancher la machine sur le secteur seulement avec
l'interrupteur en position d’arrét.

La machine doit toujours étre utilisée avec la poignée
auxiliaire montée.

Toujours tenir la machine fermement des deux mains et
en maintenant une position stable.

Vérifier que la vitesse indiquée sur le disque est égale ou
supérieure a la vitesse nominale de la meuleuse.
S’assurer que les dimensions du disque sont bien
compatibles avec la meuleuse.

Les disques abrasifs doivent étre manipulés et rangés
avec précaution suivant les instructions du fabricant.
Protéger le disque a meuler des coups, des chocs et de
la graisse.

» Avant d'utiliser un disque, I'examiner avec soin pour
s’assurer qu'il n’est pas endommagé ni fendu. Remplacer
immédiatement les disques fendus ou endommagés.
S’assurer que les disques sont bien installés suivant les
instructions du fabricant.

La machine doit étre utilisée seulement pour le
trongonnage et le meulage a sec.

Avant d'utiliser la machine, s’assurer que le disque abrasif
a été placé et fixé correctement. Mettre la machine en
marche a vide pendant 30 secondes dans une position
sOre. Si vous décelez une forte vibration ou d’autres
défauts, arréter immédiatement la machine ; il est
possible que la mise en place du disque soit incorrecte ou
que celui-ci soit mal équilibré.

Utiliser seulement les écrous et les flasques
recommandées pour l'utilisation de cet outil. Ne pas
utiliser de douilles de réduction indépendantes ou des
adaptateurs pour disques abrasifs de plus grand alésage.
Sur les machines congues pour étre utilisées avec des
accessoires a alésage fileté, s’assurer que le filetage est
suffisamment profond pour recevoir complétement
I'arbre.

» Avant toute opération de meulage ou de trongonnage,
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vérifier que la piéce a travailler est bien fixée.

Lors du meulage, 'angle formé par le disque et la surface
travaillée doit étre de 30 ou 40 degrés environ pour un
rendement optimum.

Ne jamais utiliser de disques a tronconner pour les
travaux de meulage. Ne pas soumettre les disques a
tronconner a une pression latérale.

Faire attention aux projections de copeaux. Tenir I'outil de
maniére que les étincelles ne soient pas projetées dans
votre direction ou en direction d’autres personnes ni vers
des matériaux inflammables.

Pour les travaux sur pierre, utiliser un équipement
d’aspiration des poussieres et porter un masque anti-
poussiére.

Lors de [l'utilisation de la machine, toujours porter des
lunettes de protection et un casque antibruit. D’autres
équipements de protection personnelle tels qu'un masque
anti-poussiere, des gants, un casque et un tablier peuvent
étre utilisés si nécessaire ; il est également recommandé
de porter des chaussures de sécurité antidérapantes. Le
port du masque anti-poussiére est nécessaire compte
tenu de la nocivité des poussiéres produites par le
matériau, la peinture ou tout autre revétement de surface.
En cas de doute, nous conseillons d'utiliser 'équipement
de protection.

Lorsque vous travaillez dans une atmosphere
poussiéreuse, assurez-vous que les ouies de ventilation
de la machine sont toujours dégagées. Si vous devez
nettoyer la poussiere, mettez tout d'abord la machine hors
tension. Ne pas utiliser d'objets métalliques et éviter
d’endommager les parties internes.

Ne pas toucher les outils de poncage/meulage lorsqu’ils
sont en rotation.

AVERTISSEMENT ! La meule continue a tourner pendant
un moment aprés la mise hors tension de I'appareil.

.

BREVE DESCRIPTION

Cette meuleuse a été congue pour trongonner, meuler et
brosser des piéces métalliques et en pierre sans apport
d’eau.

AVANT DE SE SERVIR DE CET OUTIL

Avant de se servir de cet outil, s’assurer que la tension du
secteur est correcte : La tension indiquée sur la plaque
signalétique doit coincider avec la tension du secteur. Les
appareils a 230 V peuvent également étre branchés sur du
220 V.

Avant de brancher l'outil, toujours vérifier que le bouton
interrupteur A et l'interrupteur a gachette B fonctionnent
correctement et reviennent en position 0 ("off") lorsque
vous les lachez.

MONTAGE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

PRECAUTION ! Avant toute intervention sur la machine,
débranchez toujours la prise.

Travaillez toujours avec le carter monté et mettez des
lunettes de sécurité.

1.1. Montage du carter de protection.

Insérer le carter E dans la rainure du collet de la flasque de
l'appareil et le faire pivoter jusqu'a la position de travail
requise.

Si vous ne parvenez pas a faire rentrer le carter sur le
collet, desserrer la vi F.

PRECAUTION ! Lors du montage du carter, la partie
obturée doit toujours étre orientée vers I'utilisateur.

1.2. Montage poignée auxiliaire

Pour un meilleur contréle de la machine et une plus grande
sécurité lors de son utilisation , il est obligatoire de se servir
de la poignée auxiliaire.

La poignée auxiliaire D doit étre vissée du cété droit,
gauche ou supérieur en fonction du type de travail que vous
souhaitez effectuer.

MONTAGE DES ACCESSOIRES
(DISQUES ET MEULES)

PRECAUTION ! Pour des raisons de sécurité, vous devez
toujours débrancher la machine avant de procéder au
changement de disque ou de meule. Travaillez toujours
avec le carter monté et mettez des lunettes de sécurité.
Utiliser des disques a ébarber et a trongonner fabriqués
avec un liant synthétique armé de fibres et prévus pour une
vitesse périphérique maxi de 80 m/s et des brosses
cuvettes fabriquées avec un liant synthétique prévues pour
45 m/s.

Les disques et les meules doivent étre préservés des coups
et des chocs.

AVERTISSEMENT ! Ne jamais appuyer sur le bouton de
verrouillage lorsque la machine est en marche. Avant
d’appuyer sur le bouton de verrouillage C, I'arbre doit étre
complétement arrété.

Pour monter le disque, procéder de la maniére suivante :

® Bloquer 'arbre (axe) J en faisant pression sur le bouton
de verrouillage C.

@ Avec la clé a ergots G, dévisser I'écrou de fixation H de
I'arbre J.

® Placer le disque abrasif sur la flasque | .

@® Replacer I'écrou de fixation H a l'aide de la clé a ergots
G. La position de I'écrou H dépendra de I'épaisseur du
disque (voir fig. 4 et 5).

® Une fois 'opération de montage terminée, vérifier que le
bouton de verrouillage a repris sa position initiale grace
au ressort de rappel.

MISE EN MARCHE DE L'OUTIL

PRECAUTION ! Vérifier que la tension du secteur est
conforme a celle de la plaque signalétique de la machine.

Brancher la machine sur le secteur avec linterrupteur
déconnecté.

Ce modeéle est équipé d'un interrupteur de sécurité qui
empéche la mise en marche inopinée de l'appareil.

Mise en marche : Appuyer en méme temps sur
l'interrupteur A et la gachette B jusqu'a ce que celle-ci se
déclenche.

Arrét : Appuyer sur la gachette B.



Limitation de courant de démarrage
Le courant de démarrage de I'appareil est supérieur au
courant nominal. La limitation du courant permet a ce
dernier de diminuer dans des proportions telles que les
fusibles (16A, lents) n'agissent pas.

INDICATIONS POUR LE TRAVAIL

Pour commencer I'opération de meulage ou de
trongonnage, il faut fixer la piéce a travailler, @ moins que
celle-ci soit dans une position stable du fait de son propre
poids.

Pour obtenir un bon rendement et d’excellents résultats lors
de I'opération de meulage, il est recommandé que I'angle
formé entre la surface et le disque soit a peu prés de 30° a
40°. Guider I'appareil en exercant une légére pression et un
mouvement de va-et-vient. Vous éviterez ainsi que la piece
chauffe excessivement et qu’elle change de couleur ; vous
éviterez en plus la formation de stries.
AVERTISSEMENT ! Ne jamais utiliser un disque a
tronconner pour le meulage.

Lors de l'opération de trongonnage, ne pas exercer de
pression sur le disque. Ne pas incliner la machine. Le
disque ne doit pas non plus pencher d’un cété ou osciller. Il
faut travailler avec une avance modérée et adaptée au type
de matériau. Au moment de tronconner, il est important de
tenir compte du sens de travail. L’appareil doit toujours étre
guidé contre la marche de I'outil, jamais en sens inverse.
Vous risquez sinon de voir I'appareil sortir involontairement
de la ligne de coupe. Lors du trongonnage des profils et des
tubes a section rectangulaire, il est conseillé de commencer
la coupe du cété de la section la plus petite.

ACCESSOIRES

Les accessoires et leurs références sont répertoriées dans
nos catalogues.

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

AVERTISSEMENT ! Avant toute intervention sur la

machine, débranchez toujours la prise.

- Examen de l'outil : L'utilisation d’un outil de meulage ou
de trongonnage usé réduira l'efficacité du travail et
pourra endommager le moteur.

- Examen des vis de montage : Examiner régulierement
toutes les vis de montage et vérifier qu’elles sont bien
serrées. Si une vis est desserrée, la resserrer
immédiatement. Ne pas le faire pourrait étre
extrémement préjudiciable.

- Entretien du moteur : Apporter le plus grand soin a
I'entretien du moteur et s’assurer que son bobinage n’est
pas endommagé et/ou humidifi¢ avec de I'huile ou de
I'eau.

- Maintenez toujours les ouies de ventilation dégagées et
propres.

- Nettoyer soigneusement la machine aprés utilisation.
Nettoyer régulierement le moteur a I'air comprimé.

- Veérifier que le cable et la prise de courant sont en bon

@,

état. Dans le cas contraire, les faire remplacer dans un
centre d’assistance technique.

- Remplacement des charbons : Les balais doivent étre
changés toutes les 100 heures de service ou si leur
longueur est inférieure a 10 mm. Le changement devra
étre effectué par un centre d’assistance agréé. Tous les
deux changements de charbons, nous vous
recommandons de confier la machine a I'un de nos
Services d’'Assistance Technique qui effectuera une
révision sous forme de nettoyage et de graissage
général.

- Utiliser uniquement des accessoires et des piéces de
rechange FLEX. Les piéces détachées hors accessoires
doivent étre remplacées dans un centre d'assistance
technique FLEX (Consultez I'imprimé Garantie/Adresses
des Centres Agréés S.A.V).

GARANTIE

Consulter les conditions générales de Garantie sur
I'imprimé joint a ces instructions.

MESURES DU NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATION

L’outil a été congu et construit dans le but de réduire le
niveau de bruit au maximum. Malgré cela, dans certaines
conditions, le niveau de bruit maximal sur le lieu de travail
peut étre supérieur & 85 dBA. Dans ce cas, I'opérateur doit
se protéger du bruit excessif en utilisant un casque de
protection antibruit.

Les niveaux de bruit et de vibration de la machine, mesurés
selon la norme EN 50144, s’élévent normalement a :
Niveau de pression acoustique = 93 dB(A)

Niveau de puissance acoustique = 106 dB(A)

Utilisez un casque de protection antibruit!

Accélération de vibration = 3,4 m/s®

c € DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que les
produits FLEX (L3806C) décrits dans ce manuel sont
conformes aux normes ou documents suivants: EN 50144,
EN 55014 et EN 61000-3 en accord avec les directives
73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CEE.

C€wns

(€ Rihle @(fﬁ Severin M

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Tous droits de modifications techniques réservés
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Smerigliatrici angolari L3806C
Potenza nominale W 2100
Potenza utile W 1300
Velocita a vuoto rpm 6.500
Diametro max. disco mm 230
Filettatura dell'alberino 1ISO M14
Peso appross. (senza acces.) Kg. 4,4

Rispettare scrupolosamente le istruzioni contenute in questo
manuale, conservarlo con cura e a portata di mano per
eventuali controlli delle parti indicate.

Se la macchina viene utilizzata con attenzione e si esegue la
normale manutenzione, il suo funzionamento sara prolungato
nel tempo.

Le funzioni e gli usi dell'utensile che avete comprato sono
unicamente quelli indicati in questo manuale. E
assolutamente proibito ogni altro uso dell'utensile.

ILLUSTRAZIONI
DESCRIZIONE (Vedere figure indicate)

Interruttore a pulsante (Fig.1)

Interruttore a grilletto (Fig.1)

Pulsante di bloccaggio del mandrino (Fig.1 e Fig.3)
Impugnatura supplementare (Fig.1)

Bordo di protezione (Fig.2)

Vite (Fig.2)

Chiave a perni (Fig.3)

Dado di fissaggio (Fig.3)

Piastrina d'appoggio (Fig.3)

Mandrino (asse) (Fig.3)

CTIOMMOO >

MATERIALE IN DOTAZIONE

- 1 protezione disco @ 230 mm

- 1 impugnatura supplementare

- 1 chiave a perni

- 1 piastrina d'appoggio e 1 dado di fissaggio
- Manuale di istruzioni

- Norme di sicurezza

- Documento di garanzia

NORME DI SICUREZZA

Vedere il manuale allegato “Istruzioni di sicurezza” fornito
insieme al presente manuale di istruzioni.

AVVERTENZA! Non usare mai la macchina senza la
protezione. Tenere le protezioni al loro posto.
AVVERTENZA! Non smerigliare mai materiale contenente
amianto. Lavorando con materiali che contengono
amianto/asbesto e/o pietra di silice, si produce una polvere
dannosa per la salute. Proteggersi dalliinalazione di tale
polvere rispettando le norme di antinfortunistica.

La macchina va collegata, per la vostra sicurezza
personale, solo a reti elettriche dotate di salvavita e di
disgiuntore termico ai sensi delle norme vigenti per gli
impianti elettrici a bassa tensione.

Non forate la carcassa della macchina, altrimenti
danneggerete l'isolamento di protezione (usare etichette
adesive).
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» Controllare la superficie di lavoro con un rivelatore di
metalli, poiché possono esservi fili elettrici o tubi del gas e/o
idraulici occulti.

Staccare sempre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsiasi intervento sulla macchina.

Spegnere la macchina sempre per mezzo dell'interruttore,
non staccando la spina.

AVVERTENZA! Prima di ogni utilizzo, controllate le
condizioni della spina e del cavo di alimentazione della
vostra macchina utensile. Se sono deteriorati, fateli
sostituire presso un centro di assistenza tecnica
autorizzato.

Tenere sempre il cavo di alimentazione lontano dal raggio
d'azione della macchina.

Collegare la macchina alla rete elettrica solo con
l'interruttore in OFF.

La macchina deve essere sempre adoperata con
l'impugnatura supplementare montata.

Sostenere saldamente la macchina con entrambe le mani e
mantenendosi in posizione stabile.

Verificare che la velocita riportata sul disco sia uguale o
superiore alla velocita nominale della smerigliatrice.
Accertarsi che le dimensioni del disco siano compatibili con
la smerigliatrice.

| dischi abrasivi devono essere adoperati e conservati con
cura, rispettando le istruzioni della fabbrica.

Proteggere l'utensile per levigare dai colpi, dagli urti e dal
grasso.

Controllare attentamente il disco per accertarsi che non sia
danneggiato né incrinato prima di utilizzarlo. Sostituire
immediatamente i dischi incrinati o danneggiati.
Controllare che i dischi vengano montati secondo le
istruzioni della fabbrica.

La macchina deve essere usata solamente per tagliare e
per molare a secco.

Accertarsi che il prodotto abrasivo sia stato montato e
fissato bene prima di usare la macchina. Mettere in moto la
macchina e farla girare a vuoto per 30 secondi in una
posizione sicura; se si notano vibrazioni notevoli o altre
anomalie, spegnerla immediatamente. Pud essere segnale
di un'installazione erronea o di un disco sbilanciato.

Usare solo flange o piastrine specifiche per questo utensile.
Non usare riduttori separati né adattatori per adattare i
dischi abrasivi con fori grandi.

In macchine progettate per funzionare con accessori con
foro filettato, controllare che la filettatura del disco sia
abbastanza lunga da accettare la misura dell'asse.
Controllare che il pezzo da lavorare sia saldamente fissato
prima di cominciare un'operazione di smerigliatura o di
taglio.



» Nelle operazioni di rifilatura, I'angolo formato dal disco con
la superficie di lavoro deve essere compreso fra i 30° e i
40° circa, per ottenere un rendimento ottimale.

« Non utilizzare mai dischi da taglio per sbozzare. Non

esercitare una pressione laterale sui dischi da taglio.

Fare attenzione agli sfridi che possono saltare via. Tenere

I'attrezzo in modo che le scintille vadano lontano da voi e

da altre persone o da materiali infammabili.

Lavorando su pietra, usare un aspiratore per la polvere e

indossare una maschera antipolvere.

Quando si lavora con la macchina, & indispensabile

utilizzare sempre occhiali di protezione e protezioni per

I'udito. Se necessario possono essere impiegati anche altri

mezzi di protezione personale, come una mascherina

antipolvere, guanti da lavoro, casco e grembiule; &
raccomandabile usare anche calzature di sicurezza
antiscivolo. Per valutare la convenienza di indossare una
maschera antipolvere, tenere presente che bisogna
proteggersi dalle proprieta nocive della polvere che viene
prodotta sia dal materiale lavorato, sia dalla vernice o da
altri rivestimenti superficiali. In caso di dubbio, si consiglia

di usare la protezione.

« Accertarsi che le aperture di ventilazione siano sempre

libere quando si lavora con produzione di polvere. Se &

necessario pulire la polvere, spegnere prima la macchina,
non utilizzare oggetti metallici ed evitare di danneggiare le
parti interne.

Non toccare gli utensili per levigare/smerigliare in

rotazione.

« AVVERTENZA! La mola continua a girare ancora per un
certo tempo dopo aver spento I'apparecchio.

DESCRIZIONE ABBREVIATA

Questa smerigliatrice € progettata per tagliare, sbozzare e
lisciare materiali metallici e pietra senza usare acqua.

PRIMA DI USARE QUESTO UTENSILE

Prima di usare I'utensile, controllare che la tensione della rete
sia quella giusta: La tensione riportata nella targhetta delle
caratteristiche deve coincidere con la tensione di rete. Gli
apparecchi a 230V possono essere collegati anche a una
tensione di rete di 220V.

Prima di collegare a rete l'utensile, verificare sempre se
l'interruttore a pulsante A ed il grilletto B funzionano bene e
ritornano nella posizione "0" (OFF) quando vengono rilasciati.

MONTAGGIO DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

PRECAUZIONE! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla
macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.
Lavorare con la protezione montata e fare uso di occhiali
protettivi di sicurezza.

1.1. Montaggio della protezione del disco.

Inserire il bordo della protezione E nella scanalatura del collo
del piatto della macchina e girare sulla posizione di lavoro
necessaria.

Qualora la protezione non entrasse nel collo della macchina,
allentare la vite F.

PRECAUZIONE! Per montare la protezione & necessario che
la parte chiusa della protezione sia rivolta sempre verso
l'utente.

1.2. Montaggio dellimpugnatura supplementare

Per controllare meglio e con maggior sicurezza la macchina
durante l'uso, & obbligatorio usare I'impugnatura
supplementare.

L'impugnatura supplementare D deve essere avvitata sul lato
destro, sinistro o superiore, a seconda del tipo di lavoro che
si desidera eseguire.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI (DISCHI E MOLE)

PRECAUZIONE! Per motivi di sicurezza, bisogna sempre
staccare la macchina dalla rete prima di provvedere al
cambio del disco o della mola. Lavorare sempre con la
protezione montata e fare uso di occhiali di sicurezza.
Utilizzare dischi da sbozzo e da taglio con agglomerante
sintetico rinforzati con fibre, per una velocita periferica max.
di 80 m/s, e mole a tazza con agglomerante sintetico per
velocita di 45 m/s.

Proteggere i dischi e le mole dai colpi e dagli urti.

AVVERTENZA! Non premere mai il pulsante di bloccaggio C
quando la macchina & in funzione. Prima di schiacciare il
pulsante di bloccaggio C, attendere che la rotazione dell'
alberino sia nulla.

Per montare il disco, procedere come segue:

® Bloccare il mandrino (asse) J premendo il pulsante di
bloccaggio C.

@ Con la chiave a perni G togliere il dado di fissaggio H dal
mandrino J.

® Sistemare il disco abrasivo sulla piastrina d'appoggio I.

@ Rimettere il dado di fissaggio H con la chiave a perni G. La
posizione del dado H dipendera dallo spessore del disco
(vedere fig. 4 e 5)

® Terminata l'operazione di montaggio, controllare che il
pulsante di bloccaggio sia ritornato nella posizione iniziale
per effetto della molla incorporata.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

PRECAUZIONE! Verificare che la tensione di rete coincida
con quella indicata nelle caratteristiche della macchina.
Collegare la macchina a rete con l'interruttore disinserito.
Questo modello & dotato di un interruttore di sicurezza che
impedisce |'avviamento improvviso della macchina.
Awviamento: Premere simultaneamente il pulsante A e il
grilletto B fino allo scatto di quest'ultimo. Il grilletto B restera
bloccato in modo funzionamento continuo.

Arresto: Premere il grilletto B.

Limitazione della corrente di avviamento

La corrente di avviamento della macchina e superiore alla
corrente d'esercizio. Con la limitazione della corrente,
quest'ultima si riduce in modo da impedire che i fusibili (16A,
lenti) intervengano.

COME LEVIGARE

Per cominciare a sbozzare o a tagliare sara necessario
fissare il pezzo da lavorare, a meno che non si mantenga
stabile per il suo stesso peso.

Per sbozzare & consigliabile che I'angolo esistente tra la
superficie e il disco sia di circa 30°-40°, se si vuole ottenere
un buon rendimento e un risultato perfetto. Guidare
I'apparecchio esercitando una leggera pressione,
muovendolo avanti e indietro. In questo modo, il pezzo non si
surriscaldera e non cambiera colore; inoltre, si evita la
formazione di righe.

13
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AVVERTENZA! Non usare mai un disco da taglio per
sbozzare.

Per il taglio non bisogna fare pressione sul disco. Non
inclinare la macchina. Il disco non deve essere inclinato né
fatto oscillare. Occorre lavorare avanzando moderatamente,
nel modo pit adeguato al tipo di materiale. Nel taglio bisogna
fare attenzione al senso di lavoro. L'apparecchio deve essere
sempre guidato contro la marcia dell'utensile, mai nella
direzione opposta. In caso contrario c'é il rischio che
I'apparecchio esca incontrollatamente dalla linea di taglio.
Per tagliare profilati e tubi a sezione rettangolare, si consiglia
di cominciare dal lato che ha la sezione piu piccola.

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le ordinazioni
sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla
macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.

Ispezione dell'attrezzo: L'uso di un utensile da sgrosso o
da taglio consumato influisce negativamente sul risultato
del lavoro e potrebbe causare guasti al motore.
Ispezionare le viti di assemblaggio: Ispezionare
regolarmente tutte le viti di assemblaggio e verificare che
siano ben serrate. Se una vite dovesse allentarsi, serrarla
immediatamente. In caso contrario si possono correre seri
pericoli.

Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima cura e
accertarsi che I'avvolgimento del motore non si guasti e/o
non si bagni d'olio o d'acqua.

Mantenere sempre le aperture di ventilazione libere e
pulite.

Pulire accuratamente la macchina dopo l'uso. Soffiare con
aria compressa sul motore a intervalli regolari.

Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

Sostituzione delle spazzole: Le spazzole devono essere
sostituite dopo circa 100 ore circa di funzionamento,
oppure quando la loro lunghezza € inferiore a 10 mm. Per
sostituirle rivolgersi a un centro di assistenza tecnica
autorizzato. Ogni due sostituzioni delle spazzole,
raccomandiamo di portare la macchina a uno dei nostri
servizi di assistenza tecnica per una revisione
comprendente la pulizia e la lubrificazione generale.
Usare solo accessori e ricambi originali FLEX. Per quanto
riguarda i pezzi la cui sostituzione non & descritta in queste
istruzioni per l'uso, farli sostituire presso un centro di
assistenza tecnica autorizzato FLEX (vedere il foglietto
Garanzia / Indirizzi dei Centri di assistenza tecnica).

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

VALORI RELATIVI Al RUMORI E ALLE VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al minimo
i rumori; ciononostante, in condizioni particolari il livello

14

massimo di rumore nel locale di lavoro potrebbe essere
superiore a 85 dB(A). In questo caso I'operatore deve
proteggersi dal rumore eccessivo con l'impiego di protezioni
per l'udito.

I livelli di rumore e di vibrazione della macchina, misurati
secondo la norma EN 50144, giungono normalmente a:
Livello di pressione acustica = 93 dB(A)

Livello di potenza acustica = 106 dB(A)

Usare protezioni per I'udito!

Accelerazione di vibrazione = 3,4 m/s*

c € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che i
prodotti marca FLEX L3806C descritti in questo manuale
sono conformi ai requisiti delle norme o dei documenti
standardizzati seguenti: EN 50144, EN 55014 e EN 61000-3,
ai sensi delle direttive 73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CEE.

C€ow
\

CE€  Rihle @[ﬂﬁ Severin W/\

FLEﬁektrowerkzeuge GmbH

Riservato il diritto di apportare modifiche tecniche
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Amoladoras angulares L3806C
Potencia absorbida W 2100
Potencia util W 1300
Velocidad en vacio rpm 6.500
Diametro max. disco mm 230
Rosca del eje de trabajo ISO M14
Peso aprox. (sin acces.) Kg. 4,4

Respetar escrupulosamente las instrucciones contenidas
en este manual, conservarlo con atencién y tenerlo a mano
para eventuales controles de las partes indicadas.

Si se utiliza la maquina con cuidado y se cumple el normal
mantenimiento, su funcionamiento sera prolongado.

Las funciones y el uso de la herramienta que usted compro
son solo y exclusivamente aquellas indicadas en este
manual. Esta totalmente prohibido cualquier otro uso de la
herramienta.

ILUSTRACIONES
DESCRIPCION (Ver figuras indicadas)

Interruptor pulsador (Fig.1)

Interruptor gatillo (Fig.1)

Botdén de bloqueo del husillo (Fig.1'y Fig.3)
Empufadura auxiliar (Fig.1)

Resalte proteccion (Fig.2)

Tornillo (Fig.2)

Llave de pivotes (Fig.3)

Tuerca de fijacién (Fig.3)

Pletina de apoyo (Fig.3)

Husillo (eje) (Fig.3)
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EQUIPO DOTACION DE LA MAQUINA

- 1 proteccion disco @ 230 mm

- 1 empufiadura auxiliar

- 1 llave de pivotes

- 1 pletina de apoyo y 1 tuerca de fijacion
- Manual de instrucciones de servicio

- Instrucciones de seguridad

- Documento de garantia

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

« Ver el manual adjunto "Instrucciones de seguridad" que
se suministra conjuntamente con el presente manual de
instrucciones.

JATENCION! Nunca usar la maquina sin la proteccion.
Mantener las protecciones en su lugar.

jATENCION! No se debe esmerilar material que
contenga amianto. Al trabajar con materiales de amianto
/ asbesto y/o piedras de silice, el polvo que se produce es
perjudicial para su salud. Protéjase de la inhalacion de
ese polvo seguin normas de prevencion de accidentes.
Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico, para su
seguridad personal, segin normas establecidas para
instalaciones eléctricas de baja tension.

No perforar la carcasa de la maquina, pues se interrumpe
el aislamiento de proteccioén (utilizar rétulos adhesivos).

.

.

» Controlar el area de trabajo con un detector de metales
ya que puede haber conductores eléctricos, tuberias de
gas y/o agua ocultas.

» Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo

cualquier trabajo en la maquina.

Al parar la maquina debe hacerse siempre por medio del

interruptor, no desconectando la clavija.

iATENCION! Cada vez que vaya a utilizar la maquina

controle el estado del enchufe y del cable. Deje

sustituirlos por un especialista en el caso de que estén
deteriorados.

Mantener siempre el cable separado del radio de accién

de la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion

desconectada.

» La maquina se debe usar siempre con la empufadura

adicional montada.

Sostener siempre la maquina fuertemente con ambas

manos y manteniendo una posicién estable.

Comprobar que la velocidad marcada en el disco sea

igual o superior a la velocidad nominal de la amoladora.

Asegurarse que las dimensiones del disco sean

compatibles con la amoladora.

Los discos abrasivos tienen que ser manipulados y

guardados con cuidado de acuerdo con las instrucciones

del fabricante.

Proteger el util de lijar contra golpes, choques y grasa.

Comprobar cuidadosamente el disco para cerciorarse

que no esté dafiado ni tenga grietas antes de utilizarlo.

Reemplazar inmediatamente los discos con grietas o

dafados.

Asegurarse que los discos se monten de acuerdo con las

instrucciones del fabricante.

* La maquina debe usarse solamente para cortar y amolar

en seco.

Asegurarse que el producto abrasivo haya sido bien

colocado y fijado antes de usar la maquina. Poner en

marcha la maquina en vacio durante 30 segundos en una
posicion segura; si se detecta una vibracion considerable

u otros defectos parar inmediatamente la maquina. Esto

puede indicar una instalacién incorrecta o un disco mal

equilibrado.

Emplear sélo bridas o platinas especificadas para esta

herramienta. No usar dollas reductoras separadas o

adaptadores para adaptar los discos abrasivos con

agujeros grandes.

En maquinas pensadas para ir con accesorios con

agujero de rosca, asegurar que la rosca en el disco es lo

suficiente larga para aceptar la longitud del eje.

Comprobar la correcta sujecion de la pieza de trabajo

antes de empezar cualquier operacion de esmerilado o

.

15



G,

16

tronzado.
« En el desbarbado, el angulo formado por el disco y la
superficie trabajada debe ser de 30 a 40 grados
aproximadamente para un rendimiento éptimo.
No utilizar jamas discos tronzadores para desbastar. No
someter los discos tronzadores con una presion lateral.
Tener cuidado con las virutas que saltan. Sostener la
herramienta de modo que las chispas salten donde no
esté usted ni otras personas ni materiales inflamables.
Al trabajar la piedra utilizar equipo para aspiracién de
polvo y llevar mascarilla antipolvo.
Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccidon y protectores auditivos. Otros equipos de
proteccion personal como mascarilla protectora de polvo,
guantes, casco y mandil pueden usarse si es necesario,
asi como es recomendable usar calzado de seguridad
antideslizante. Cuando se considere la necesidad de usar
mascara protectora contra el polvo es por las
propiedades nocivas tanto del polvo del material
desbarbado como de pintura u otro revestimiento de
superficie. En caso de duda, se aconseja usar el equipo
protector.
« Asegurarse que las aberturas de ventilacion siempre
estén libres cuando se trabaja con polvo. Si es necesario
limpiar el polvo, primero desconectar la maquina, no
utilizar objetos metalicos y evitar dafar las partes
internas.
No tocar los Utiles de lijar / amolar en rotacion.
jATENCION! La muela se mantiene un tiempo en marcha
girando tras la desconexion del aparato.

.

.

.

.

DESCRIPCION ABREVIADA

Esta amoladora ha sido disefiada para tronzar, desbastar y
cepillar materiales metalicos y piedra sin aportacion de
agua.

ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA

Antes de usar la herramienta, cerciorarse de que la tension
de la red sea correcta: La indicacion de tension en la placa
de caracteristicas debe coincidir con la tensién de red. Los
aparatos a 230V pueden conectarse también a una tensiéon
de red de 220V.

Antes de enchufar la herramienta, comprobar siempre si el
interruptor pulsador Ay el gatillo B trabajan correctamente
y regresan a la posicion "off" cuando se sueltan.

MONTAJE DE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

iPRECAUCION! Desconecte siempre el enchufe antes de
llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina. Trabaje con
la proteccion montada y use gafas de seguridad.

1.1. Montaje de la proteccién del disco

Insertar el resalte de la proteccion E en la ranura del cuello
del plato de la maquina y girarla hacia la posicion de trabajo
requerida.

En caso de que la protecciéon no entre en el cuello de la
magquina, aflojar el tornillo F.

iPRECAUCION! Para montar la proteccion es necesario
que la parte cerrada de la proteccion sefiale siempre hacia
el usuario.

1.2. Montaje empuriadura auxiliar

Con el fin de tener un mejor control y seguridad en el
manejo de la maquina, es obligatorio el uso de la
empufiadura auxiliar.

La empufiadura auxiliar D debe ser enroscada en el lado
derecho, izquierdo o superior dependiendo del tipo de
trabajo que se desee realizar.

MONTAJE DE LOS ACCESORIOS (DISCOS Y MUELAS)

{PRECAUCION! Por razones de seguridad, debera
desconectarse siempre la maquina de la red antes de
proceder al cambio de disco o muela. Trabaje siempre con
la proteccién montada y use gafas de seguridad.

Utilizar discos de desbastar y tronzar con aglomerante
sintético armados con fibras, para una velocidad periférica
max. de 80 m/s y vasos de amolar con aglomerante
sintético para 45 m/s.

Los discos y muelas deben protegerse de golpes y
choques.

jADVERTENCIA! No presionar nunca el botén de bloqueo

C con la maquina en marcha. Antes de apretar el botén de

bloqueo C, el eje debe estar completamente parado.

Para montar el disco, proceder de la siguiente manera:

@ Bloquear el husillo (eje) J presionando sobre el boton de
bloqueo C.

@ Con la llave de pivotes G sacar la tuerca de fijacion H del
husillo J.

® Colocar el disco abrasivo sobre de la platina de apoyo I.

@ Volver a colocar la tuerca de fijacion H con la ayuda de
la llave de pivotes G. La posicién de la tuerca H
dependera del espesor del disco (ver fig. 4 y 5)

® Una vez finalizada la operacion de montaje, comprobar
que el botén de bloqueo haya recuperado su posicion
inicial por efecto del muelle que lleva incorporado.

PUESTA EN MARCHA DE LA HERRAMIENTA

jPRECAUCIONI! Verificar que la tension de la red coincida
con la de las caracteristicas de la maquina.

Conectar la maquina a la red con el interruptor
desconectado.

Este modelo esta equipado con un interruptor de seguridad
que impide una puesta en marcha imprevista de la
maquina.

Puesta en marcha: Pulsar al mismo tiempo el pulsador A y
el gatillo B hasta que este ultimo actue. El gatillo B quedara
bloqueado para funcionamiento continuo.

Paro: Apretar sobre el gatillo B.

Limitacién de corriente de arranque

La corriente de arranque de la maquina es superior a la
corriente nominal. Mediante la limitacion de corriente, ésta
se reduce hasta tal punto que los fusibles (16A, lentos) no
llegan a actuar.

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

Para empezar la opxeracion de desbastar o tronzar sera
necesario fijar la pieza de trabajo, a no ser que se
mantenga en posicion estable por su propio peso.



En la operacién de desbastado es aconsejable que el
angulo formado entre la superficie y el disco sea
aproximadamente de unos 30°-40° para conseguir un buen
rendimiento y resultados 6ptimos. Guiar el aparato
ejerciendo leve presion con movimiento de vaivén. De esta
manera, conseguira que no se caliente excesivamente la
pieza ni cambie de color, ademas se evita la formacion de
estrias.

{ATENCION! Nunca utilizar un disco tronzador para
desbastar.

En la operacion de tronzado no se debe ejercer presion
sobre el disco. No inclinar la maquina. El disco tampoco
debe ladearse ni oscilar. Se debe trabajar con un avance
moderado y adecuado al tipo de material. Al tronzar es
importante considerar el sentido de trabajo. El aparato
debe guiarse siempre en contra de la marcha del util, nunca
en la direccién contraria. Existe si no el riesgo de que el
aparato se salga de la linea de corte de manera
incontrolada. Se aconseja que al tronzar perfiles y tubos de
seccion rectangular se inicie el corte por el lado de seccién
mas pequenia.

ACCESORIOS

Los accesorios y sus correspondientes nimeros para
pedido estan reflejados en nuestros catalogos.

MANTENIMIENTO Y CUIDADOS

jATENCION! Desconecte siempre el enchufe antes de

llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

- Inspeccién de la herramienta: La utilizacion de un util de
desbastar o tronzar gastado disminuira la eficiencia de
trabajo y podria causar desperfectos en el motor.

- Inspeccionar los tornillos de montaje: Regularmente
inspeccionar todos los tornillos de montaje y asegurarse
de que estén apretados firmemente. Si cualquier tornillo
estuviera suelto, volver a apretarlo inmediatamente. El
no hacer esto provocaria un riesgo serio.

- Mantenimiento del motor: Prestar el mayor cuidado y
asegurarse de que el bobinado del motor no se dafie y/o
se humedezca con aceite o agua.

- Mantener siempre libres y limpias las aberturas de
ventilacion.

- Limpiar esmeradamente la maquina después de
utilizarla. Soplar regularmente el motor con aire a
presion.

- Comprobar que el cable de toma de corriente esté en
buen estado y, en caso contrario, acudir a un centro de
asistencia técnica para que lo sustituyan.

- Sustitucién de las escobillas: Las escobillas deben
sustituirse al cabo de unas 100 horas de trabajo o bien
cuando su longitud sea inferior a 10 mm. Para ello, debe
acudir a un centro de asistencia autorizado para que
efectlie el cambio. Recomendamos que en cada
segundo cambio de escobillas, entregue la maquina a
uno de nuestros Servicios de Asistencia Técnica para
una revision de limpieza y engrase general.

- Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuesto

O,

FLEX. Piezas cuyo recambio no esté descrito en estas
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica FLEX (Consulte el folleto Garantia /
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

GARANTIA

Ver condiciones generales de concesion de Garantia en el
impreso anexo a estas instrucciones.

VALORES DE RUIDO Y VIBRACION

La herramienta ha sido proyectada y construida para
reducir al minimo los ruidos, a pesar de esto en especiales
condiciones el nivel de ruido méximo en el sitio de trabajo
podria ser superior a 85 dBA. En este caso el operador
debe protegerse del ruido excesivo por medio de la
utilizacién de protectores auditivos.

Los niveles de ruido y vibracién de la maquina, medidos
segun la norma EN 50144, se elevan normalmente a:
Nivel de presion acustica = 93 dB(A)

Nivel de potencia acustica = 106 dB(A)

iSe han de usar protectores auditivos!

Aceleracion de vibracion = 3,4 m/s®

c E DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que los
productos marca FLEX L3806C descritos en este manual
estan en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes: EN 50144, EN 55014 y EN
61000-3 de acuerdo con las directivas 73/23/CEE,
89/336/CEE, 98/37/CEE.

C€w
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FLEX-Elekirowerkzeuge GmbH

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Rebarbadoras angulares L3806C
Poténcia absorvida w 2100
Poténcia util w 1300
Velocidade em vazio rpm 6.500
Diametro max. disco mm 230
Rosca do eixo de trabalho 1ISO M14
Peso aprox. (sem aces.) Kg. 4.4

Respeite escrupulosamente as instrugdes contidas neste
manual, conserve-o e tenha-o sempre a méo para possivel
verificagdo dos componentes se tal for necessario.
Utilizando a maquina com cuidado e cumprindo a
manutencdo normal, o seu funcionamento sera
prolongado.

As funcdes e a utilizagédo da ferramenta que vocé comprou
sdo0 s6 e exclusivamente as indicadas neste manual. E
totalmente proibida qualquer outra utilizagédo da
ferramenta.

FIGURAS
DESCRICAO (Ver figuras indicadas)

Botéo de pressao (Fig.1)

Interruptor de gatilho (Fig.1)

Botao de bloqueio do fuso (Fig.1 e Fig. 3)
Punho auxiliar (Fig. 1)

Ressalto protecgéo (Fig.2)

Parafuso (Fig. 2)

Chave de pivos (Fig.3)

Porca de fixagao (Fig.3)

Platina de apoio (Fig.3)

Fuso (eixo) (Fig.3)
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EQUIPAMENTO DA MAQUINA

- 1 protecgéo disco 8230 mm

- 1 punho auxiliar orientéavel

- 1 chave de pivos

- 1 platina de apoio e 1 porca fixacao

- Manual de instrugdes de funcionamento
- Instrugdes de seguranca

- Documento de garantia

INSTRUGOES DE SEGURANGA

» Ver o manual anexo “Instrugdes de seguranga” que é
fornecido conjuntamente com este manual de instrugées.
ADVERTENCIA! Nunca utilizar a maquina sem a
proteccdo. Manter as protecgbes no seu lugar.
ADVERTENCIA! Nao se deve esmerilar material que
contenha amianto. Ao trabalhar com materiais de
amianto/asbesto e/ou pedras de silicio, a poeira que se
produz é prejudicial para a sua saude. Proteja-se da
inalagéo dessa poeira conforme normas de prevengao de
acidentes.

Ligue sempre a maquina a uma rede protegida por
interruptor diferencial e magneto-térmico, para a sua
seguranga pessoal, segundo normas estabelecidas para
instalacdes eléctricas de baixa tensao.

Né&o perfurar a carcassa da maquina, ja que se rompe o
isolamento de protecgdo (utilize rétulos autocolantes).
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« Controle a area de trabalho com um detector de metais ja
que pode haver condutores eléctricos, condutas de gas
e/ou agua ocultas.

Desligue sempre a tomada antes de realizar qualquer
trabalho na maquina.

Para desligar a maquina deve utilizar sempre o
interruptor, e nunca desligando a ficha da tomada.
ADVERTENCIA! Cada vez que precisar de utilizar a
maquina verifique o estado da ficha e do cabo. Caso
estejam estragados, substitua-os num centro técnico
oficial.

Mantenha sempre o cabo afastado do raio de acgéo da
maquina.

Ligue a maquina a rede somente em posi¢édo desligada.
A maquina deve ser sempre utilizada com o punho
adicional montado.

Suster sempre a maquina com firmeza com ambas as
maos e mantendo uma posigao estavel.

Verificar que a velocidade marcada no disco € igual ou
superior a velocidade nominal da rebarbadora.

Verificar que as dimensdes do disco séo compativeis com
a rebarbadora.

Os discos abrasivos devem ser manuseados e
guardados com cuidado de acordo com as instrugées do
fabricante.

Proteger a rebarbadora contra pancadas, choques e
gordura.

Verificar cuidadosamente o disco para se certificar que
ndo se encontra danificado nem tem fendas antes de
utiliza-lo. Substituir imediatamente os discos com fendas
ou danificados.

Verificar que os discos sejam montados de acordo com
as instrugdes do fabricante.

A maquina deve ser utilizada unicamente para cortar e
desbastar em seco.

Verificar que o disco abrasivo tenha sido bem colocado e
fixado antes de utilizar a maquina. Pér em funcionamento
a maquina em vazio durante 30 segundos numa posicdo
segura; caso detecte uma vibracéo importante ou outros
defeitos, pare imediatamente a maquina. Isto poderia
indicar uma instalagao incorrecta ou um disco mal
equilibrado.

Utilizar apenas flanges de fixacdo ou anilhas
especificadas para esta ferramenta. Nao utilizar buchas
redutoras separadas ou adaptadores para adaptar os
discos abrasivos com buracos grandes.

Em maquinas desenhadas para utilizar acessérios com
buraco de rosca, verificar se a rosca do disco é o
suficientemente longa para cobrir o comprimento do eixo.
Verificar a correcta fixacdo da peca de trabalho antes de
comecar qualquer operagao de corte ou desbaste.

No trabalho de desbaste, o angulo formado pelo disco e
a superficie a trabalhar deve ser de 30 a 40 graus
aproximadamente para um melhor rendimento.

.



« Nao utilizar nunca discos de corte para desbastar. Ndo
submeter os discos de corte a presséo lateral.
Ter cuidado com as aparas que saltam. Suster a
ferramenta de modo que as faiscas saiam para onde nédo
esteja vocé nem outras pessoas nem materiais
inflamaveis.
Quando trabalhar em pedra, utilize equipamento para a
aspiracédo da poeira e utilize uma mascara antipoeira.
Para trabalhar com a maquina, utilize sempre 6culos de
segurancga e protectores auditivos. Outros equipamentos
de proteccdo pessoal como mascara protectora de
poeira, luvas, capacete e avental podem ser utilizados se
for preciso; igualmente, é recomendavel utilizar calcado
de seguranca antiderrapante. Utilizar mascara protectora
contra a poeira se o material a trabalhar, tais como tinta
ou outros revestimentos, for nocivo para a saude. Em
caso de duvida, é aconselhavel utilizar o equipamento
protector.
Verifique que as aberturas de ventilagdo estejam sempre
livres quando se trabalhar com poeira. Se for preciso
limpar a poeira, em primeiro lugar devera desligar a
maquina, ndo utilizar objectos metdlicos e evitar danificar
as partes internas.
« Nao tocar os utensilios de lixar/rebarbar em rotacgéo.
« ADVERTENCIA! O disco mantém-se a girar algum tempo
depois de desligada a ferramenta.

.

.

.

DESCRIGAO ABREVIADA

Esta rebarbadora foi desenhada para cortar, desbastar e
aplainar materiais metalicos e pedra sem utilizar agua.

ANTES DE UTILIZAR ESTA FERRAMENTA

Antes de utilizar a ferramenta, verifique que a tenséo da
rede eléctrica seja a correcta: A indicacdo de tensédo na
placa de caracteristicas deve coincidir com a tensdo de
rede. Os aparelhos que funcionam a 230V podem ser
ligados também a uma tensao de rede de 220V.

Antes de ligar a ferramenta, verifique sempre se o botdo de
pressdo A e o interruptor de gatilho B funcionam
correctamente e voltam a posigao "off" quando os soltam.

MONTAGEM DOS DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

PRECAUCAOQ! Desligue sempre a ficha da tomada antes
de efectuar qualquer trabalho na maquina.

Trabalhe com a proteccdo montada e utilize 6culos de
proteccao.

1.1. Montagem da protecgéo do disco

Introduzir o ressalto da protecgéo E na ranhura do pescogo
do prato da maquina e fazé-la girar para a posi¢do de
trabalho necessaria.

Caso a protecgdo ndo entrasse no pescoco da maquina,
desaperte o parafuso F.

PRECAUGAQ! Para montar a protecgao, é necessario que
a parte fechada da proteccdo aponte sempre para o
utilizador.

1.2. Montagem punho auxiliar

Com o objectivo de ter um melhor controlo e seguranga no
manuseio da maquina, é obrigatério a utilizagcdo do punho
auxiliar.

O punho auxiliar D deve ser enroscado no lado direito,
esquerdo ou superior segundo o tipo de trabalho que se
deseje realizar.

®

MONTAGEM DOS ACESSORIOS
(DISCOS E DISCOS MOS)

PRECAUGAO! Por razdes de seguranca, a maquina
devera sempre ser desligada da rede antes de proceder a
substituicdo do disco ou moé. Trabalhe sempre com a
proteccdo montada e use 6culos de seguranca.

Utilize discos de desbastar e cortar com aglomerante
sintético armados com fibras, para uma velocidade
periférica max. de 80 m/s e tacas de amolar com
aglomerante sintético para 45 m/s.

Os discos e més devem ser protegidos de pancadas e
choques.

ADVERTENCIA! N&o pressionar nunca o botdo de
bloqueio C com a maquina em funcionamento. Antes de
carregar sobre o botdo de bloqueio C, o eixo deve estar
completamente parado.

Para montar o disco, proceder da seguinte maneira:

@ Bloquear o fuso (eixo) J carregando sobre o botéo de
bloqueio C.

@ Com a chave de pivds G tirar a porca de fixagdo H do
fuso J.

® Colocar o disco abrasivo sobre a platina de apoio I.

@ Colocar de novo a porca de fixagdo H com a ajuda da
chave de pivos G. A posicéo da porca H dependera da
grossura do disco (ver figs. 4 e 5)

® Quando finalizada a operagéo de montagem, verificar
que o botao de bloqueio tenha recuperado a sua posicéo
inicial por efeito da mola que tem incorporada.

POSTA EM FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA

PRECAUCAO! Verificar que a tens3o da rede coincide com
a das caracteristicas da maquina.

Ligar a maquina a rede com o interruptor desligado.

Este modelo é equipado com um interruptor de seguranca
que impede que a maquina se ponha em funcionamento de
forma imprevista.

Comegar a trabalhar: Premer ao mesmo tempo o botdo de
presséo A e o interruptor de disparo automatico B até que
este actue. O interruptor de gatilho B ficara bloqueado para
funcionamento continuo.

Como parar: Premer o interruptor de gatilho B.

Limitagdo de corrente de arranque

A corrente de arranque da maquina é superior a corrente
nominal. Mediante a limitagcdo de corrente, esta é reduzida
até tal ponto que os fusiveis (16A, lentos) ndo chegam a
actuar.

INDICAGOES PARA O TRABALHO

Para comecar a operacdo de desbastar ou cortar sera
necessario fixar a peca de trabalho, desde que nio se
mantenha em posicéo estavel pelo seu préprio peso.

Na operagdo de desbaste é aconselhavel que o angulo
formado entre a superficie e o disco seja aproximadamente
de uns 30°-40° para conseguir um bom rendimento e
resultados 6ptimos. Guiar o aparelho exercendo uma leve
pressdo com movimento de vaivém. Desta maneira,
conseguird que ndo se aquega excessivamente a peca
nem mude de cor; além disso, evita-se a formacédo de
estrias.

ADVERTENCIA! Nunca utilizar um disco de corte para
desbastar.
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Na operagao de corte ndo se deve exercer pressdo sobre
o disco. Nao inclinar a maquina. O disco também nao deve
inclinar-se nem oscilar. Deve trabalhar-se com um avanco
moderado e adequado ao tipo de material. Ao cortar é
importante considerar a direcgdo de trabalho. O aparelho
deve ser guiado sempre de encontro a direccdo da
ferramenta, nunca na direcg@o contraria. Se ndo se actuar
desta maneira, existe o risco de o aparelho sair da linha de
corte de maneira ndo controlada. Aconselha-se que ao
cortar perfis e tubos de seccédo rectangular o corte seja
iniciado pelo lado de secg¢édo mais pequena.

ACESSORIOS

Os acessorios e os seus correspondentes nimeros para
encomenda estdo presentes nos nossos catalogos.

MANUTENCAO E CUIDADOS

ADVERTENCIA! Desligue sempre a ficha da tomada antes
de efectuar qualquer trabalho na maquina.

Verificagdo da ferramenta: A utilizacdo de uma
ferramenta de desbaste ou corte gasta diminuira a
eficiéncia de trabalho e poderia causar danos no motor.
Inspeccionar os parafusos de montagem: Inspeccionar
regularmente todos os parafusos de montagem e
verificar que se encontram apertados firmemente. Se
qualquer parafuso se encontrar solto, voltar a aperta-lo
imediatamente. Nao fazer tal, podera resultar num risco
sério para si.

Manuten¢cdo do motor: Prestar o maior cuidado e
verificar que o bobinado do motor ndo seja danificado
e/ou fique humido com 6leo ou agua.

Manter sempre livres e limpas as aberturas de
ventilag&o.

Limpar de forma esmerada a maquina depois de a
utilizar. Soprar regularmente o motor com ar
comprimido.

Verificar que o cabo de energia se encontra em bom
estado e, caso contrario, ir a um servico de assisténcia
técnica para o substituir.

Substituicdo das escovas: As escovas devem ser
substituidas apés 100 horas de trabalho, ou quando o
seu comprimento seja inferior a 10 mm. Para tal, deve ir
a um centro de assisténcia autorizado para efectuar a
mudanca. Recomendamos que em cada segunda
mudanca de escovas, entregue a maquina a um dos
nossos Servicos de Assisténcia Técnica para uma
revisdo de limpeza e lubrificagdo geral.

Somente devem utilizar-se acessorios e pecas
sobressalentes FLEX. As pecas cujas pecas
sobressalentes n&o estéo descritas nestas instrucdes de
utilizacdo, devem ser substituidas num servico de
assisténcia técnica FLEX (Consulte a brochura Garantia
/ Enderecos de Servigos de Assisténcia Técnica).

GARANTIA

Ver condicbes gerais de concessdo de Garantia em
brochura anexa a estas instrugdes.

VALORES DE RUIDO E VIBRAGAO

A ferramenta foi desenhada e construida para reduzir ao
minimo os ruidos, mas apesar disto, em especiais
condi¢des, o nivel de ruido maximo no lugar de trabalho
poderia ser superior a 85 dBA. Neste caso, o operador
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deve proteger-se do ruido excessivo por meio da utilizagéo
de protectores auditivos.

Os niveis de ruido e vibracdo da maquina, medidos
segundo a norma EN 50144, elevam-se normalmente a:
Nivel de pressdo acustica = 93 dB(A)

Nivel de poténcia acustica = 106 dB(A)

Utilizar protectores auditivos!

Aceleragéo de vibragéo = 3,4 m/s’

c € DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob a nossa Unica responsabilidade que os
produtos marca FLEX descritos neste manual L3806C
estdo em conformidade as normas ou documentos
normalizados seguintes: EN 50144, EN 55014 e EN 61000-
3 de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE,
98/37/CEE.

C€os

\
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FLEﬁek!rowerkzeuge GmbH

Reservado o direito de modificagdes técnicas
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TECHNISCHE GEGEVENS

Haakse slijptollen L3806C
Opgenomen vermogen W 2100
Afgegeven vermogen W 1300
Onbelast toerental rpm 6.500
Max. Diameter slijpschijf mm 230
Schroefdraad as ISO M14
Gewicht bij benadering (zonder toeb.) Kg. 4,4

De aanwijzingen uit deze handleiding nauwkeurig opvolgen,
zorgvuldig bewaren en bij de hand houden voor eventuele
controles van de aangegeven onderdelen.

Als de machine voorzichtig gebruikt wordt en normaal wordt
onderhouden, zal de levensduur van de machine langer zijn.
Het gereedschap dat u heeft gekocht mag uitsluitend voor de
functies en het gebruik die in deze handleiding worden
aangegeven, worden aangewend. Elk ander gebruik van het
gereedschap is strikt verboden.

AFBEELDINGEN
BESCHRIJVING (Zie aangegeven afbeeldingen)

Drukschakelaar (Fig.1)

Trekkerschakelaar (Fig.1)

Vergrendelknop van de as (Fig. 1 en Fig. 3)
Extra handgreep (Fig.1)

Uitstekende rand bescherming (Fig.2)
Schroef (Fig. 2)

Pensleutel (Fig. 3)

Spanmoer (Fig.3)

Steunflens (Fig.3)

As (Fig. 3)

CTIETMOUO >

BlJ DE MACHINE GELEVERD TOEBEHOREN

- 1 Beschermkap van de schijf @ 230 mm
- 1 Extra handgreep

- 1 Pensleutel

- 1 Steunflens en 1 spanmoer

- Gebruiksaanwijzing

- Veiligheidsinstructies

- Garantiebewijs

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

» Zie de bijgevoegde handleiding " Veiligheidsinstructies " die
bij de onderhavige gebruiksaanwijzing is geleverd.
WAARSCHUWING! De machine mag nooit zonder de
bescherming gebruikt worden. De beschermingen mogen
niet worden verwijderd.

WAARSCHUWING! Materialen waarin asbest verwerkt is
niet bewerken. Het stof dat vrijkomt bij de bewerking van
materialen waarin asbest verwerkt is of steen met van
kristallen voorzien kiezelzand, is schadelijk voor de
gezondheid. Draag bescherming tegen het inademen van
deze stof, met inachtneming van de ongevalpreventie-
voorschriften.

Sluit, voor uw eigen veiligheid, het apparaat altijd aan op
een door een differentiaal- en magnetothermische
schakelaar beschermd lichtnet, conform de normen voor

elektrische laagspanningsinstallaties.

Maak nooit gaten in het machinehuis, want dan is de
beschermisolatie niet langer werkzaam (gebruik
plaketiketten).

Controleer de werkruimte met een metaaldetector, daar er
verborgen elektrische leidingen, gasleidingen e/o
waterleidingen kunnen zijn.

Alvorens werkzaamheden aan de machine uit te voeren,
moet eerst de stekker uit het stopcontact worden gehaald.
Het uitschakelen van de machine moet altijd d.m.v. de
aan/uitschakelaar gedaan worden, nooit door de stekker uit
het stopcontact te halen.

WAARSCHUWING! Controleer telkens wanneer u de
machine gaat gebruiken de staat van de stekker en van de
kabel. Laat ze door een specialist vervangen als ze
beschadigd zijn.

Houd de kabel altijd buiten het bereik van de machine.
Sluit de machine slechts in uitgeschakelde stand op het
lichtnet aan.

De extra handgreep moet bij gebruik van de machine altijd
gemonteerd zijn.

De machine stevig met beide handen vasthouden en
zorgen voor een stabiele lichaamshouding.

Controleer of de op de schijf vermelde snelheid
overeenkomt met of hoger is dan de nominale snelheid van
de slijptol.

Controleer of de afmetingen van de schijf compatibel zijn
met de slijptol.

De slijpschijven moeten voorzichtig worden behandeld en
bewaard, overeenkomstig de instructies van de fabrikant.
Bescherm het slijpgereedschap tegen schokken, stoten en
vet.

Controleer de schijf voor het gebruik nauwkeurig op schade
of barsten. Beschadigde schijven of schijven met barsten
moeten onmiddellijk vervangen worden.

De schijven dienen overeenkomstig de instructies van de
fabrikant te worden gemonteerd.

De machine dient slechts gebruikt te worden om droog te
snijden en slijpen.

Controleer voor het gebruik van de machine of het
slijpgereedschap goed gemonteerd en bevestigd is. Laat
de machine gedurende 30 seconden in een veilige stand
proefdraaien; als er een aanmerkelijke trilling of andere
defecten worden opgemerkt moet de machine onmiddellijk
gestopt worden. Dit kan een foute installatie of een niet
goed gebalanceerde schijf aangeven.

Gebruik alleen flensen of schijven die specifiek voor dit
gereedschap zijn. Gebruik geen losse verkleinende bussen
of adapters om slijpschijven met grote gaten te monteren.
Bij machines die bedoeld zijn voor accessoires met een gat
met schroefdraad moet gecontroleerd worden of de
schroefdraad in de schijf voldoende lang is om de lengte
van de as toe te laten.
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« Nelle operazioni di rifilatura, I'angolo formato dal disco con
la superficie di lavoro deve essere compreso fra i 30° e i
40° circa, per ottenere un rendimento ottimale.

Non utilizzare mai dischi da taglio per sbozzare. Non
esercitare una pressione laterale sui dischi da taglio.

Fare attenzione agli sfridi che possono saltare via. Tenere
I'attrezzo in modo che le scintille vadano lontano da voi e
da altre persone o da materiali infiammabili.

Lavorando su pietra, usare un aspiratore per la polvere e
indossare una maschera antipolvere.

Quando si lavora con la macchina, & indispensabile
utilizzare sempre occhiali di protezione e protezioni per
I'udito. Se necessario possono essere impiegati anche altri
mezzi di protezione personale, come una mascherina
antipolvere, guanti da lavoro, casco e grembiule; &
raccomandabile usare anche calzature di sicurezza
antiscivolo. Per valutare la convenienza di indossare una
maschera antipolvere, tenere presente che bisogna
proteggersi dalle proprieta nocive della polvere che viene
prodotta sia dal materiale lavorato, sia dalla vernice o da
altri rivestimenti superficiali. In caso di dubbio, si consiglia
di usare la protezione.

* Accertarsi che le aperture di ventilazione siano sempre
libere quando si lavora con produzione di polvere. Se &
necessario pulire la polvere, spegnere prima la macchina,
non utilizzare oggetti metallici ed evitare di danneggiare le
parti interne.

Non toccare gli utensili per levigare/smerigliare in
rotazione.

AVVERTENZA! La mola continua a girare ancora per un
certo tempo dopo aver spento I'apparecchio.

DESCRIZIONE ABBREVIATA

Questa smerigliatrice € progettata per tagliare, sbozzare e
lisciare materiali metallici e pietra senza usare acqua.

PRIMA DI USARE QUESTO UTENSILE

Prima di usare I'utensile, controllare che la tensione della rete
sia quella giusta: La tensione riportata nella targhetta delle
caratteristiche deve coincidere con la tensione di rete. Gli
apparecchi a 230V possono essere collegati anche a una
tensione di rete di 220V.

Prima di collegare a rete l'utensile, verificare sempre se
l'interruttore a pulsante A ed il grilletto B funzionano bene e
ritornano nella posizione "0" (OFF) quando vengono rilasciati.

MONTAGGIO DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

PRECAUZIONE! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla
macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.
Lavorare con la protezione montata e fare uso di occhiali
protettivi di sicurezza.

1.1. Montaggio della protezione del disco.

Inserire il bordo della protezione E nella scanalatura del collo
del piatto della macchina e girare sulla posizione di lavoro
necessaria.

Qualora la protezione non entrasse nel collo della macchina,
allentare la vite F.

PRECAUZIONE! Per montare la protezione & necessario che
la parte chiusa della protezione sia rivolta sempre verso
l'utente.

1.2. Montaggio dell'impugnatura supplementare

Per controllare meglio e con maggior sicurezza la macchina
durante l'uso, & obbligatorio usare I'impugnatura
supplementare.

L'impugnatura supplementare D deve essere avvitata sul lato
destro, sinistro o superiore, a seconda del tipo di lavoro che
si desidera eseguire.

MONTAGGIO DEGLI ACCESSORI (DISCHI E MOLE)

PRECAUZIONE! Per motivi di sicurezza, bisogna sempre
staccare la macchina dalla rete prima di provvedere al
cambio del disco o della mola. Lavorare sempre con la
protezione montata e fare uso di occhiali di sicurezza.
Utilizzare dischi da sbozzo e da taglio con agglomerante
sintetico rinforzati con fibre, per una velocita periferica max.
di 80 m/s, e mole a tazza con agglomerante sintetico per
velocita di 45 m/s.

Proteggere i dischi e le mole dai colpi e dagli urti.

AVVERTENZA! Non premere mai il pulsante di bloccaggio C
quando la macchina & in funzione. Prima di schiacciare il
pulsante di bloccaggio C, attendere che la rotazione dell'
alberino sia nulla.

Per montare il disco, procedere come segue:

@ Bloccare il mandrino (asse) J premendo il pulsante di
bloccaggio C.

@ Con la chiave a perni G togliere il dado di fissaggio H dal
mandrino J.

® Sistemare il disco abrasivo sulla piastrina d'appoggio I.

@ Rimettere il dado di fissaggio H con la chiave a perni G. La
posizione del dado H dipendera dallo spessore del disco
(vedere fig. 4 e 5)

® Terminata l'operazione di montaggio, controllare che il
pulsante di bloccaggio sia ritornato nella posizione iniziale
per effetto della molla incorporata.

ATTIVAZIONE DELL'UTENSILE

PRECAUZIONE! Verificare che la tensione di rete coincida
con quella indicata nelle caratteristiche della macchina.
Collegare la macchina a rete con l'interruttore disinserito.
Questo modello & dotato di un interruttore di sicurezza che
impedisce |'avviamento improvviso della macchina.
Awviamento: Premere simultaneamente il pulsante A e il
grilletto B fino allo scatto di quest'ultimo. Il grilletto B restera
bloccato in modo funzionamento continuo.

Arresto: Premere il grilletto B.

Limitazione della corrente di avviamento

La corrente di avviamento della macchina & superiore alla
corrente d'esercizio. Con la limitazione della corrente,
quest'ultima si riduce in modo da impedire che i fusibili (16A,
lenti) intervengano.

COME LEVIGARE

Per cominciare a sbozzare o a tagliare sara necessario
fissare il pezzo da lavorare, a meno che non si mantenga
stabile per il suo stesso peso.

Per sbozzare & consigliabile che I'angolo esistente tra la
superficie e il disco sia di circa 30°-40°, se si vuole ottenere
un buon rendimento e un risultato perfetto. Guidare
I'apparecchio esercitando una leggera pressione,
muovendolo avanti e indietro. In questo modo, il pezzo non si
surriscaldera e non cambiera colore; inoltre, si evita la
formazione di righe.



AVVERTENZA! Non usare mai un disco da taglio per
sbozzare.

Per il taglio non bisogna fare pressione sul disco. Non
inclinare la macchina. Il disco non deve essere inclinato né
fatto oscillare. Occorre lavorare avanzando moderatamente,
nel modo pit adeguato al tipo di materiale. Nel taglio bisogna
fare attenzione al senso di lavoro. L'apparecchio deve essere
sempre guidato contro la marcia dell'utensile, mai nella
direzione opposta. In caso contrario c'é il rischio che
I'apparecchio esca incontrollatamente dalla linea di taglio.
Per tagliare profilati e tubi a sezione rettangolare, si consiglia
di cominciare dal lato che ha la sezione piu piccola.

ACCESSORI

Gli accessori e i relativi numeri di codice per le ordinazioni
sono riportati nei nostri cataloghi.

CURA E MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di compiere qualsiasi intervento sulla

macchina, staccate sempre la spina dalla presa elettrica.

- Ispezione dell'attrezzo: L'uso di un utensile da sgrosso o
da taglio consumato influisce negativamente sul risultato
del lavoro e potrebbe causare guasti al motore.

- Ispezionare le viti di assemblaggio: Ispezionare
regolarmente tutte le viti di assemblaggio e verificare che
siano ben serrate. Se una vite dovesse allentarsi, serrarla
immediatamente. In caso contrario si possono correre seri
pericoli.

- Manutenzione del motore: Dedicarvi la massima cura e
accertarsi che I'avvolgimento del motore non si guasti e/o
non si bagni d'olio o d'acqua.

- Mantenere sempre le aperture di ventilazione libere e
pulite.

- Pulire accuratamente la macchina dopo l'uso. Soffiare con
aria compressa sul motore a intervalli regolari.

- Verificare che il cavo di alimentazione sia in buone
condizioni; in caso contrario, farlo sostituire presso un
centro di assistenza tecnica autorizzato.

- Sostituzione delle spazzole: Le spazzole devono essere
sostituite dopo circa 100 ore circa di funzionamento,
oppure quando la loro lunghezza € inferiore a 10 mm. Per
sostituirle rivolgersi a un centro di assistenza tecnica
autorizzato. Ogni due sostituzioni delle spazzole,
raccomandiamo di portare la macchina a uno dei nostri
servizi di assistenza tecnica per una revisione
comprendente la pulizia e la lubrificazione generale.

- Usare solo accessori e ricambi originali FLEX. Per quanto
riguarda i pezzi la cui sostituzione non & descritta in queste
istruzioni per l'uso, farli sostituire presso un centro di
assistenza tecnica autorizzato FLEX (vedere il foglietto
Garanzia / Indirizzi dei Centri di assistenza tecnica).

GARANZIA

Vedere le condizioni generali di validita della garanzia
riportate sul foglietto allegato a queste istruzioni.

VALORI RELATIVI Al RUMORI E ALLE VIBRAZIONI

L'utensile & stato progettato e costruito per ridurre al minimo
i rumori; ciononostante, in condizioni particolari il livello

@D

massimo di rumore nel locale di lavoro potrebbe essere
superiore a 85 dB(A). In questo caso I'operatore deve
proteggersi dal rumore eccessivo con l'impiego di protezioni
per l'udito.

I livelli di rumore e di vibrazione della macchina, misurati
secondo la norma EN 50144, giungono normalmente a:
Livello di pressione acustica = 93 dB(A)

Livello di potenza acustica = 106 dB(A)

Usare protezioni per I'udito!

Accelerazione di vibrazione = 3,4 m/s*

c € DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che i
prodotti marca FLEX L3806C descritti in questo manuale
sono conformi ai requisiti delle norme o dei documenti
standardizzati seguenti: EN 50144, EN 55014 e EN 61000-3,
ai sensi delle direttive 73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CEE.

C€ow

\

CE€  Rihle @[ﬂﬁ Severin W/\

FLEﬁektrowerkzeuge GmbH

Riservato il diritto di apportare modifiche tecniche
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TEKNISKE DATA

Vinkelslibere L3806C
Absorberet styrke W 2100
Brugbar styrke w 1300
Tomgangshastighed rpm 6.500
Max. skive diameter mm 230
Arbejdsaksens gevind ISO M14
Vaegt (uden tilbeher) Kg. 4,4

Instruktionerne i denne vejledning skal overholdes
omhyggeligt, og vejledningen opbevares sa den altid er ved
handen for at kontrollere detaljer safremt nadvendigt.

Hvis maskinen bruges fornuftigt og man udferer den
normale vedligeholdelse, vil det forleenge maskinens
levetid.

Driften og brugen af det veektaj De har erhvervet skal ske i
henhold til denne brugervejledning. Enhver anden brug af
veerktajet er strengt forbudt.

ILLUSTRATIONER
BESKRIVELSE (se figurer)

Afbryder trykknap (Fig. 1)

Hane afbryder (Fig. 1)

Knap for blokering af spindel (Fig. 1 og Fig. 3)
Hjeelpehandtag (Fig. 1)

Beskyttelsestap (fig.2)

Skrue (Fig. 2)

Akseltapnaggle (Fig.3)

Fastgerelsesmatrik (Fig.3)

Stetteplade (Fig.3)

J Spindel (aksel) (Fig.3)

TIGTMMUOT>

UDSTYR DER HZRER TIL MASKINEN

- 1 Skivebeskytter @230mm

- 1 Ekstra handtag.

- Akseltapnegle

- 1 Stetteplade og 1 fastgerelsesmatrik
Instruktions og servicehandbog
Sikkerheds instruktioner
-Garantidokument

SIKKERHEDS INSTRUKTIONER

Se vedlagte " Sikkerhedsinstruktioner " som leveres
sammen med denne brugsvejledning.

ADVARSEL! Brug aldrig maskinen uden beskyttelsen.
Lad beskyttelserne forblive pa den oprindelige placering.
ADVARSEL! Materiale der indeholder asbest ber ikke
slibes. Ved arbejde med materialer af amiant/asbest
og/eller silicium sten frembringes stov der er
sundhedsfarligt. De bgr beskytte Dem mod indhalering af
dette stgv som angivet i sikkerhedsnormerne for
beskyttelse mod arbejds ulykker.

For Deres personlige sikkerhed anbefales det altid at
tilslutte maskinen til et el-net, der er beskyttet med en
differential og en termomagnetisk afbryder i
overensstemmelse med sikkerhedsbestemmelserne for
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elektriske lavspaendings installationer.

Maskinens stel ma ikke perforeres, da
beskyttelsesisoleringen ville blive gdelagt (brug
selvkleebende etiketter).

Undersgg arbejdsomradet med en metal detektor da der
kan veere elektriske ledninger eller skjult rarfering for gas
og/eller vand.

Tag altid stromtilfarselskablet ud inden der udferes nogen
form for justeringer pa maskinen.

Stands altid maskinen med afbryderen pa denne og ikke
ved at traekke stikket ud.

ADVARSEL! Efterse stikkets og ledningens tilstand hver
gang maskinen tages i brug. Lad en autoriseret tekniker
udskifte dem safremt de er gdelagt.

Hold altid ledningen adskilt fra maskinens arbejdsomrade.
Maskinen méa kun forbindes til el-nettet i afbrudt stilling.
Ved brug af maskinen skal ekstra handtaget altid veere
monteret.

Hold maskinen godt fast med begge haender og i en stabil
stilling.

Kontroller at den hastighed der er angivet pa slibeskiven
er sterre end eller lig med vinkelsliberens nominelle
hastighed.

Kontroller at slibeskivens dimensioner svarer til
vinkelsliberen.

Slibeskiverne skal behandles og opbevares med
forsigtighed i henhold til fabrikantens instruktioner.
Beskyt slibeapparatet mod slag, sammenstgd og fedt.
Undersgg skiven grundigt for at sikre at den ikke er
beskadiget eller har revner. Udskift straks skiver med
skade eller revner.

Serg for at montere skiven i henhold til fabrikantens
instruktioner.

Maskinen bgr kun bruges til at skeere og slibe terre
materialer.

Serg for at det slibende produkt er godt fastgjort inden
brug af maskinen. Start maskinen og ker uden materiale i
30 sekunder i en fast stilling. Safremt der observeres
betydelige vibrationer eller anden defekt skal maskinen
straks standses. Arsagen kan vaere en ukorrekt
installation eller en darligt afbalanceret skive.

Brug kun beskyttelser og plader der er specielt udformet
til denne maskine. Brug aldrig indsatsringe eller tilpassere
for reducering af hul med henblik pa at kunne bruge
slibeskiver med store huller.

I maskiner der er beregnet til at fungere med tilbehgr der
har hul med gevind, skal man sikre sig at gevindet i skiven
er tilstreekkeligt langt til at kunne acceptere aksens
leengde.



Kontroller at arbejdsemnet er fastgjort inden start af
slibning med smergel eller knaekning.

» Ved afgratning skal den vinkel skiven danner med
arbejdsoverfladen ligge mellem 30 og 40 grader for
optimal ydelse.

Brug aldrig knaekningsskiver til tilhugning. Knseknings
skiverne ma ikke udseettes for sidetryk.

Pas pa de spaner der springer. Hold vaerktgjet saledes at
de gnister der dannes ikke springer ud hvor der er
personer eller anteendeligt materiale.

* Ved arbejde med sten skal bruges st@vsugningsudstyr og
beskyttelse med stevmaske.

Ved arbejde med maskinen skal altid anvendes
beskyttelsesbrller og @rebeskyttere. Anden personlig
beskyttelse s& som stevmaske, handsker, hjeelm og
forkleede bruges safremt ngdvendigt, ligesom det
anbefales at bruge skridsikkert fodtej. Nar det anses for
ngdvendigt at bruge stevmaske er det pa grund af de
sundhedsfarlige materialer der findes i
afgratningsmaterialet, maling eller anden
overfladebehandling. | tilfeelde af tvivl ber
beskyttelsesmateriale altid anvendes.

Serg for at ventilationsrillerne altid er fri nar der arbejdes
med stgvdannende materialer. Ved afrensning af stov
skal maskinen forst traekkes ud af stikket, der ma ikke
anvendes metalgenstande og ligeledes skal det undgas
at skade indre dele.

Bergr ikke slibende/skaerpende dele under omdrejning.
ADVARSEL! Slibestenen fortseetter omdrejning et stykke
tid efter elektrisk afbrydelse af maskinen.

KORT BESKRIVELSE

Denne vinkelsliber er beregnet til knaekning, tilhugning og
hgvling af metal og sten uden tilfarsel af vand.

FZR BRUG AF DETTE VARKTZJ

For start af maskinen bgr De sikre Dem at netspaendingen
er korrekt: Den pa karakteristik pladen angivne spaending
skal vaere den samme som netspaendingen. Apparater med
angivelse af 230V kan ligeledes tilsluttes net med spaending
220V.

For tilslutning af veerktgjet skal det kontrolleres at afbryder
trykknapen A og hane afbryderen B fungerer korrekt og
automatisk gar tilbage til "OFF" stilling nar fingeren fjernes.

MONTAGE AF SIKKERHEDSUDSTYR

PAS PAI Tag altid stikket ud af kontakten fgr enhver
manipulering af maskinen.

Arbejd altid med beskyttelsen monteret og brug
sikkerhedsbriller

1.1. Montage af slibeskive beskytteren

Indfer beskyttelsestappen E i slidsen i maskinskivens angel
og drej til den gnskede arbejds position.

Safremt beskyttelsen ikke gar ind i maskinens angel lgsnes
skruen F.

PAS PA! Ved montage af beskyttelsen skal den lukkede del
af denne altid vende mod brugeren.

1.2. Montage af ekstra handtag

Ekstra handtag er kreevet for at have maskinen under
kontrol og arbejde sikkert.

Ekstra handtaget D kan paskrues til hgjre, til venstre eller
opad, alt efter arbejdets art.

MONTAGE AF TILBEH@ZR (SKIVER ELLER SLIBESTEN)

PAS PAI Af sikkerhedsgrunde ber maskinens elektriske
forbindelse altid afbrydes for skift af skive eller slibesten.
Arbejd altid med beskyttelsen monteret og brug
sikkerhedsbriller.

Brug skiver for tilhugning eller knsekning med syntetisk

bindemiddel monteret med fibre til en maksimum periferisk

hastighed af 80 m/s og slibekopper med syntetisk

bindemiddel til 45 m/s.

Skiver og slibesten skal beskyttes mod slag og stad.

ADVARSEL! Tryk aldrig pa blokeringsknappen C med

maskinen igang. Fer tryk pa blokeringsknappen C, skal

aksen veere komplet standset.

For montage af skiven gares som fglger:

@®Bloker spindelen (aksen) J ved tryk pa
blokeringsknappen C.

@Ved hjelp af akseltapneglen G udtages
fastgerelsesskruen H af spindelen J.

® Placer slibeskiven pa stettepladen |.

@ Placer igen fastgerelsesskruen H ved hjeelp af tapnaglen
G. Stillingen af skruen H afhaenger af skivens tykkelse
(se figur 4 og 5)

® Efter endt montering kontrolleres at blokeringsskruen er
tilbage i den oprindelige stilling takket veere den
indbyggede fjeder.

OPSTART AF VARKTZJET

PAS PA! Kontroller at netspeendingen er den samme som
angivet i maskinens data.

Tilslut maskinen det elektriske net med afbryderen slukket.
Denne model er udstyret med en sikkerhedsafbryder som
umuligger en uforudset start af maskinen.

Igangseetning: Tryk samtidigt pa trykknappen A og
haneafbryderen B indtil sidstnaevnte er aktiveret.
Haneafbryderen B blokeres for kontinuerlig funktion.

Stop: Tryk pa haneafbryderen B.

Strembegraensning for opstart

Startstremmen for maskinen er stgrre end den nominelle
strem. Ved hjeelp af strembegraenseren reduceres
stremmen s& meget, at sikringerne (16A, langsomme) ikke
treeder i funktion.

ARBEJDSANVISNINGER

For start af tilhugning eller knaekning skal arbejdsemnet
fastgeres, safremt det ikke fastholdes ved egen vaegt.

For tilhugning anbefales det at arbejde med en vinkelt
mellem arbejdsoverfladen og skiven pa 30-40 grader for at
opna en god ydelse og optimalt resultat. Beveeg maskinen
med let tryk og vuggende bevaegelser. Saledes undgas
overophedning og farvesendring af materialet og ligeledes
dannelse af striber.
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DVARSEL! Brug aldrig en knaekningsskive til tilhugning.

nder knaekningsoperationen ma der ikke oves tryk pa

skiven. Maskinen ma ikke holdes skeevt. Skiven ma heller

ikl

ke kere ud mod siderne eller vibrere. Der skal arbejdes

med moderat fremfgring tilpasset materialet. Ved knaekning
er det vigtigt at observere arbejdsretningen. Apparatet skal

a

Itid fremfores i modsat retning af veaerktgjets

omdrejningsretning, aldrig i den modsatte retning. | modsat
fald er der fare for at apparatet gar ud over skeerings linien.
Ved knezekning af profiler og rer med rektanguleert tveersnit
startes skaeringen pa siden med det mindste tvaersnit.

E

TILBEH@R

n oversigt over tilbehgrs dele med ordre nummer findes i

vore kataloger.

Al

VEDLIGEHOLDELSE OG
FORSIGTIGHEDSFORANSTALTNINGER

DVARSEL! Tag altid stikket ud af kontakten fer enhver

manipulering af maskinen.

Undersogelse af veerktgjet: Brugen af nedslidt
tilhugnings eller knaeknings veerktgj reducerer arbejdets
effektivitet og kan forarsage skade pa motoren.

Efterse montageskruerne: Undersgg regelmoessigt
montageskruerne og serg for at de er godt spoendt.
Safremt en skrue er lgs, skal den straks spcendes.
Undladelse heraf kan medfere en alvorlig risiko.
Vedligeholdelse af motoren: Udvis stor forsigtighed og
sorg for at motorens spole ikke skades og/eller fugtes
med olie eller vand.

Hold altid ventilationsabningerne frie og rene.

Rens omhyggeligt maskinen med trykluft efter brug.
Rens regelmaessigt motoren med trykluft.

Kontroller at ledningen er udbeskadiget. | modsat fald
skal maskinen sendes til teknisk service for udskiftning af
ledningen.

Udskiftning af barster: Borsterne ber udskiftes efter ca.
100 arbejdstimer eller nar leengden af disse
(bersterne)er under 10 mm. Udskiftningen skal foretages
af et autoriseret voerksted. Vi anbefaler for hver andet
udskift af kul ligeledes at lade den tekniske service rense
og smgre maskinen.

Brug kun udstyr og reservedele af mocerket FLEX.
Udskiftning af dele der ikke er ncevnt i denne vejledning
ma kun foretages af et FLEX service center. (Lces
brochuren Garanti/Addresser og Service Centre).

GARANTI

Se de vedlagte generelle garantibetingelser.

ST@J OG VIBRATIONS VARDIER

Dette veerktoj er fremstillet med henblik pa hgjest mulige
reducering af stgj, men ikke desto mindre kan stgjniveauet
pé nogle arbejdssteder veere over 85 dBA. | sa fald skal
brugeren anvende orebeskyttere.
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Stej og vibrations niverauerne, malt efter norm EN 50144
ligger normalt pa:

Akustisk tryk niveau = 93 dB(A)

Akustisk styrke niveau = 106 dB(A)

Brug erebeskyttelse!

Vibrations acceleration = 3,4 m/s*

c € EU KONFORMITETSERKLCERING

Vi erklcerer pa eget ansvar, at dette FLEX product
(L3806C) er i overensstemmelse med fglgende normer: EN
50144, EN 55014 og EN 61000-3 i henhold til
bestemmelserne i direktiverne 73/23CEE, 89/336/CEE,
98/37/CEE.

C€ons

AN

(€ Ruhle @[ﬂe Severin ;'%W/K

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Vi forbeholder os retten til tekniske cendringer



TEKNISKE EGENSKAPER

O,

Vinkelslipemaskiner L3806C
Absorbert effekt w 2100
Nytteeffekt w 1300
Tomgangshastighet rpm 6.500
Maks. diameter skive mm 230
Gjenge arbeidsaksel 1ISO M14
Tilngermet vekt (uten tilbehar) Kg. 4,4

Instruksene i denne manualen mé overholdes ngye, og
oppbevares lett tilgjengelig i tilfelle av eventuelle kontroller
av delene ved en senere anledning.

Hvis maskinen brukes forsiktig og man felger det normale
vedlikeholdet, vil den fungere lenge.

Det verktgyet De har kjgpt, har kun de funksjoner og skal
kun brukes i henhold til de instruksene som er angitt i denne
manualen. Enhver annen bruk av verktgyet er strengt
forbudt.

ILLUSTRASJONER
BESKRIVELSE (Se angitte figurer)

Trykknappbryter (Fig.1)

Utlgsningsbryter (Fig.1)

Sperreknott for spindelen (Fig. 1 og Fig. 3)
Hjelpehandtak (Fig. 1)

Beskyttelsesribbe (Fig.2)

Skrue (Fig. 2)

Hakengkkel med tapper (Fig.3)
Kontramutter (Fig.3)

Stettemetallband (Fig.3)

Spindel (aksel) (Fig.3)

CTIOTMMOOm>

MASKINENS UTSTYR

- 1 Skivebeskytter 230 mm

- 1 Hjelpehandtak

- 1 Hakengkkel med tapper

- 1 Stettemetallband og 1 kontramutter
- Manual med serviceinstrukser

- Sikkerhets-instrukser

- Garantikort

SIKKERHETSINSTRUKSER

« Se vedlagte manual "Sikkerhetsinstrukser" som leveres
sammen med foreliggende bruksanvisning.

VARSEL! Bruk aldri maskinen uten vernemekanismen.
Serg for at vernemekanismene alltid blir stdende pa sin
plass.

VARSEL! Man m4 ikke slipe materialer som inneholder
asbest. Nar man skal arbeide med materialer med
asbestinnhold og/eller kvartssten, vil det stavet som
utvikles veere helsefarlig. For & beskytte seg mot
innhalering av dette stgvet, ma man bruke
forskriftsmessig verneutstyr.

For Deres personlige sikkerhet, koble alltid maskinen til et
stremnett med differensial- og magnetotermisk bryter, i

.

folge de regler som gjelder for elektriske

lavspenningsinnstallasjoner.
* Man ma ikke bore hull i maskinhodet, fordi man derved
ville annullere det beskyttende isoleringslaget maskinen
er utstyrt med (bruk selvklebende etiketter).
Sjekk arbeidsomradet med en metalldetektor, da det kan
finnes skjulte elektriske ledninger, gassledninger og/eller
vannrer.
Man ma alltid ta stepselet ut av stikkontakten fer man gjer
hvilket som helst arbeide pa maskinen.
For & stoppe maskinen ma man alltid bruke bryteren, aldri
trekke stikkontakten ut av stgpslet.
VARSEL! For man skal bruke maskinen, ma man sjekke
stikkontaktens og ledningens forfatning. | tilfelle de skulle
veere defekte og trenges a byttes ut, bor dette gjeres av
en fagmann.
Hold alltid ledningen unna maskinens aksjonsradius.
Maskinen skal alltid kobles til streammen i avslatt posisjon.
Maskinen ma alltid brukes med hjelpehandtaket
pamontert.
Hold alltid maskinen godt fast med begge hender og serg
for & sta i en stg stilling.
Sjekk at hastigheten som er avmerket pa skiven, er den
samme eller hgyere enn slipemaskinens nominelle
hastighet.
Sjekk at skivens dimensjoner er kompatible med
slipemaskinen.
Slipeskivene ma behandles og oppbevares i fglge de
instruksene som er gitt av fabrikanten.
Slipeverktgyet ma beskyttes mot stat og smereolje.
For man tar skiven i bruk ma man undersgke den grundig
for & forserge seg om at den ikke er skadet eller har
sprekker. Skadete eller sprukne skiver ma straks skiftes
ut.
Man méa veere spesielt ngye med & montere skiven slik
det er angitt i fabrikantens instrukser.
Maskinen méa kun brukes til terrskjeering og terrsliping.
Sjekk at slipeproduktet er riktig plassert og festet for man
tar maskinen i bruk. Sett maskinen i gang og la den ga pa
tomgang i 30 sekunder pa et sikkert sted; hvis man hgrer
en kraftig vibrasjon eller oppdager andre defekter, ma
man stoppe maskinen gyeblikkelig. Dette kan tyde pa en
ukorrekt installasjon eller at skiven er galt montert.
Bruk kun de bgyler eller montasjeplater som er spesifisert
for dette verktayet. Bruk ikke delte reduksjonsstykker eller
overgangsstykker for & tilpasse slipeskiver med store hull.
| maskiner som brukes med tilbehgr som er utstyrt med
gjengehull, m& man forsikre seg om at gjenget pa skiven
er langt nok til & kunne tillatte lengden pa akselen.
Fgr man begynner hvilket som helst slipe- eller
skjeerearbeide, ma man sjekke at arbeidsstykket er
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korrekt festet.
» Ved avsponing begr vinkelen som dannes av skiven og
den overflaten som bearbeides, veere fra omtrent 30 til 40
grader, for & oppna et optimalt resultat.
Man ma aldri bruke skiver for avskjeering nar man skal
grovbearbeide. Avskjaeringsskivene ma aldri utsettes for
sidetrykk.
Veer forsiktig med de hgvelsponene som utvikles. Hold
verkteyet pa en slik mate at gnistene ikke kan na hverken
Dem selv, andre personer eller brennbare materialer.
Ved bearbeidelse av stenen ma man bruke verneutstyr for
stgvinnhaling og ansiktsmaske.
Man ma alltid bruke vernebriller og herselsvern nar man
skal arbeide med maskinen. Hvis det skulle veere
pakrevet, kan man ogsa bruke annet verneutstyr som
ansiktsmasker, hansker, hjelm og forkle. Man anbefales
ogsa a bruke sklisikre sikkerhetssko. Hvis det anses for
ngdvendig & bruke ansiktsmaske mot stgvinnhalering,
skyldes dette de farlige fglgene bade avsponingen og
fierningen av maling eller hvilken som helst annen type
overflatebekledning har for helsen. Er man i tvil, anbefales
man a bruke verneutstyret.
Man ma forsikre seg om at ventilasjonsapningene alltid er
utildekket nar man arbeider med stev. Hvis det er
ngdvendig & terke bort stgvet, ma man forst frakoble
maskinen, bruk aldri metallisk utstyr til dette, og unnga a
skade de indre delene.
Ikke bergr det roterende slipeutstyret.
VARSEL! Slipehjulet vil alltid fortsette a rotere en stund
etter at man har slatt av apparatet.

KORT BESKRIVELSE

Denne slipemaskinen er designet for avskjaering, avsliping
og barsting av metall- og stenmaterialer uten bruk av vann.

F@R MAN TAR DENNE MASKINEN | BRUK

For man tar maskinen i bruk, ma man forsikre seg om at
nettspenningen er den korrekte: Spenningen som er angitt
pa maskinens merkeplate, ma stemme overens med
nettspenningen. Apparatene med 230V kan ogsa kobles til
en nettspenning pa 220V.

For man kobler verktgyet til strammen, ma man alltid sjekke
at trykknappbryteren A og sperrehaken B virker korrekt og
gar tilbake til "off"-posisjonen nar man slipper dem.

MONTERING AV SIKKERHETSMEKANISMENE

FORSIKTIG! Man m4 alltid ta stepselet ut av stikkontakten
fer man gjer hvilket som helst arbeide pa maskinen.

Man ma alltid arbeide med beskyttelsesanordningen
pamontert og bruke vernebriller.

1.1. Montering av skivebeskytitelsen

Sett beskyttelsesribben E inn i rillen pa maskinens
skivehals og drei den mot gnsket arbeidsposisjon.

Hvis beskyttelsen ikke skulle passe inn i maskinhalsen,
lgsner man pa skruen F.

FORSIKTIG! Nar man skal montere beskyttelsen, ma man
passe pa at den tildekte siden av beskyttelsen alltid vender
mot brukeren.

1.2. Montering av hjelpehandtaket

For & fa en bedre kontroll over maskinen og sterre sikkerhet
ved bruk av den, er det obligatorisk & bruke
hjelpehandtaket.

Hjelpehandtaket D skal skrues pa pa heyre, venstre eller
gvre side av maskinen alt etter hvilken type arbeide som
skal utfares.

MONTERING AV TILBEHZRET (SKIVER OG HJUL)

FORSIKTIG! Av sikkerhetsgrunner ma man alltid koble
maskinen fra stremnettet for man skifter skive eller hjul.
Man ma alltid arbeide med beskyttelsesanordningen
pamontert og bruke vernebriller.

Bruk fiberarmerte avslipings- og avskjeeringsskiver med
syntetisk bindemiddel, for en maksimal periferisk hastighet
pa 80 m/s, og slipekar med syntetisk bindemiddel for en
hastighet pa 45 m/s.

Skivene og hjulene ma beskyttes mot stet.

VARSEL! Trykk aldri pa sperreknotten C med maskinen i
gang. Akselen ma sta fullstendig stille for man trykker pa
sperreknotten C.

Skiven monteres pa fglgende mate:

© Blokker spindelen (akselen) J ved a trykke pa
sperreknotten C.

@ Med hakengkkelen med tapper G trekker man
kontramutteren H ut av spindelen J.

® Sett slipeskiven over stotteplaten I.

@ Sett kontramutteren H tilbake pa plass ved hjelp av
hakengkkelen med tapper G. Posisjonen til mutteren H
vil avhenge av skivens tykkelse (se fig. 4 og 5).

® Etter at man har avsluttet monteringen, ma man sjekke
at sperreknotten er gatt tilbake til sin opprinnelige
posisjon takket veere den fjaeren den har innlemmet.

IGANGSETTING AV MASKINEN

FORSIKTIG! Sjekk at nettspenningen stemmer overens
med spenningen som er angitt pA maskinens merkeplate.

Koble maskinen til stramnettet med bryteren avslatt.
Denne modellen er utstyrt med en sikkerhetsbryter som
forhindrer en uforutsett igangsetting.

Igangsetting: Trykk samtidig pa knotten A og sperrehaken
B helt til denne siste begynner & virke. Sperrehaken B
blokkeres for uavbrutt drift.

Stopp: Trykk pa sperrehaken. B.

Begrensning av startstrom

Maskinens startstrem er hayere enn merkestremmen. Ved
streambegrensningen reduseres denne til den grad at
sikringene (16 A, langsomme) ikke virker.

ARBEIDSINSTRUKSER

For man begynner avslipings- eller avskjeeringsarbeidet,
ma man feste arbeidsstykket til overflaten, med mindre det
veier s mye at det ikke er ngdvendig for & holde det stabilt.
Ved avslipingsoperasjoner anbefales man a sgrge for at
vinkelen mellom overflaten og skiven holder seg pa omtrent
30°-40° for & oppna en god ytelse og optimalt resultat. Man
dirigerer apparatet ved & uteve et svakt trykk med frem og
tilbakebevegelser. Pa denne maten oppnar man at



arbeidsstykket ikke blir for oppvarmet eller skifter farge,
dessuten forhindrer man at det dannes furer.
VARSEL! Bruk aldri en avskjaeringsskive til avsliping.

Ved avskjeeringsoperasjoner ma man ikke utgve trykk over
skiven. Man ma ikke sette maskinen pa skra. Man ma heller
ikke la skiven forskyve seg eller pendle. Man ma arbeide
med en langsom bevegelse som passer til materialet som
bearbeides. Ved avskjaering er det viktig & ta
arbeidsretningen i betraktning. Apparatet ma alltid styres
mot verktgyets retning, aldri i motsatt retning. Hvis ikke, er
det fare for at apparatet kan skli ut av skjaeringslinjen pa en
ukontrollert mate. Nar man skal skjeere profiler og rer med
rettvinklete snitt, anbefales man a starte skjeeringen pa den
siden der snittet er minst.

TILBEHZR

Tilbeheret og dettes respektive bestillingsnumre er a finne i
vare kataloger.

VEDLIKEHOLD OG ETTERSYN

VARSEL! Man ma alltid ta stgpselet ut av stikkontakten far

man gjer hvilket som helst arbeide pa4 maskinen.

- Undersgkelse av verktgyet: A bruke et slitt avslipings-
eller avskjeringsverktgy vil nedsette
arbeidseffektiviteten og kunne forarsake skader pa
motoren.

- Ettersyn av monteringsskruene: Man ma regelmessig
etterse alle monteringsskruene og forsikre seg om at de
er godt tilskrudd. Skulle man finne en lgs skrue, ma man
umiddelbart skru den fast igjen. A unnlate & gjere dette
kan fa alvorlige konsekvenser.

- Vedlikehold av motoren: Stell godt med motoren og sjekk

at motorens vikling ikke skades og/eller tilfuktes med olje

eller vann.

Ventilasjons-apningene ma alltid holdes utildekket og

rene.

- Man ma rense maskinen grundig etter bruk.

Gjennomblas motoren regelmessig med trykkluft.

Sjekk at stremledningen er i god stand. Skulle den veere

defekt, md man bytte den ut pa et teknisk service

verksted.

Bytting av barstene: Barstene ma skiftes ut etter ca. 100

arbeidstimer, eller nar de begynner a bli kortere enn 10

mm. Man ma fa bgrstene byttet pa et teknisk service

verksted. Vi anbefaler at man etter annenhvert bytte av

berstene leverer maskinen inn pa et av vare verksteder
for en generell rengjgring og smering.

- Man ma kun bruke FLEX tilbehor og reservedeler.
Stykker som ikke har reservedeler som er beskrevet i
denne bruksanvisningen, ma byttes ut pa et FLEX
teknisk service verksted. (Konsulter brosjyren
Garanti/Adresser til Teknisk Service Sentre).

GARANTI

Se de generelle vilkar som gjelder for Garantibevilling pa
den brosjyren som er vedlagt disse instruksene.

O,

Dette verktoyet er designet og konstruert for & redusere
stgynivaet til et minimum. Til tross for dette kan det oppsta
spesielle situasjoner hvor det maksimale stoynivaet pa
arbeidsstedet vil kunne overstige 85 dBA. | dette tilfelle ma
operatagren beskytte seg mot det for hgye lydnivaet ved &
bruke herselsvern.

STAY- OG VIBRASJONSVERDIER

Maskinens lyd- og vibrasjonsniva, malt i henhold til
standard EN 50144, ligger vanligvis pa:

Lydtrykksniva = 93 dB(A)

Lydeffektniva = 106 dB(A)

Bruk herselsvern!

Vibrasjonsakselerasjon = 3,4 m/s*

c € KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer pa vart eget ansvar at produktene merket FLEX
som er beskrevet i denne manualen L3806C, oppfyller
folgende standarder eller standardiserte dokumenter: EN
50144, EN 55014 og EN 61000-3, i samsvar med direktiver
73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EEC.

C€uns

\

C€  Rihle @fﬂa Severin W"/\

FLEﬁekirowerkzeuge GmbH

Vi forbeholder oss retten til & foreta tekniske endringer
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TEKNISKA DATA

Vinkelslip L3806C
Ineffekt W 2100
Uteffekt w 1300
Hastighet utan belastning rpm 6.500
Skivans maxdiameter mm 230
Ganga pa arbetsaxel ISO M14
Cirkavikt (utan tillbehor) Kg. 44

De instruktioner som ges i denna manual ska foljas noga.
Manualen bor forvaras val och finnas till hands for att vid
behov kunna konsulteras.

Om maskinen anvands med varsamhet och normalt
underhall vidtas, kommer den att ha en lang livslangd.
Funktionerna hos och anvandningen av det verktyg som du
kopt, ar enbart de som anges i denna manual. All annan
anvandning av verktyget &r helt forbjuden.

BILDER
BESKRIVNING (Se figurerna)

Tryckknapp (Fig.1)

Vippstromstallare (Fig.1)

Spindelns lasknapp (Fig. 1 och Fig. 3)
Stodhandtag (Fig. 1)

Skyddskapans utskjutande del (Fig.2)
Skruv (Fig. 2)

Svéangnyckel (Fig.3)
Fastspanningsmutter (Fig.3)
Bottenplatta (Fig.3)

Spindel (axel) (Fig.3)

CTIOGTMMOO >

MASKINUTRUSTNING

- 1 Skivskydd 2230 mm

- 1 Stédhandtag

- 1 Svéngnyckel

- 1 Bottenplatta och 1 fastspanningsmutter
- Bruksanvisning

- Sékerhetsforeskrifter

- Garantibevis

SAKERHETSFORESKRIFTER

« Se manualen "Sékerhetsinstruktioner" med som levereras
tillsammans med denna anvandarmanual.

« VARNING! Anvand aldrig maskinen utan skyddsdelarna.
Skyddsdelarna ska alltid vara pa sin plats.

« VARNING! Slipa inte asbestmaterial. Dammet som
uppstar vid slipning av asbestmaterial och/eller kiselsten
ar mycket héalsovadligt. Anvand lampligt skydd mot
inandning av dammet enligt géllande sékerhetsnormer for
férebyggande av olyckor.

« For din personliga sakerhet ska maskinen alltid anslutas
till elnat som ar skyddat med jordfelsbrytare enligt
lagspanningsdirektiven for elektriska installationer.

« Perforera aldrig maskinens hoélje eftersom detta skadar
skyddsisoleringen (anvand sjalvhaftande etiketter).

« Kontrollera arbetsytan med exempelvis en metalldetektor
att inga elektriska ledningar eller gas- och vattenrér finns.

* Dra alltid ur natsladden fore varje typ av atgard pa

30

maskinen.
Stang alltid av maskinen med hjalp av strombrytaren, inte
genom att dra ur stickkontakten.
» VARNING! Kontrollera alltid fére alla arbeten att
stickkontakten och sladden ar felfria. Om de behdver
bytas ut ska detta géras pa auktoriserad serviceverkstad.
Se till att sladden alltid ligger utanfér maskinens
arbetsomrade.
Maskinen ska alltid vara franslagen nar den natansluts.
Maskinen ska alltid anvandas med extrahandtaget
monterat.
Hall alltid i maskinen med bada handerna och i ett stadigt
lage.
Kontrollera att hastigheten markerad pa skivan ar
densamma eller hdgre an vinkelsliparens markhastighet.
*Forsadkra dig om att skivans dimensioner
Overensstammer med vinkelsliparen.
Slipskivorna bor hanteras och férvaras noggrant enligt
tillverkarens anvisningar.
Skydda slipredskapet mot slag, stétar och fett.
Kontrollera noggrant att skivan inte ar skadad eller har
sprickor innan den tas i bruk. Spruckna eller skadade
skivor bor omedelbart bytas ut.
Forsakra dig om att skivorna monteras enligt tillverkarens
anvisningar.
Maskinen bér endast anvéandas for att skara och slipa
torrt.
Forsakra dig om att slipprodukten ar ordentligt fastspand
innan maskinen tas i bruk. Kér maskinen pa tomgang
under 30 sekunder i en séker position; sla omedelbart av
maskinen om en pataglig vibration eller andra defekter
uppstar. Detta kan bero pa en felaktig installering eller en
felbalanserad skiva.

» Anvand endast for verktyget specificerade flansar och
stdd. Anvand inte |6sa delar eller adapters for att anpassa
slipskivor med stora hal.

« Om accessoarer med skruvhal kan anvandas i maskinen,

forsakra dig om att skivmuttern ar tillrackligt lang for

axelns langd.

Kontrollera att foremalet ar ordentligt fastspant innan du

bérjar slipa eller skara.

For att uppna basta méjliga resultat vid putsning, bor

vinkeln mellan skivan och arbetsytan vara cirka 30 - 40

grader.

Anvand aldrig skarskivor vid grovhuggning. Utséatt inte

skarskivorna for sidotryck.

» Se upp for slipspan som stanker. Hall verktyget sa att

gnistor inte stanker pa dig sjalv, andra personer eller

lattantandligt material.

Vid arbete med sten anvand utrustning fér uppsugning av

damm samt ansiktsmask.

Anvand alltid skyddsglaségon och hérselskydd. Annan

personlig skyddsutrustning sasom ansiktsmask,

handskar, hjalm och férklade kan anvandas vid behov.

Skor med glidfria sulor rekommenderas ocksa. Behovet

.



av skyddsmask géller bade mot halsovadligt damm som
uppstar vid putsning och damm fran malarfarg och annan
ytbehandling. Om du ar osédker, anvand
skyddsutrustningen.
Forsakra dig om att ventilationséppningarna alltid ar fria
nar man arbetar med damm. Om det ar nddvandigt att
avlagsna dammet, dra forst ur natsladden. Anvand inte
metallféremal och undvik att skada de inre delarna.
Vidror aldrig roterande slipredskap.
» VARNING! Klingan fortséatter att snurra en stund efter att
man har sténgt av apparaten.

KORT BESKRIVNING

Denna vinkelslip &r tillverkad for kapning, grovhuggning och
hyvling av metall- och stenféremal utan tillférelse av vatten.

INNAN DU ANVANDER VERKTYGET

Innan arbetet startas ska du kontrollera att natspanningen
Overensstammer med vad som anges pa verktygets
typskylt. Maskiner pa 230 V kan aven anslutas till elnat pa
220 V.

Kontrollera alltid att tryckknappen A och vippstromstallaren
B fungerar korrekt och aterstalls till nollposition ("off") nar
man slapper dem, innan verktyget natansluts.

MONTAGE AV SAKERHETSANORDNINGAR

FOSIKTIGHETSATGARDER! Dra alltid ur natsladden fére
varje typ av atgard pa maskinen.

Arbeta alltid med monterat skydd och anvénd
skyddsglasdgon.

1.1. Montage av skivskydd

For in skyddskapans utskjutande del E i springan pa halsen
pa maskinens platta och svang den till énskad position
beroende pa arbetet som ska utforas.

Lossa lite pa skruven F om skyddsdelen inte kan foras in i
halsen pa maskinen.

FOSIKTIGHETSATGARDER! Fér att montera skyddsdelen
ar det nédvandigt att den alltid &r stdngd mot anvandaren.

1.2. Montage av stédhandtag

For en battre kontroll och sakerhet vid handskande av
maskinen, &r det obligatoriskt att anvanda stédhandtaget.
Stodhandtaget D bor skruvas fast pa hoger eller vanster sida
eller pa dvre del beroende pa typen av arbete som ska utféras.

MONTAGE AV ACCESSOARER (SKIVOR OCH KLINGOR)

FOSIKTIGHETSATGARDER! Av s&kerhetsskal bér

maskinen alltid vara franslagen innan man byter skiva eller

klinga. Arbeta alltid med monterat skydd och anvand

skyddsglasdgon.

Anvand grovhuggnings- och skarskivor med syntetiskt

bindemedel armerade med fibrer, for en periferisk

maxhastighet pa 80 m/s samt slipglas med syntetiskt

bindemedel for 45 m/s.

Skivor och klingor bér skyddas mot slag och stotar.

VARNING! Tryck aldrig pa lasknappen C nar maskinen ar i

gang. Axeln bor sta alldeles stilla innan man trycker pa

lasknappen C.

Montera skivan pa foljande satt:

@ Blockera spindeln (axeln) J genom att trycka pa
spindelns lasknapp C.

©)

@ Med svangnyckeln G avlagsna fastspanningsmuttern H
fran spindeln J.

® Placera slipskivan pa stodet I.

@ Satt tillbaka fastspanningsmuttern H med hjélp av
svangnyckelnG. Mutterns H position ar beroende av
skivans tjocklek (se fig. 4 och 5).

® Nar monteringen ar fardig kontrollera att lasknappen har
atergatt till utgangspositionen med hjélp av den inbyggda
fiadern.

START AV VERKTYGET

FOSIKTIGHETSATGARDER! Kontrollera att
natspanningen overensstdmmer med vad som anges pa
verktygets typskylt.

Natanslut maskinen med strdmbrytaren franslagen.

Den har modellen ar utrustad med en sakerhetsstrombrytatre
som hindrar en oférutsedd start av maskinen.

Maskinens start: Tryck samtidigt pa tryckknappen A och
vippstromstallaren B tills den sétts igang.

Maskinens stopp: Slapp vippstromsstallaren B.

Begrénsning av startstrém

Maskinens startstrom ar hdgre an den nominella strémmen.
Genom att begransa strommen, minskas den tills dess att
sakringarna (16A, langsamma) inte utldses.

ARBETSINSTRUKTIONER

For att borja grovhugga eller skara ska man fasta foremalet
for arbetet om detta inte star stadigt av sig sjalvt.

For att uppna basta méjliga resultat vid grovhuggning, bor
vinkeln mellan arbetsytan och skivan vara cirka 30°-40°. F6r
apparaten fram och tillbaka med ett 1att tryck. Pa sa satt
upphettas inte foremalet och andrar inte heller farg och
dessutom undviker man att rafflor uppstar.

VARNING! Anvand aldrig skarskiva fér grovhuggning.

Vid kapning bér man ej utéva tryck pa skivan. Luta inte
maskinen. Skivan bor inte heller luta eller svéanga. Man bor
arbeta lugnt och anpassa sig till materialet. Vid kapning &r
det viktigt att iaktta arbetsriktningen. Apparaten bor alltid
féras mot redskapets riktning, aldrig tvdrtom. Annars
forekommer risken att apparaten okontrollerat gar utanfor
skarlinjen. Vid skarning av konturer och rér med
rektangulara snitt tillrader vi att borja skara vid det kortaste
snittet.

TILLBEHOR

Maskinens olika tillbehér och deras bestéllningsnummer
finns i vara kataloger.

SKOTSEL OCH UNDERHALL

VARNING! Dra alltid ur natsladden fore varje typ av atgard

pa maskinen.

- Verktygskontroll: Om du anvander verktyg som blivit slda
paverkar detta negativt arbetets effektivitet samt kan
leda till skador pa motorn.

- Kontrollera monteringsskruvarna: Kontrollera
regelbundet att monteringsskruvarna ar ordentligt
atdragna. Om en skruv ar |6s ska den genast dras at. Om
detta inte utférs kan du utsétta dig for allvarlig fara.

- Skotsel av motorn: Kontrollera mycket noga att
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motorlindningen inte &r skadad eller blivit fuktig av olja
eller vatten.

- Hall maskinens ventilationsdppningar rena och fria fran
smuts som kan tappa till dem.

- Reng6r maskinen noggrant efter varje anvandning. Blas
motorn regelbundet med tryckluft.

- Kontrollera att natkabeln &r i gott skick och byt annars ut
den pa auktoriserad serviceverkstad.

- Byte av borstarna: Borstarna bor bytas efter ungefér 100
timmars arbete eller nar de ar kortare &n 10 mm. Detta
ska goras pa auktoriserad serviceverkstad. Efter tva
byten av borstarna rekommenderar vi att maskinen
lamnas in pa en auktoriserad serviceverkstad for allmén
rengdring och smorjning.

- Anvand endast FLEX tillbehor och reservdelar. De delar
som inte beskrivs i bruksanvisningen ska bytas ut av
FLEX auktoriserade serviceverkstader (Se broschyren
Garanti/Adresser till serviceverkstader).

GARANTI

Se allmanna villkor fér Garantin i bilaga till dessa
instruktioner.

LJUD OCH VIBRATIONSNIVAER

Verktyget ar formgivet och tillverkat for att reducera
ljudnivan till ett minumum. Trots detta kan den maximala
ljudnivan under vissa omsténdigheter pa arbetsplatsen
Overstiga 85 dBA. | sadana fall bér maskinoperatdren
skydda sig med horselskydd.

Matvardena for ljud- och vibrationsnivaerna har tagits fram
i enlighet med norm EN 50144 och uppgar normalt till:
Ljudtryck = 93 dB(A)

Ljudniva = 106 dB(A)

Anvénd hérselskydd!

Vibrationsékning = 3,4 m/s’

c € KONFORMITETSFORKLARING

Harmed deklareras, under vart eget ansvar, att FLEX
produkter beskrivna i denna manual L3806C
overensstammer med féljande normer: EN 50144, EN
55014 och EN 61000-3 i enlighet med direktiven
73/23/CEE, 89/336/CEE och 98/37/CEE.

C€w

(€ Rihle @[ﬂe Severin W\

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Vi forbehaller oss ratten att gora tekniska férandringar
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TEKNISET TIEDOT

Kulmahiomakoneet L3806C
Ottoteho w 2100
Kayttéteho w 1300
Pydrimisnopeus rpm 6.500
Max. laikka mm 230
Kara 1ISO M14
Paino noin (ilman lisévarusteita) Kg. 4,4

Noudata tarkasti tdman kasikirjan ohjeita, sailytd ne
huolellisesti ja pida saatavilla ohjeiden tarkistusta varten.
Laitteen kayttdika pitenee, kun kaytat sitd huolellisesti ja
noudatat huolto-ohjeita.

Hankkimasi laitteen toiminnot ja kayttotarkoitukset ovat
ainoastaan ne, jotka on mainittu tassa ohjekirjassa.
Tydkalun miké tahansa muu k&ytté on ehdottomasti
kielletty.

KUVAT
KUVAUS (katso oheisia kuvia)

Kaynnistyspainike (Kuva 1)
Kaynnistysvipu (Kuva 1)

Karan lukituspainike (Kuva 1 ja Kuva 3)
Apukahva (Kuva 1)

Suojalaippa (Kuva 2)

Ruuvi (Kuva 2)

Laikka-avain (Kuva 3)

Kiinnitysmutteri (Kuva 3)

Tukilevy (Kuva 3)

Kara (akseli) (Kuva 3)

C T IETMMOUOm@>

PAKKAUKSEN SISALTO

- 1 Laikan suojus 2230mm

- 1 Apukahva

- 1 Laikka-avain

- 1 Tukilevy ja 1 kiinnitysmutteri
- Kayttéohjeet

- Turvaohjeet

- Takuukortti

TURVAOHJEET

Lue ohjekirja " Turvaohjeet " joka toimitetaan taman
kayttdohjekirjan mukana.

HUOMIO! Al koskaan kéyta konetta ilman suojusta. Pida
suojukset aina paikalleen asennettuna.

HUOMIO! Al4 kayta laitetta amianttia sisaltavan
materiaalin tyéstédmiseen. Tydstettdessa
amianttia/asbestia ja/tai kvartsikivea sisaltavia
materiaaleja syntyy terveydelle haitallista pdlya. Suojaa
hengitystiet kayttamalla hengityssuojainta
onnettomuuksia ehkaisevien turvanormien mukaisesti.
Turvallisuussyista laite tulee liittdd aina differentiaali- ja
magnetotermokytkimelld suojattuun séhkdverkkoon, joka

tayttda pienjannitteisille sdhkdasennuksille sdadetyt

normit.

Kasittele laitteen kuorta varoen, silld sen rikkoutuminen

aiheuttaa suojaeristyksen haviamisen (kayta tarroja).

Tarkasta tydalue metallinilmaisimella nakymattémissa

olevien sahkdjohtojen, kaasu- ja/tai vesiputkien varalta.

Poista aina pistoke pistorasiasta ennen

huoltotoimenpiteiden aloittamista.

Sammuta kone aina kaynnistyspainikkeen avulla, ala

koskaan vetamalla pistokkeesta.

HUOMIO! Tarkasta laitteen verkkojohto ja pistoke aina

ennen kayttda. Vaihdata kuluneet tai vaurioituneet osat

valtuutetussa huoltopisteessa.

Pida verkkojohto aina koneen toiminta-alueen

ulkopuolella.

Laitteen saa kytkea pistorasiaan ainoastaan silloin, kun

sita ei ole kytketty paalle.

Kayta laitetta ainoastaan apukahvalla varustettuna.

Pida konetta lujasti kiinni molemmin kasin ja jalat

tukevasti tasapainossa.

Tarkasta etta laikkaan merkitty nopeus on vahintaan

sama tai suurempi kuin koneen tyyppikilpeen merkitty

nopeus.

Tarkasta etta laikan koko on laitteeseen sopiva.

Laikkoja tulee kasitellda ja sailyttdd huolellisesti

valmistajan ohjeiden mukaan.

Suojaa konetta iskuilta, kolhuilta ja rasvalta.

Tarkasta laikan kunto huolellisesti ennen kayttéa.

Vaurioitunut laikka tulee vaihtaa valittdmasti uuteen.

Laikka tulee asentaa laitteeseen valmistajan ohjeiden

mukaisesti.

Laite soveltuu ainoastaan materiaalin kuivakatkaisuun ja -

hiontaan.

Tarkasta ennen laitteen kayttoa, etta laikka on asennettu

oikein. Tarkista myos laitteen toimivuus kayttamalla sita

tyhjakaynnilld noin 30 sekunnin ajan. Mikali havaitset

laitteessa liiallista térinda tai muuta poikkeavaa, sammuta

laite valittomasti. Syyna téhan saattaa olla vaara asennus

tai laikan epéatasapainoisuus.

Kayta ainoastaan tahan laitteeseen sopivia laikkoja.

Laitteessa ei saa koskaan kayttaa erillisia vali-, jatke- tai

lisdkappaleita laitteeseen sopimattoman laikan

sovittamiseen.

« Kaytettdessd muita kuin katkaisu- tai hiomalaikkoja
tarkista kierreosan riittavyys.

« Tarkasta ennen tyon aloittamista etta tydstettava esine on
kiinnitetty tukevasti paikoilleen.

.
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Parhaan hiontatuloksen aikaansaamiseksi tulee laikan ja
tyostettavan pinnan vélisen kulman olla 30° - 40°.

Al koskaan kayta katkaisulaikkaa hiontaan. Ala kohdista
katkaisulaikkaan sivuttaista painetta.

Varo sinkoilevia tyostojatteitd. Pida konetta siten, etteivat
kipinat lenna sinuun pain. Varmista myos ettei lahella ole
muita ihmisia tai helposti syttyvia aineita.

Kived tyOstettdessa tulee kayttdad polynpoistovarusteita
seka polyltéa suojaavaa suojanaamaria.

Suojaa itsesi aina kayttamalla suojalaseja ja
kuulosuojaimia. Myds muiden suojavarusteiden kuten
polyltd suojaavan suojaanaamarin, suojakasineiden,
kyparan ja luistumattomien suojajalkineiden kayttd on
suositeltavaa. Suojanaamaria tulee kayttdaa aina jos
tyOstettavastd materiaalista syntyy terveydelle vaarallista
tai myrkyllistd polya. Epaselvissa tapauksissa
suositellaan suojavalineiden kayttoa.

Laitteen ilma-aukkoja ei saa peittda. llma-aukkojen
puhdistusta varten laite tulee ensin kytkea irti
verkkovirrasta. Laite tulee puhdistaa huolellisesti varoen
vaurioittamasta laitteen osia. Al kédytd puhdistukseen
metallisia valineita.

Ala koske pyorivaan laikkaan.

HUOMIO! Laikka pyorii pitkdan viela koneen
sammuttamisen jalkeen.

KUVAUS

Tama laite soveltuu ainoastaan katkaisuun seka metallin ja
kiven hiontaan ilman vetta.

ENNEN KONEEN KAYNNISTYSTA

Tarkasta ennen koneen kaynnistysta, ettd sahkojannite on
sopiva: Tyyppikilvessa olevan janniteluvun on oltava sama
kuin sahkoverkon jannite. Laitteet, joiden janniteluku on 230V,
voidaan kytkea myds sahkoéverkkoon, jonka jannite on 220V.

Tarkasta aina ennen koneen kayttoa, ettéd painike A ja
kaynnistysvipu B toimivat moitteettomasti ja palaavat 0-
asentoon ("off") vapauttaessasi molemmat.

SUOJALAITTEIDEN ASENNUS

HUOMIO! Poista aina laitteen pistoke pistorasiasta ennen
huoltotoimenpiteiden aloittamista.

Laitetta ei saa kayttaa ilman laikan suojusta ja
tydskenneltdessa on kaytettdva aina suojalaseja.

1.1. Laikan suojuksen asennus.

Aseta suojalaippa E laitteen kaulan uurteeseen ja kdanna
se haluttuun tyéstéasentoon.

Jos suojus ei sovi laitteen kaulaan, I6yhdyta ruuvia F.

HUOMIO! Pida aina laikan suojuksen suojattu puoli itsedsi
kohti asennuksen aikana.

1.2. Apukahvan asennus
Laitetta ei saa kayttdd ilman apukahvaa. Apukahvan
ansiosta laitetta on helpompi kayttdd ja myods

kayttoturvallisuus lisdantyy.Apukahvan D voi asentaa
laitteen ylaosaan, oikealle tai vasemmalle puolelle
tydstokohteesta riippuen.

LISAVARUSTEIDEN ASENNUS (LAIKAT)

HUOMIO! Turvallisuussyisté laitteen pistoke tulee irrottaa
pistorasiasta laikan vaihdon ajaksi. Laitetta ei saa kayttaa
ilman laikan suojusta ja tyoskenneltdessa on kaytettava
aina suojalaseja.

Kayta kuitupitoisia synteettisia agglomeraatti kiekkoja
tasoittamiseen ja katkaisuun, tarkoitettu 80 rpm maksimi
aarinopeudelle ja synteettisid agglomeraatti kiekkoja
hiomiseen, tarkoitettu 45 rpm nopeudelle.

Suojaa laikat iskuilta ja kolhuilta.

HUOMIO! Ala koskaan paina lukituspainiketta C koneen
ollessa kaynnissa. Koneen akselin on oltava taysin
pyséahtynyt ennen lukituspainikkeen C painamista.

Asenna laikka seuraavasti:

@ Lukitse kara (akseli) J painamalla lukituspainiketta C.

@ Poista kiinnitysmutteri H karasta J laikka-avainta G
kayttaen.

® Aseta laikka tukilevylle 1.

@ Aseta kiinnitysmutteri H paikoilleen ja kiristd laikka-
avaimella G. Kiinnitysmutterin H asento maéraytyy laikan
paksuuden mukaan (katso kuvia 4 ja 5)

® Tarkista laikan asentamisen jalkeen etta lukituspainike
on palautunut alkuperaiseen asentoonsa siihen kuuluvan
jousen avulla.

KONEEN KAYNNISTYS

HUOMIO! Tarkasta ettd koneen tyyppikilpeen merkitty
jannite vastaa paikallista verkkojannitetta.

Pane pistoke pistorasiaan painamatta kaynnistyspainiketta.
Tassad mallisssa on turvakytkin, joka estda ei-halutun
kaynnistymisen.

Kaynnistys: Paina yhtd aikaa painiketta A ja
kaynnistysvipua B, kunnes vipu kdynnistaa laitteen.
Kaynnistysvipu B lukittuu jatkuvaan toiminta-asentoon.
Pysdytys: Paina kaynnistysvipua B uudestaan.

Kéynnistysjénnitteen rajoitin

Laitteen kaynnistysjannite on nimellisjannitettd suurempi.
Jannitteen rajoittimen avulla jéannite laskee niin etta
sulakkeet (16A, hitaat) eivat pala.

TYOSKENTELYOHJEITA

Laitetta kaytettdessa tydstokohde tulee kiinnittda
huolellisesti paikoilleen, ellei se painonsa puolesta pysy
paikoillaan itsestaan.

Parhaan hiontatuloksen aikaansaamiseksi tulee laikan ja
tyostettdvan pinnan valisen kulman olla 30° - 40°. Ohjaa
konetta edestakaisin kevyesti painaen, mika estaa
tyostokappaleen ylikuumenemisen ja varimuutosten
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syntymisen ja tyostopinnasta tulee tasainen. Koneen melun ja taryn normaaliarvot, mitattuna normi EN
HUOMIO! Al3 koskaan kéyté katkaisulaikkaa hiomiseen. 50144 mukaan ovat tavallisesti:
Akustinen painetaso = 93 dB(A)
Al kohdista katkaisulaikkaan painetta tydstén aikana. Ala  Adnen voimakkuustaso = 106 dB(A)
kallista laitetta. Tarkasta ettd laikka on suorassa ja Kayta kuulosuojaimial
tasapainossa. Huomioi tyostettavén kappaleen materiaali ja Kasitarinan painotettu kiihtyvyys = 3,4 m/s
saada laitteen tehoa sen mukaan. Huomioi myds
ty6stdsuunta. Ohjaa laitetta vastakkaiseen suuntaan
laikasta, alé koskaan painvastaiseen suuntaan, silla talléin
laite saattaa sinkoutua pois leikkauslinjalta ja menetat
laitteen hallinnan. Leikattaessa muotolevyja tai
suorakulmaisia putkia on suositeltavaa aloittaa tyosto
kappaleen lyhimmalta sivulta.

2

ce YHDENMUKAISUUSILMOITUS

Vakuutamme, ettd tama FLEX tuote (L3806C) tayttaa
seuraavat normit: EN 50144, HD400, EN 55014 ja EN
61000 seuraavien direktiivien mukaisesti 73/23/CEE,
89/336/CEE, 98/37/CEE.

C€ow

LISAVARUSTEET
Luetteloissamme on tilausta varten lisédvarusteluettelo ja “ (‘3 - . N\
niita vastaavat numerot. C€ Ruhle K_,-l SGVGFIHW

FLEﬁekirowerkzeuge GmbH
HUOLTO JA YLLAPITO

. ) ) ) . . Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
HUOMIO! Poista aina laitteen pistoke pistorasiasta ennen

huoltotoimenpiteiden aloittamista.

- Koneen tarkastus: Kuluneiden laikkojen kayttd vahentaa
laitteen tehoa seka saattaa vaurioittaa moottoria.
Asennusruuvien tarkastus: Tarkasta saanndllisesti kaikki
asennusruuvit ja niiden riittdva kireys. Kirista 10ystyneet
ruuvit tiukasti. Léystyneet ruuvit aiheuttavat
vaaratilanteita.

Moottorin huolto: Huolla moottori sdanndllisesti.
Varmista ettd moottorin kdamit eivat ole vaurioituneet ja
suojaa niita oljylta seka vedelta.

Koneen ilma-aukkoja ei pida koskaan peittéda ja ne tulee
pitéd puhtaina.

Puhdista kone huolellisesti kaytdn jalkeen. Puhdista
moottori sdanndllisesti paineilmalla.

Tarkasta virtajohdon kunto. Havaitessasi siina vaurioita
toimita se valtuutettuun huoltoliikkeeseen vaihdettavaksi.
Hiilien vaihto: Hiilet tulee vaihdattaa valtuutetussa
huoltoliikkeessa 100 tyétunnin jalkeen tai niiden pituuden
ollessa alle 10 mm. Laite tulee huollattaa tarkastusta,
puhdistusta ja yleisvoitelua varten valtuutetussa
huoltoliikkeessa joka toisen hiilenvaihdon yhteydessa.
Kayta vain FLEX-merkin lisé- ja varaosia. Osat joita ei
ole mainittu tassa kayttdohjeessa, on vaihdettava FLEX
huoltoliikkeessa (osoite Takuu/Valtuutetut huoltoliikkeet-
lehtisesta).

TAKUU
Katso takuuehdot tdmén ohjekirjan liitteesta.
MELU JA TARINA

Kone on suunniteltu ja valmistettu mahdollisimman
hiljaiseksi. Joissakin olosuhteissa maksimi melutaso
saattaa kuitenkin ylittdad 85 dBA. Tall6in tulee ehdottomasti
kéyttda kuulosuojaimia.
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

Twviakég Tpox6g L3806C
ATroppogoupevn 10XUG w 2100
Q@éAhiun 10x0g W 1300
TaxUTnTa o€ Kevo rpm 6.500
Mgéy. didueTpog diokou mm 230
KoxAiag d€ova epyaaiog ISO M14
Bdpog mep. (xwp. £€ap.) Kg. 4,4

AKOAOUBEIOTE TTOAU TTPOGEKTIKG TIG OONYIEG TTOU TTEPIEXOVTAI
O€ QUTO TO €YXEIPIDIO, QUAGETE TO TTPOCEKTIKA WOTE va
UTTOPEITE Val ETTIOEWPROETE OTTOIN PEPN TUXOV XPEIOOTEI.

AV TO PNXAvnUo XPNOIPOTIOIEITOI TIPOCEKTIKG Kal YiVETal
owoTh ouvTtipnon, Ba Aeitoupyei cwaoTd yia peydho
didoTnua.

O1 AeiToupyieg Kal n Xpron Tou €PYOAEioU TTOU EXETE
ayopdoel Ba TTPETTEl va €ival OTTOKAEIOTIKA KAl HOVO QUTEG
TIOU TrEPIyPAPOVTal O€ auTo To yXelpidio. KaBe alAn xprion
TOU epyaAgiou aTrayopeUeTal auaoTnpd.

EIKONEZ
MNEPIFPA®H (Asite Tig €IKOVEG TTOU UTTOdEIKVUOVTAI)

NiakoTrTng Tieong (Eik.1)

AlokéTTTNG OoKavdAAng (Eik.1)

Kouptri prhokapiopaTtog Tou KoxAia (Eik.1 kai Eik.3)
Bon6éntikA AaBn (Eik.1)

Mpoegoxn mpooTaaiag (Eik.2)

Bida (Eik.2)

KAe1di agovwv (Eik.3)

MepikdxAio otepéwong (Eik.3)

MAdka otApIgng (Eik.3)

KoxAiag (agova) (Eik.3)

CTIOTMMUOUO®>

EZONAIZMOZ THZ MHXANHX

- 1 MNpooTareuTikd diokou 230 py

- 1 Bon@ntikA Aapn

- 1 KAeidi agévwv

-1 MAdka otpIgng pe 1 TrEPIKOXAIO OTEPEWDNG
- Eyxeipidio e Tig 0dnyieg Asitoupyiag

- Odnyieg aopaAeiag

- Eyypago eyyunong

OAHTIEZ AZ®ANEIAZ

« Acite T0 TEpIAaPBavOpevo eyxelpidio “Odnyieg AGpaAeiag”
TTOU TTAPEXETAI Madi JE TO TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.
* MPOZOXH! Mnv XxpnOIUOTIOIEITE TTOTE TN PNXAV XWPIG TO
TIPOOTOTEUTIKO. AIATNPEITE TO TTPOOTATEUTIKA 0T BEon
TOUG.
MPOZOXH! Aev TrpéTrel va TpoxiZeTe UNIKG TTOU TrEPIEXOUV
apiovTo. Av OOUAEUETE PE UAIKA TTOU TTEPIEXOUV auiavTo/
AoBeoTo KaI/M) TIETPEG TTUPITIOU, TTAPAYETAI HIAt OKOVN TTOU
eival ETMIKiVOUVN yia TNV uyeia. ATTOQUYETE TNV EICTTVOR TNG
oKkévNng, oUPQWVaA PE TOUG KAVOVIOUOU aTTOQUYNG
ATUXNMATWV.
0 TNV TTPOCWTTIKY 0ag ACPAAEIN, Ba TTPETTEI VO OUVOEETE
mTavTa 1o pnxdvnua oe nAekTpikd SikTUuO TTOU Va
TpooTaTeUeTal AT €va dlaQopIKO Kal BepuIkd
ATMOCOTWHEVO S1aKOTTN, CUPNQWVA PE TOUG
TIPOKABOPITPEVOUG KAVOVEG ACPAAEING YIa TIG NAEKTPIKES
EYKATAOTAOEIG XAUNANG NAEKTPIKAG TAONG.
Mnv TPUTTAOETE TO TTAQICIO TOU PNXQAVAPOTOG, KABWG
KOTAOTPEPETAI N TIPOCTATEUTIKI) HOVWAN (XPNOIMOTTOIEITE
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TIG ETTIOUVATITOUEVEG ONUAVOEIG).

EAéyETe TNV TreEpIOXA €pyaoiag PE EvAV QVIXVEUTH
HeETAAA WYV, KOBWG UTTOpEi va UTTAPXOouv NAEKTPIKA
KOAWdIa, CWAAVEG agpiou ) vepou TTou dev @aivovTal.
MpéTel va aTroouVOEETE TTEVTOTE TO UNXAvNUa ammd TNV
TIpiga TTPIV TTPAYUOTOTTOINCETE OTTOINDATIOTE EPyaAaia.

H madon Tng Asitoupyiag Tou UNXAVAROTOG TTPETTEl vVa
yivetal TdvTa ge Tov JIakATITR Kal Oxl TPaBWvTag To
Buoua.

MPOZOXH! Mpiv amd kdBe Xpron TIPETTEl va EAEYXETE TO
BUopa kol To KaAwdio. Av XpeldlovTal avTikatdoTaon,
TIPETTEN VA Yivel aTTé évav €IDIKO.

Alotnpeite TAvVTa TO KAAWSIO PAKPIG OTTO TNV OKTiva
AEITOUPYIOG TOU PNYAVAHATOG.

Mpémel va Badete 10 pnxdvnua otnv Tpi¢a pévo étav o
BIOKATITNG €ival GTO KAEIOTO.

To pnxdvnua TIPETTEl VO XPNOIPOTIOIEITaI TTAVTa YE TNV
emITTPSOOeTN Aafn.

Kpatdre mdvra 1o pnxdvnua duvatd kal ge Ta duo XEpia
e oTabepn oTdon.

EAEyETe av n TaxUTNTa TTOU CNUEIWVETAI OTOV BiOKO gival
n idla |} yeyaAltepn aTd TNV OVOPOOTIKA TaxUTnTa TOU
YWVIOKOU TPOXOU HNXOVIHATOG.

BeBaiwbeite 6T 01 dlaoTAoEIG Tou diokou gival ouppaTég
ME TO YWVIAKS TPOXO.

O1 AgiavTikoi diokol TpETel va XelpidovTal Kal va
QUAdooovTal PE TTPOCOXH CUP@WVaA PE TIG 0dnyieg Tou
KOTAOKEUAOTH.

MpooTatéwTe T0 WPEAIPO Agiavong aTmd XTUTTAMATA,
OUYKPOUOTEIG Kal AiTTn.

EAéyETe TTPOTEKTIKG TOV BiOKO Yia va deiTe av €XEl UTTOOTET
¢nuIG N av EXEl PWYHEG TIPIV TOV XPNOIMOTTOIRCETE.
AVTIKATOOTAOTE AUECWS TOUG DIOKOUG UE PWYHES 1 NMIEG.
BeBaiwbeite 6T o diokol ToTToBeTOUVTAI TUPPWVA PE TIG
odnyieg TOU KATOOKEUOOTH.

To pnxavnua TTPETTEN va XPNOIPOTIOIEITAl HOVO VIO OTEYVO
KOWIMO Kal TPOXIOHA.

BeBaiwbeite 6T TO AclavTiKO TTPOIOV €xel TOTTOBETNOET Ka
oTEPEWDEI CWOTA TTPIV XPNOIUOTTOIRCETE TO PnXavnua. Na
Bdalete pmpooTd TOo pnyxdvnua oe kevo yia 30
OeuTePOAETITO O€ pla ao@aAf Béan, €101 WOTE av
onpeiwBei pia agloonuavtn d6vnan f GAAN EAATTWHATIKA
AeiToupyia, va KAgioeTe auéowg To punxavnua. Kar 1étolo
utopei va utrodelkviel OTI Oev €xel yivel owoTh
eykatdoTaon 1 opOr} eubuypdupion Tou diokou.
XpnoIUTTOIEITE ATTOKAEIOTIKG KOl HOVO EI8IKEG GAAVTLEG Kal
TTIAGKEG Y10 auTo TO pYOAEio. MV XPNOIUTTOIEITE PEIWTEG 1
TIPOCAPUOOTEG VIO VO TIPOCAPUOOETE AclavTiKoUg dioKoug
JE pEYAAEG OTTEG.

Y€ UNXavég TTou €Xouv OxedIoOTEl yia va ouvodelovTal
atéd egapTAPaTa Pe OTT KoxAia.

EAéyETe av TO KOUUATI TTPOG TPOXIONS €gival owoTd
OTEPEWMEVO TIPIV OTTO OTTOIAdATIOTE Epyaaia TpoxIopoU 1
KOTTAG.

Ma 1o @Ivipiopa, n ywvia TTou oxnuartietal avaueoa aTov



OioKo Kal TNV ETTIPAVEIQ EPYOTiag TTIPETTEI va Eival TIEPITTOU
30 e 40 poipeg yia apioTn amddoon.

Mnv xpnoigoTrolgite TToTé diokoug KOTIAG yia TpoXIopd. Ol
SIOKOi KOTTAG dev TIPETTEI va UTTOKEIVTaI O€ TTAGyIa Triean.
Mpoooxn pe Ta piviopara Tou TeTdyovtal. Kpartdre 1o
£PYQAEIO PE TPOTTO TTOU VA PNV TTETAYOVTAI OTTIBEG TTPOG TO
MEPOG 0aG ) TTPOG TO PEPOG GAAWY ATOUWV I EUPAEKTWV
UAIKWV.

Katd Tov TpOXIONO TIETPOG TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITE
£COTTAIONG OTTOPPOPNONG TNG OKAVNG Kal VO POPATE €IDIKN
pdoka.

‘Otav XPnOIYOTIOIEITE TO PNXAVNHa, TTPETTEI VO QOPATE
TIEVTa TTPOCTATEUTIKA YUaAId Kol wToaoTrideg. MTropeite
Va XPNOIUOTIOINOETE ETITTAéOV €COTTAIOUO TTPOCWTTIKAG
TIPOOTACIAG, OTIWG TTPOCTATEUTIKA WAOKa yia T okévn,
yavTia, Kpavog kal Todid. Emiong ouviotdtal va gopdre
avTioNoOnTIKA TTaTrouTola ao@aAgiag. H TTpooTaTEUTIKR
pAoka yia TN oKOvN gival atrapaitnTn, TTEIdA N oKOvn Tou
TPOXIZOPEVOU UAIKOU, OTTWG €ival n Bagr ) GAAn eTévduan
EM@Avelag, Exel BAABePEG 1010TNTEG. Z€ TTEPITITWON
ap@IBoAiag, ouvioTdTal N XPrAon TOU TTPOCTATEUTIKOU
€¢oTAIopOU.

BeBaiwBeite 611 01 ival eEAeUBePEG 01 OXIOUEG E§aePIOUOU
KaTd TNV €pyacia pe okovn. Av TrpéTrel va KabapioeTe Tn
oKOVN, TIPETTEI TIPWTA VO OTTOCUVOETETE TO PNXAvNnua.
Mnv xpnoipotroleite HETOANIKA avTIKEPEVA Kal TTPOCECTE
va pnv TTPokaAéoete BAGREG OTA EOWTEPIKA PEPN.

Mnv ayyiCete Ta pépn Aciavong/tpoxiopgol katd Tnv
TIEPIOTPOPT} TOUG.

MPOZOXH! O Tpoxo6g Aeiavong ouveyilel va
TEPIOTPEPETAI yia Aiyo PETE Tnv ammoolvdeon Tng
OUOKEUNG.

MEPIAHMTIKH MEPIFPAGH

O ywviakdg TpoxoG €xel OXEDIQOTEI yia TNV KOTTH, TPOXIOUS
Kal BoupToiopa PETOAIKWY UAIKWV 1 TTETPAG XWwpig TN
xpron vepou.

MPIN XPHZIMOIMOIHZETE AYTO TO EPIAAEIO

Mpiv xpnolpotroioeTe 1o epyaheio, BeBaiwBeite 6T n TdoNn
Tou pelparog eival N owaoTh: H evdeikvudpevn T6on oTO
TTAQIOIO XOPAKTNPIOTIKWY TTPETTEI VA GUMTTITITEI PE TNV TAON
Tou pelpatog. O1 ouokeuég Twv 230V pmopoulv va
ouvdebouv €TTiong o€ Taon pelpartog 220V.

Mpiv ouvdéoeTe TO £pyaAeio pe TO NAEKTPIKO pelpa, EAEYETE
av o d10kdTITNG Trieong A kai o 8i1akéTTNG B Aeiroupyoulv
owoTa Kal emioTpépouv oTn Béon "off" dtav Toug
OTTEAEUBEPLIVETE.

ErFKATAZTAZH TON MHXANIZMON AZ®AAEIAZ

MPOZOXH! BydAte Tnv Tpida TIpIV TTPOYUATOTIOINOETE
OTTOIABATIOTE £PYATia OTO UNXAVNHA.

Kartd Tnv epyacia, To TTPOOTATEUTIKO TIPETTEI va gival
TOTTOBETNUEVO KAl TIPETTEI VO XPNOIUOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKA
YUOAId.

1.1. TomoBétnon Tou MpooTareuTikol Tou Siokou.
TomoBeTAoTE TNV TIPoegoxn E otn oxiouR Tng TAdKag Tou
MNXAVAPATOG Kal TTEPIOTPEYTE TNV TTPOG TNV OTTAITOUMEVN
B¢on epyaoiag.

2 TEPITITWON TIOU TO TIPOCTATEUTIKO OEV UTTAiVEl OTO
pnxavnua, geRidwaore Aiyo Tn Bida F.

MPOZOXH! lNa va ToTToBeTNOEi TO TIPOCTATEUTIKO, TTPETTEN
TO KAEIOTO TOU PEPOG Va DEIXVEI TTPOG TOV XPAOTN.

1.2. TomoBétnan BonOnTIKAG AaBrig

Me okoTrd Tov dpIoTo €Aeyxo Kal TNV peyaAUTepn Suvarh
ao@AAEIa KOTE T XPAON TOU WNXAVAUOTOG, OTTaITEITal N
BonénTikr) AaBA.

H Bon®nTiki AaBr D mpémel va BidwOei aTn de€Id, apioTepn
n avw TAeupd, avdhloya pe To €i00G TNG €pyaadiag Tou
TIPOKEITAI VO TTPAYUATOTIONBEI.

TOMNOGETHZH EZAPTHMATQN (AIZKQN KAl TPOXQN

NPOXZOXH! INa AGyoug 0o@aAEiag, TIPETTEI VO OTTOCUVOEETE
TAVTA TO PNYXAvnua atmod To NAEKTPIKG PeUHA TTPIV KAVETE
otroladnote aAAayn diokou A Tpoxou. Mpémel Tavta va
£PYAdeoTe €XOVTAG TOTTOBETNUEVO TO TTPOCTATEUTIKO KOl
XPNOILOTTOIWVTAG YUGAIG 0OQOAEiag.

XpnoiyoTrolgite dioKOUG TPOXIOHOU Kal KOTIAG PE GUVOETIKO
OUYKOAANTIKO WE IVEG, yia PEYIOTN TTEPIPEPIKA TaxuTnTa 80
m/s Kal TPOXIOTIKG doxeia Ye ouvOEeTIKG OUYKOAANTIKOG yia 45
m/s.

O1 diokol Kkal ol TpoXoi TTPETTEl va TTpooTaTedovTal OTrd
XTUTTAPOTA KAl OUYKPOUODEIG.

NPOEIAONOIHZH! Moté pnv égeTe To KOUPTT AOPANIoNg
C 61av 10 punxavnua Bpioketal og Aeitoupyia. Mpiv TaTtioeTe
10 KOUpTTi ag@dhiong C, o agovag TTPETTEl va gival EVTEAWS
OTAPATNHEVOG.

MNa va TommoBeTioeTe TOV dioko, akoAouBnoTe Ta €EAg

BrAuara:

® MhokapioTte Tov koxAia (GEova) J miEfovTag To KoupTTi
aoc@dAiong C.

@ Me 10 KAeIdi agovwv G a@aipéoTe To TEPIKOXAIO
oTtepéwong H atmd Tov koxAia J.

® TomoBeTAOTE TOV BioKO Agiavong Tavw OTNV TTAAKA
ompigng 1.

@ TomoBeTAoTE {avda 1o TepIKOXAIo oTepéwong H
XpnoigotoiwvTtag 1o KAeldi afovwv G. H Béon Tou
mrepikoxAiou H Ba €§aptnBei amd 1o mdayog Tou diokou
(bl. eik. 4 kai 5)

® Or1av TeAelwoeTe TNV dladikaaia TOTTOBETNONG, EAEYETE av
TO KOUMTTi ao@ANiong €xel eTTavEABEl OTNV apxIK TOu
0éan pe Tn BorBela Tou eAatnpiou TTou JIABETEL

OEXH AEITOYPIIAZ THZ MHXANHXZ

NPOZOXH! BeBaiwbeite 6T n TdON PEUPATOG CUMTTITITEI PE
TNV T6ON TOU PNXAVAPATOG.

ZUVOEOTE TO UNXAVNHO OTO NAEKTPIKO JiKTUO €XOVTAG TOV
BIOKATITN KAEIOTO.

To povtého autd B100€TEl €vav BIOKOTITN ag@aAeiag o
oToiog eumodigel TO0 aTMPOBAeTTO EeKivnua TOU
pnxaviparog.

©éan Aerroupyiag: MEaTte TAUTOXPOVA TO KOUMTTI A Kal Tov
SiakdTTN B péxpl va Aeitoupyioel. O dIakOTTNG oKavaAaAng
B Ba mapapeivel pmTAoKapIopEéVog yia guveXOHEVN
AeiToupyia.

Zrapdrnua: MarioTte Tov dlakoTrTn B.

Meplopioudg pelpaTog eKKivang

To pelpa ekkivnong Tou pnyavApaTog eival uwnAoTepo atrd
TNV OVOUAOTIKH 10¥U. Xdpn OToV TIEPIOPIOUS TOU PEUNATOG,
HEIWVETAI £TO1 WOTE VO EPTTOBICETAI N OPACT) TWV ACPAAEIDV
(16 A, apyEg).

ENAEI=EIZ AEITOYPIIAZ
MNa va apxioete Tn d1adIKaoia TPOXIOHOU 1 KOTTAG, TTPETTEN

TIPWTA VO OTEPEWOETE TO KOUPATI TTOU B0 SOUAEWETE, EKTOG
KI av TTapapével oTaBepd xdpn aTo idio Tou To BAPOG.
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Katd Tov TpOXIOMO, OUVIOTATAl va gival n ywvia TTou
oxnuatigeTal avapeoa otnv eM@AvVEID Kal Tov O8ioKo
mepimou 30°-40° yia kaAfl amédoon kal apioTa
ammoteAéopata. OdNYAOTE TO €PYAAEi0 AOKWVTAG HIa
eAa@pId TTieon PTTPOOTA Kal TTiow. Me autdv Tov TPOTIO,
QATTOPEUYETAI N UTTEPOBEPUAvVON TOU UAIKOU Kal n aAAayr) Tou
XPWHATOG TOU, VW TOUTOXpova aTOo@QeUYETAl O
OXNMOTIOPOG EYKOTTWV.

NPOZOXH! Mnv xpnoipotroleite TTOTE dioKO KOTAG YIO
TPOXIOUO.

Katd 1n didpkeia TNG KOTIAG eV TTPETTEI VO OOKEITE TTiEON
oTo dioko. Mnv yépvere 10 pnxavnua. O diokog dev Ba
TIPETTEl €TTiIONG va yépvel i va Tahavreletal. H epyaaia
TPETel va yivetal oTadlakd avaAoya pe Tov TUTTO TOU
UAIKOU. KaTtd Tnv Kot eival onuavTikd va AapBdavetai
uttéyn n kateuBuvon Tng SdouAeldg. H guokeun Tpérel va
odnyeital TTAvTa avTiBeTa aTrd TNV TTOPEia TOU UAIKOU, TTOTE
oTtnv avTiBetn karedbuvon. Ala@opeTikd UTTAp)El KivOuvog
va Byel TO gnxavnua amod Tn ypopur KOTTAG Kal va pnv
eAéyxeTal. Kartd Tnv KoTrA dkpwv f cwAAvwy Pe opBoywvio
TUAMA, OUVIOTATAI VO apXidel N KOTTH a1Td TNV TTAEUPd TOoU
MO MIKPOU TUAHATOG.

E=APTHMATA

Ta e§apTAPATA KAl O AVTIOTOIXOG aPIBPAG TTapayyeAiag Toug
pTTopEi va Bpebei aToug KATAAGYOUG HOG.

ZYNTHPHZH KAl ®PONTIAA

NPOZOXH! MNpémel va Bydlete amo Tnv pida To unXavnua

TIPIV KAVETE OTTOIOONATIOTE EPYATia ME AUTO.

- EmBewpnaon Tou epyaleiou: H xprion evog ¢Bapuévou
€€OPTANATOG TPOXIOWOU R KOTTAG HEIWVEI TNV ATTOdoon
Kal pTTopEi va TTpokaAéoel {nuid oTo JOTEP.

- EmBewpeiote TIg Bideg: E mOswpeiTe TOKTIKG OAeG TIG
Bideg kal olyoupeuTeiTe OTI €ival oTaBePA BIdBWUEVEG. Av
Katola Bida €xel XoAapwoel, BIBWOTE TNV AUECWG.
Ala@opeTiKd, UTTApXEl TIEPITITWON va Bpebeite o coBapd
Kivduvo.

- Zuvtipnon Tou HoTép: Acigte 1810iTEPN TTPOTOXNA Kal
BeBaiwderre 6T dev TTPOKAAEiTAI {NMIG OTN PTTOUTTIVO TOU
MOTEP Kal OTI Oev BpEXeTal e vePO R AAdI.

- Alatnpeite TAvTa €AeUOEPEG KAl KABAPEG TIG OXIOHES
egagpiopou.

- KoBapigete oxoAaOTIKA TN pnxavr PETE TN XpAon Tng.
DuadTe oUXVA TO JOTEP PE CUMTTIECUEVO Q€pa.

- EAéyxete TNV kaAf katdotaon tng pmaAavrédag.
Alag@opeTikd, TpETel va ameubuvBeite ge €va
AVaYVWPIOHEVO KEVTPO €EUTTNPETNONG YA va Yivel n
aMayn.

- Avtikardatacn Bouproag: O1 BoupToeg TPETEN VA
avTikaBioTwvTal petd atéd 100 Wpeg epyaaiag TepiTTou
dTav 10 PAKOG Toug gival pikpdTEPO atré 10 mm. MNa Thv
avTikatdoTaon, TPETEl va ameubliveoTte og éva
Avayvwpiopévo Kévipo Egumnpétnong yia va yivel n
alayn). Ze kGBe deuTepn aAAayr|, CUVIOTOUUE VO OPHVETE
TO Pnxdvnupa o€ pia amod TIG YTNpeaieg TeEXVIKAG
Egutrnpétnong Trou dIaBETOUNE, yia va Yivel Evag YevIKOg
KaBapIoUOG Kal AiTravon.

- Mpémer va xpnoigotoioUvtal Hovo €SapTAMATA Kal
avtaAakTikd FLEX. Ta pépn Twy omoiwv n aAAayr dev
oupTTEPIAAUBAVETAl OTO EYXEIPIDIO 0dNYIWY, Ba TTPETTEl
va avTikaBioTavTal gg éva avayvwpiopévo KEVTPO
egutnpétnong FLEX (Acgite To @uUAAGSIO Tng Eyyunong/
AlguBuvoeig Avayvwpliopévwy Kévipwy Egutrnpétnong).
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ErTYHZH

Acgite TIG YEVIKEG OUVONAKEG €yyunong OTO £yypag@o TTou
ouvodeUel TIG odnyieg.

TIMEZ ©0OPYBOY KAI AONHZHZ

To epyoAeio autd €xel OXeSIAOTEI KOl KATOOKEUQOTEI ETOI
wWoTe 0 B6puUPOG va pelwveTal aTo eAdxioTo. EvrouToig, ot
€10IKEG OouvOnKkeg, n péyiotn TR BopuBou oTOV XWPO
epyaciag umopei va emepdoel Ta 85 dBA. X'auth Tnv
TIEPITITWOT, O XEIPIOTAG TIPETTIEI va TIpOoTATEUETAI ATIO TOV
uTTEPBOAIKO B6pUBO XPNOILOTTOIVTIAG TTIPOCTATEUTIKES
WTOACTTIOEG.

Ta emimeda BopuBou kal d6vnong TOU HNYXAVAMATOG,
KOTOPETPNHEVA oUpQwva pe Tov Kavovioud EN 50144,
QavEPXOVTaIl KAVOVIKA OF:

Emiredo akouoTikig Trieong = 93 dB(A)

Emitredo akouoTikAg IoXUog = 106 dB(A)

XpnOIHOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKEG WTOUOTIOEG!

Emrdxuvon dovnong = 3,4 m/s’®

c € AHAQSH SYMBATOTHTAS

Me 10 TTOPSOV dnAwvoupe, Pe Ik pag eubuvn, Ot TA
mpoidvra FLEX d1rwg Treplypdgovtal og auTod To £yXeIpidio
L3806C ocupgpwvolv pe Toug akOAouBoug kavoviopoug A
yypagpa kpirnpiwv: EN 50144, EN 55014 ka1 EN 61000-3
oUyewva pe TIG odnyieg Tng 73/23/CEE, 89/336/CEE,
98/37/CEE.

C€o

(€ Rihle @L@E Severin W

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

AiaTnpoUpe To JIKAIWPA VO KAVOUNE TEXVIKEG AANAYEG



Dane techniczne

Szlifierka katowa L3806C
Moc przyjmowana W 2100
Moc uzytkowa w 1300
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego U/min 6.500
Maks. srednica tarczy mm 230
Gwint watu napedowego 1ISO M14
Ciezar ok. (bez wyposazenia) kg 4,4

Prosze doktadnie przestrzega¢ wskazowek podanych
w niniejszej instrukcji uzytkowania i obstugi. Instrukcja
musi by¢ zawsze kompletna, czytelna i dostepna przy
pracy, aby umozliwi¢ sprawdzenie rdznych czesci
urzadzenia.

Poprzez zastosowanie urzadzenia zgodnie z jego
przeznaczeniem, oraz przestrzeganie odpowiednich
wskazdwek dotyczacych przegladdw i konserwacji, mozna
znacznie przedtuzyé okres uzytkowania maszyny.

To narzedzie elektryczne przeznaczone jest tylko do
zastosowania, ktére opisano w niniejszej instrukgji
obstugi. Kazde inne jego zastosowanie jest zabronione.

RYSUNKI

OPIS (patrz wymienione rysunki)
A Wytacznik (rys. 1)

B Wytacznik spustowy (rys. 1)

C Przycisk blokady wrzeciona (rys. 1 irys. 3)
D Uchwyt dodatkowy (rys. 1)

E Ostona ochronna (rys. 2)

F Sruba (rys. 2)

G Klucz specjalny (rys. 3)

H Nakretka mocujaca (rys. 3)

| Tarcza posrednia (rys. 3)

J Wrzeciono (wat) (rys. 3)

Wyposazenie nalezgce do zakresu dostawy

- 1 Ostona tarczy $ 230 mm

- 1 Uchwyt dodatkowy

- 1 Klucz specjalny

- 1 Tarcza posrednia i 1 nakretka mocujaca
- Instrukcja uzytkowania i obstugi

- Wskazowki bezpieczenstwa

- Karta gwarancyjna

Wskazowki bezpieczenstwa

* Patrz odpowiednie "S Wskazowki bezpieczenstwa”,
ktore dotaczone sa do niniejszej instrukeji uzytkowania
i obstugi.

+ WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA! Nie wolno uzywad
maszyny bez wyposazenia ochronnego. Nie wolno
demontowaé wyposazenia ochronnego.

+ WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA! Nie wolno szlifowac
materiatow, ktore zawieraja azbest. Przy pracach na
materiatach zawierajacych azbest lub kwarc wytwarza sie
pyt szkodliwy dla zdrowia. Chroni¢ uzytkownika przed
wdychaniem pytu zgodnie z obowigzujacymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dla wtasnego bezpieczenstwa i zgodnie z obowigzujacymi
przepisami dla instalacji niskiego napiecia nalezy
podtaczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej zabezpieczonej
wytgcznikiem ochronnym pradowym i wytacznikiem
przeciazeniowym.

W obudowie urzadzenia nie wolno wierci¢ zadnych
otworow, poniewaz zniszczy to izolacje (zastosowac
tabliczki samoprzylepne).

Obszar pracy sprawdzi¢ wykrywaczem metalu, czy i gdzie
znajdujg sie ukryte przewody elektryczne, gazowe i/lub
wodne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy maszynie
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Maszyna musi by¢ zawsze wytaczona wytacznikiem.

W celu wytaczenia nie wyimowaé wtyczki z gniazdka
sieciowego.

WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA!! Przed kazdym
uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy wtyczka i elektryczny
przewdd zasilajacy nie sg uszkodzone. Jezeli s
uszkodzone, zleci¢ wymiane uprawnionemu elektrykowi
specjaliscie.

Elektryczny przewod zasilajacy trzymac zawsze z dala od
obszaru pracy.

Do sieci podtaczac tylko maszyne, ktora jest wytaczona
wytgcznikiem.

Maszyne wolno eksploatowac tylko z zamontowanym
uchwytem dodatkowym.

Maszyne trzymaé zawsze obiema rekoma i zadbac

0 pewna, bezpieczng postawe uzytkownika.

Sprawdzi¢, czy predkosc¢ podana na tarczy szlifierskiej
odpowiada predkosci znamionowej maszyny, albo jest od
niej wieksza.

Upewnic sie, czy wymiary tarczy szlifierskiej odpowiadajg
wymaganiom maszyny.

Tarcze szlifierskie nalezy traktowaé i przechowywac
zgodnie ze wskazowkami ich producenta.

Szlifierke chroni¢ przed uderzeniami, wstrzasami, oraz
przed dziataniem olejow i smarow.

Przed uzyciem starannie sprawdzi¢ tarcze szliferska,

czy nie jest uszkodzona lub peknieta. Uszkodzone tarcze
szlifierskie lub tarcze posiadajace rysy nalezy natychmiast
wymienic.

Zwracac uwage, aby montowac tarcze szlifierskie zgodnie
ze wskazowkami ich producenta.

Maszyne wolno stosowac tylko do ciecia na sucho i do
szlifowania na sucho.

Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy materiat szlifierski
jest zamontowany i zamocowany prawidtowo. Maszyne
wiaczy¢ najpierw na 30 sekund na biegu jatowym,

aw przypadku stwierdzenia nadmiemych drgan lub innych
zakiocen, natychmiast wytaczy¢. Moze to wskazywaé na
niewtasciwy montaz lub nieréwna tarcze szlifierska. .
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* Stosowac tylko przytacza i tarcze wyszczegdlinione
i dopuszczone dla tego narzedzia szlifierskiego.

Nie stosowac zadnych dodatkowych watkéw redukeyjnych
ani adapterow do tarcz szlifierskich o wiekszych otworach.

* Dla maszyn z watem gwintowanym przewidzianych na
czesci wyposazenia z otworem gwintowanym gwint
w tarczy musi by¢ wystarczajaco dtugi, aby umozliwic¢
wkrecenie watu.

* Przed rozpoczeciem szlifowania lub ciecia nalezy

sprawdzi¢ prawidtowos$é zamocowania obrabianego

materiatu.

Optymalng wydajnos¢ szlifowania zgrubnego osiaga sie

przy kacie nachylenia tarczy szlifierskiej do powierzchni

obrabianej rownym okoto 30 do 40 stopni.

* Do szlifowania nie wolno nigdy uzywac tarczy tnacej!
Tarczy thacej nie poddawaé obciazeniu bocznemu.

e ZwracaC uwage na zarzace sie wiory. Narzedzie trzymac w
taki sposob, aby widry nie spadaty w kierunku uzytkownika
lub innych osdb, ani materiatdw tatwopalnych.

* Przy obrobce kamienistosowac odkurzacz przemystowy
i przeciwpytowa maske ochronna,.

¢ Przy uzytkowaniu urzadzenia stosowaé okulary ochronne
i osobiste $rodki ochrony stuchu. Inne $rodki ochrony
osobistej, jak maske przeciwpytowa, rekawice ochronne,
hetm i fartuch ochronny zastosowaé wedtug potrzeb.
Zaleca sie réwniez zatozenie butéw roboczych
o nieslizgajacych sie podeszwach. Koniecznosé
stosowania maski przeciwpytowej spowodwana jest
witasnosciami trujgcymi pytu szlifowanego materiatu
samego w sobie, jak ifarb, lakierow i innych powtok,
ktérymi pokryty jest obrabiany materiat. W watpliwych
przypadkach nalezy zawsze zastosowaé srodki ochrony
osobistej.

* Prosze zwrocic uwage, aby w czasie pracy z wydzielaniem
pytdw otwory wentylacyjne urzadzenia byty zawsze drozne.
W razie potrzeby usuniecia nagromadzonego pytu nalezy
najpierw wytaczyé maszyne. Do usuwania pytu nie uzywac
zadnych metalowych przedmiotow, uwazac, aby nie
uszkodzié elementow wewnatrz urzadzenia.

* Nie dotykaé obracajacych sie narzedzi szlifierskich.

* WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA!! Po wylaczeniu

urzadzenia tarcza szlifierska obraca sie jeszcze krétki czas.

Krotki opis

Szlifierka katowa przeznaczona jest do przecinania
Sciernicami, szlifowania, oraz szczotkowania metalu
i kamienia bez uzycia wody.

Przed uzyciem urzadzenia

Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢, czy napigcie sieci
elektrycznej jest odpowiednie: Napiecie podane na tabliczce
znamionowej urzadzenia musi by¢ zgodne z napieciem sieci
elektrycznej. Urzadzenia dla napigcia 230 V mozna rowniez
przytaczy¢ do sieci o napieciu 220 V.

Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka sieciowego
sprawdzi¢, czy wytacznik A A i wytacznik spustowy B B
prawidtowo dziataja, tzn. po zwolnieniu wracaja do pozycji
wytaczenia “OFF”.

Montaz wyposazenia bezpieczenstwa

UWAGA!! Przed przystapieniem do prac przy maszynie nalezy
zawsze wyjac najpierw wtyczke z gniazdka sieciowego.
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Pracowac tylko z zamontowanym wyposazeniem
bezpieczenstwa i w okularach ochronnych.

1 1. Montaz ostony tarczy szlifierskiej

Ostone E E wsuna¢ do wpustu na szyjce talerza maszyny
i ustawi¢ w odpowiednim potozeniu roboczym.

Jezeli ostony nie da sie wtozy¢ do szyjki maszyny,
nalezy poluzowac érube F.

UWAGA! Przy naktadaniu ostony zamknieta cze$¢ ostony
musi by¢ zwrécona do uzytkownika.

1.2. Montaz uchwytu dodatkowego

W celu zapewnienia lepszej kontroli i bezpieczenstwa przy
obstudze maszyny obowigzuje stosowanie uchwytu
dodatkowego.

Uchwyt dodatkowy D stuzacy do prowadzenia maszyny
mozna zamontowac po prawej lub po lewej stronie
maszyny.

Montaz Narzedzi
(Tarcze tnace i szlifierskie)

MONTAZ Narzedzi (Tarcze tnace i szlifierskie)
UWAGA! Ze wzgledow bezpieczenstwa przed
przystapieniem do wymiany lub zaktadania tarcz nalezy
zawsze najpierw wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego.
Prosze pracowaé zawsze z zamontowang ostong tarczy
i zaktadaé okulary ochronne.

Dla predkosci obwodowej ok. 80 m/s stosowac tarcze
tnace i tarcze szlifierskie wzmocnione wtoknem

i z syntetycznym spoiwem, a dla predkosci obwodowej
ok. 45 m/s tarcze szlifierskie z syntetycznym spoiwem.

Tarcze tnace i tarcze szlifierskie chroni¢ przed
uderzeniami i wstrzgsami.

UWAGA! Przycisku blokady C nie wolno naciskaé

w czasie biegu maszyny. Przed nicidnigciem przycisku
blokady C zaczekaé, az wat maszyny catkowicie sie
zatrzyma.

Tarcze montuje sie w nastepujacy sposob:

@ Wrzeciono (wat) J zablokowa¢ poprzez nacisniecie

przycisku blokady C.

Nakretke mocujaca J odkrecié z wrzeciona F za

pomoca klucza specjalnego K.

Tarcze szlifierskg natozy¢ na tarcze posdrednia I.

Nakretke mocujgaca J przykreci¢ ponownie kluczem

specjalnym K. Pozycja nakretki mocujacej H zalezy

od grubosci tarczy szlifierskiej (patrz rys. 4 i 5).

(® Po zamontowaniu tarczy sprawdzi¢, czy przycisk
blokady powrdcit do pozycji pierwotnej (dzieki
wbudowanej sprezynie).

®

® @

Uruchomienie urzadzenia

UWAGA! Prosze sprawdzi¢, czy napiecie zrodta pradu
jest zgodne z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia.

Przy wytaczonej maszynie wtozyé wtyczke do gniazdka
sieciowego.

Ten model wyposazony jest w wytacznik zabezpieczajacy
przed przypadkowym wiaczeniem urzadzenia.



Wiaczanie: Nacisnaé rownoczesnie przycisk A i spust B,
az do zaskoku spustu. Spust B pozostaje zablokowany do
pracy ciagtej.

Wytaczanie: Ponownie nacisnaé spust B.

Ogranicznik pradu rozbiegowego

Prad rozbiegowy maszyny jest wiekszy niz prad
zZnamionowy.

Ogranicznik pragdowy ogranicza prad rozbiegowy,
aby bezpiecznik (16A, inercyjny) nie zadziatat.

Wskazowki dla uzytkownika

Przed przystgpieniem do ciecia lub szlifowania nalezy
zamocowac obrabiany przedmiot, jezeli jego ciezar
wtasny nie zapewnia bezpiecznego potozenia.

Celem osiagniecia dobrej wydajnosci i optymalnego
wyniku przy szlifowaniu zaleca sie ustawic tarcze pod
katem ok. 30°-40° do powierzchni obrabianej.

Maszyne prowadzi¢ z lekkim naciskiem tam i z powrotem.
Dzieki temu powierzchnia nie bedzie sie nadmiemie
nagrzewac ani nie ulegnie przebarwieniom.

Poza tym zapobiega sie powstawaniu karbdw.

Wskazowka ostrzegawcza!! Tarcz thacych nie
stosowac nigdy do szlifowania!

Przy przecinaniu tarcz tngcych nie poddawac naciskowi.
Nie przechyla¢ maszyny. Tarcza nie moze kantowac ani
drga¢. Pracowac z umiarkowang predkosciag ruchu
postepowego, ktorg dobra¢ odpowiednio do danego
materiatu. Przy przecinaniu zwraca¢ uwage na wtasciwy
kierunek. Maszyne nalezy zawsze prowadzic

w przeciwbiegu do ruchu narzedzia, w zadnym innym
kierunku.

W przeciwnym przypadku zachodzi niebezpieczenstwo
niekontrolowanego wybiegu urzadzenia z linii ciecia. Przy
przecinaniu profili i rur o przekroju prostokatnym zaleca sie
rozpoczac prace po stronie o najmniejszym przekroju.

Wyposazenie

Wyposazenie i odpowiednie numery do zamdwienia
(numery katalogowe) znajdziecie Panstwo w naszych
katalogach.

Przeglad i konserwacja

Wskazowka ostrzegawcza!! Przed przystapieniem do
prac przy maszynie nalezy zawsze najpierw wyjaé wtyczke
z gniazdka sieciowego.

- Sprawdzanie narzedzia: Zastosowanie zuzytej
tarczy thacej lub zuzytej tarczy szlifierskiej obniza
wydajnosc pracy i moze spowodowac uszkodzenie
silnika.

- Sprawdzanie srub montazowych: Regulamie
sprawdzaé $ruby montazowe, czy nie sg
poluzowane. Poluzowane sruby nalezy natychmiast
dokreci¢. W przeciwnym przypadku zagraza
powazne niebezpieczenstwo.

- Pielegnacija silnika: Zwracac szczegolng uwage
i zapewnic¢, aby zwojnica silnika nie zostata

uszkodzona i/lub nie dostat sie do niej olej ani woda.

- Otwory wentylacyjne musza by¢ zawsze drozne
i czyste.

- Po pracy wyczysci¢ maszyne suchym, sprezonym
powietrzem. Silnik przedmuchiwaé regularie
sprezonym powietrzem.

-  Sprawdzac elektryczny przewdd zasilajaey, czy nie
jest uszkodzony lub zuzyty. W razie uszkodzenia lub
zuzycia zleci¢ wymiane w autoryzowanym warsztacie
serwisowym.

- Wymiana szczotek weglowych: Szczotki weglowe
nalezy wymieni¢ po uptywie ok. 100 godzin pracy,
albo przy dtugosci mniejszej niz 10 mm. Wymiane
szczotek weglowych zlecic w autoryzowanym
warsztacie serwisowym. Przy co drugiej wymianie
szczotek weglowych zaleca sie przeprowadzic w
naszym autoryzowanym serwisie ogolne czyszczenie
i smarowanie maszyny.

- Zastosowanie oryginalnego wyposazenia i
oryginalnych czesci zamiennych firmy FLEX.
Wszystkie czesci, ktore nie sg opisane w tej instrukciji
uzytkowania i obstugi nalezy wymieniaé w
autoryzowanym warsztacie serwisowym firmy FLEX
(patrz strona Gwarancja Adresy).

Gwarancja

Patrz ogdlne warunki gwaranciji, ktore naleza do tej
instrukciji uzytkowania i obstugi jako zatgcznik.

Poziom hatasu i drgan

Urzadzenie skonstruowane i zbudowane jest z zatozeniem
minimalnej emisji hatasu. W szczegolnych warunkach
na stanowisku pracy moze jednak przekraczac¢
poziom maksymalny 85 dB (A). W takim przypadku
uzytkownik musi chroni¢ sie poprzez zastosowanie
osobistych srodkéw ochrony stuchu.

Poziom hatasu i drgan wywotanych przez urzgdzenie
zmierzony zgodnie z normg EN 50144 wynosi normalnie:

Cisnienie akustyczne = 93 dB (A)
Gtosnosc = 106 dB (A) (A = na stanowisku pracy)
Stosowac osobiste srodki ochrony stuchu!
Przyspieszenia drgan = 3,4 m/s2

Deklaracja zgodnosci
Oséwiadczamy na wiasng odpowiedzialno$é, ze opisany w
tejinstrukeji produkt marki FLEX L3806C odpowiada nizej
wymienionym normom i dokumentom normatywnym:

EN 50144, EN 55014, EN 61000-3 zgodnie
z postanowieniami rozporzadzen 73/23 WE, 89/336/WE,

98/37/ WE
) f \
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Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian.
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MUSZAKI ADATOK

Sarokcsiszol6 L3806C
Felvett teljesitmény W 2100
Hasznos teljesitmény w 1300
Uresjarati sebesség 1/perc 6.500
Max. korongatmeérd mm 230
A munkatengely menete I1ISO M14
Suly, kb. tartozékok nélkdl kg 4.4

Keérjlk, tartsa be szigoruan a jelen mliszaki leiras
utasitasait. A mlszaki leirasnak mindig hianytalan,
kifogastalan allapotban kell lennie, és munka kozben
rendelkezésre kell allnia, hogy el lehessen végezni az
esetleges ellendrzéseket a gép kilonbdzd részein.

A rendeltetésszer(i haszndlattal és a vonatkoz6
karbantartasi utasitasok betartasaval a gép élettartama
jelentds mértékben meghosszabbithatd.

Ezt a szerszdmot kizardlag az ebben az utasitasban
ismertetett alkalmazasra szabad hasznalni. A gép minden
egyéb jellegl hasznalata tilos!
ABRAK
MAGYARAZAT (lasd az emlitett abrakat)
A kapcsolod (1. abra)
B lehuzé kapcsold (1. abra)
C orso reteszeld gombja (1. és 3. abra)
D kiegészitd fogantyu (1. abra)
E védényulvany (2. abra)
F csavar (2. abra)
G homloknyilasu kulcs (3. abra)
H rogzitd anya (3. abra)
| tamasztdlemez (3. dbra)

J orso (tengely) ( 3. abra)
A GEPPEL SZALLITOTT TARTOZEKOK

- 1 véddfedél @ 230 mm
- 1 pétfogantyd
- 1 homloknyilasu kulcs
- 1 tamasztdlemez és 1 rogzitd anya
- kezelési utasitas
- biztonsagi utasitasok
- garanciajegy
BIZTONSAGI UTASITASOK

* Lasd a vonatkozé ,Biztonsagi utasitasok’-at, melyek
a jelen mlszaki Iel’(a’ssal egyUtt kerlinek szallitasra.
FIGYELMEZTETES! A gépet nem szabad véddkészilek

nélkll hasznalni. Nem szabad a véddkészllékeket levenni.

* FIGYELMEZTETES!! Nem szabad azbeszttartalmu
anyagokat csiszolni. Azbeszt- vagy kvarctartalmu anyagok
megmunkalasakor az egészségre karos por szabadul fel.
Védje magat ennek a pomak a belélegzésétol
a balesetvédelmi eldirasok szerint.
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Az On sajat védelme érdekében és a kisfeszilltségui
berendezésekre vonatkozd eldirdsok szerint a szerszamot
minden esetben hibaaram-véddvel és tulterhelés-
kapcsoloval védett halozatra csatlakoztassa.

Ne fUrja meg a gép hazat, mivel a véddszigetelés
megszakad (felragasztott cimke hasznalata).
Fémdetektorral vizsgalja at a munkaterliletet mivel oft rejtett
elektromos vezetékek, gazvezetékek és/vagy vizvezetekek
lehetnek.

Mielétt barmilyen munkat végezne a gépen, hizza ki

a csatlakozo dugaszt a haldzati csatlakozo aljzatbol.

A gépet mindig a kapcsoldval kapcsolja ki. Kikapcsolashoz
ne hasznalja a halozati dugaszt.

FIGYELMEZTETES! A gép minden hasznlata elétt
vizsgalia meg a dugasz és a kabel megfeleld allapotat.

Ha ezek allapota nem lenne megfeleld, cseréltesse ki
Sket szakemberrel.

Tartsa a kabelt mindig tavol a gép munkaterétél.

A gépet csak kikapcsolt dllapotban csatlakoztassa

a halozati aramellatasra.

A gépet minden esetben felszerelt pétfogantylval kell
hasznélni.

A gépet tartsa erdésen két kézzel és vegyen fel biztonsagos
allast.

Ellendrizze, hogy a csiszolokorongon feltlintetett sebesség
megegyezik-e a csiszologép névieges forgasi
sebességgel, vagy nagyobb-e annal.

Gy6zbdjon meg, hogy a csiszoldkorong méretei
megfelelnek-e a gépnek.

A csiszolokorongokat a gyarto utasitasainak megfeleléen
kell kezelni és tarolni.

Ovja a gépet (itések, [Okések és zsir ellen.

Hasznélat elétt vizsgalja at alaposan a csiszoldkorongot,
hogy nincsenek-e rajta sérlilések és repedések. Ha a
csiszoldkorongon repedéseket vagy sérliléseket tapasztal,
azonnal cserélje ki.

Ugyelien arra, hogy a csiszolokorongok a gyarto
Utmutatasai szerint kerlljenek felszerelésre.

A gépet csak szarazvagasra és szarazcsiszolasra szabad
hasznélni.

A gép hasznalata elétt Ugyeljen arra, hogy a csiszoldeszkdz
helyesen legyen felszerelve és rogzitve. A gépet
mUkodtesse eldszor 30 masodpercen keresztll
Uresjaratban. Ha ekozben tulzott mértekl rezgéseket vagy
mas zavarokat tapasztal, kapcsolja ki azonnal a gépet.
Ezek a jelek nem megfelelé felszerelésre vagy nem kor
alaku csiszolokorongra utalnak.

Csak az emre a szerszamra eldirt csatlakozokat es
korongokat hasznalja. Ne hasznaljon kildn szUkitd
tengelyeket vagy adaptereket nagy furatu csiszoldkorongok
ilesztéséhez.



Olyan gépeknél, melyek esetén menetes furattal ellatott
tartozékok hasznalhatok, a korongban lévé menetnek
megfelel® mérettel kell rendelkeznie a tengelyhosszisag
befogasahoz.
A csiszold és vagd munkak megkezdése elétt ellendrizze
amunkadarab megfeleld rogzitését.
* Nagyold csiszolas esetén az optimalis munkateljesitmény
elérése érdekében a korong és a megmunkalt felllet
kozotti szognek kb. 30 és 40 fok kozdtt kell lennie.
Csiszolashoz ne hasznaljon vagokorongot! A vagokorongot
oldaliranyu terhelésnek nem szabad kitenni.
+» Ugyelien az izz6 forgacsokra. Tartsa (igy a szerszamot,
hogy a forgacsok olyan iranyba menjenek, ahol nem
tartézkodik sem On, sem pedig mas személy, és ne
legyenek ott gyulékony anyagok.
* K& megmunkalasakor hasznaljon porelszivo berendezést,
és viselien porvedd maszkot.
A géppel dolgozva hasznaljon minden esetben
védészemiiveget és hallasvédd eszkdzt. Egyéb személyi
veddfelszerelést (porvédd maszkot, keszty(t, sisakot és
kotényt) szilkség szerint hasznaljon. Ugyanigy ajanlatos a
csuszasbiztos biztonsagi cipd viselése is. Porvédd maszk
viselésére azért lehet szlikség, mert a lecsiszolt anyag pora
és a festék vagy a megmunkalt anyag valamilyen mas
fellleti bevonata tartalmaz mérgezd anyagot. Ha kétségei
lennének, viseljen minden esetben véddfelszerelést.
¢ Gondoskodjon amdl, hogy porképzddéssel jard
munkavégzés soran a szellézényilasok mindig nyitva
legyenek. Ha a port el kell tavolitani, elébb mindig
kapcsolja le a gépet. Ne hasznaljon fémtargyakat,
és Ugyeljen arra, hogy a belsd elemek ne sérliljienek meg.
¢ Aforgo csiszoloszerszamokat ne érintse meg.
FIGYELMEZTETES! A csiszolokorong a gép
lekapcsolasa utan még egy darabig tovabb forog.

ROVID ISMERTETES

Ezt a csiszologépet arra fejlesztettik ki, hogy vele viz
felhasznalasa nélkll fémet és kovet vagjanak, csiszoljanak
és kefélienek.

A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT

A szerszam hasznalata elétt gyézédjon meg, hogy

a haldzati feszlltség megfelel-e az eldirasnak.

Az adattablan feltlintetett feszliltseégértéknek meg kell
egyeznie a halozati feszlltséggel. 230 V-os készllékek
220 V-os haldzati feszlltségre is racsatlakoztathatok.

Mieldtt a gép haldzati dugaszat a fali csatlakozé aljzatba
dugaszolna, ellendrizze, hogy az A A nyomogomb és a B
B lehtizégomb hibatlanul mikédik, és hogy elengedésik
utan ismeét az ,,OFF” (KI) helyzetbe tér-e vissza.

A BIZTONSAGI KESZULEKEK FELSZERELESE
FIGYELEM!! Ha a gépen barmilyen munkat végez, midig

hlzza ki elébb a halozati dugaszt a fali csatlakozé aljzatbol.

A munkahoz feltétlenll hasznalja a gép véddeszkozét és
a véddszemUlveget.

®

Helyezze be az E E véddnyulvanyt a géptanyér nyakan
|évé horonyba, és vigye a megfelelé munkahelyzetbe.

1 1. A kdszoérikorong véddeszkdzének
felszerelése

Ha a véddeszkdzt nem lehet a gép nyakaba helyezni,
oldja meg az F csavart.

FIGYELEM!! A véddeszkoz felhelyezésekor a véddeszkdz
zart szelvényének mindig a gép kezeldje felé kell néznie.

1.2. A potfogantyu felszerelése

Ahhoz, hogy a gépet megfeleléen ellenérzése alatt tudja
tartani, és hogy a kezelés biztonsagos legyen, kételezéen
hasznalnia kell a potfogantyut.

A D potfogantyu az elvégezni kivant munkatol fliggden
a gép jobb- vagy baloldalan szerelheté fel.

A RATETEK FELSZERELESE
(VAGO- ES CSISZOLOKORONGOK)

A RATETEK FELSZERELESE

(VAGO- ES CSISZOLOKORONGOK)

FIGYELEM!! Biztonsagi okok miatt a csiszold-
vagokorongok cseréje elétt mindig huzza ki a készllék
halézati csatlakozd dugaszat. Munkavégzéshez mindig
szerelje fel a korongvéddt és viseljen véddszemiveget.

Kb. 80 m/s kerlleti sebesség mellett hasznaljon
szalerdsitéssel ellatott szintetikus kotdanyagbdl készUlt
vago- és csiszoldkorongot, 45 m/s kerlleti sebesség
esetén pedig szintetikus kotéanyaggal készlilt
csiszoldkorongot.

A vago- és csiszolokorongokat védeni kell Gtések
és I0kések ellen.

FIGYELEM!! A gép m(ikddése kdzben ne miikddtesse a C
reteszelé gombot. A C reteszelé gomb mukodtetése elétt
a gép tengelyének teljesen meg kell allnia.

A korong felszerelése a kovetkezdképpen torténik:

@ A C reteszeld gombot lenyomva rogzitse a J orsdt
(tengelyt).

@ A G csapos kulccsal vegye le a J orsordl a H rogzitd
anyat.

(@ Helyezze ra a csiszolokorongot az | tamasztolapra.

@

A G homloknyilasu kulccsal csavarozza vissza a H
régzité anyat. A H anya helyzete a csiszoldkorong
vastagsagatol flgg (lasd 4. és 5. abrat).

(® A szerelést kovetéen ellendrizze, hogy a reteszeld
gombot a beépitett rugo visszahluzza-e kiindulasi
helyzetébe.

A SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
FIGYELEM!! Ellendrizze, hogy a tapfeszlltseg megfelel-e
a gép tulajdonsagainak.

Kikapcsolt gép mellett dugaszolja be a gép haldzati
csatlakozo dugaszat.

Ez a modell biztonsagi kapcsoldval van felszerelve, amely
megakadalyozza a gép véletlen lizembe helyezését.
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Uzembehelyezés: Egyidejlleg nyomja le az A
nyomogombot és a B lehizdt, hogy a lehizd beakadjon.
A B lehuzé a folyamatos (1zem soran blokkolva van.

Nyugalmi helyzet: M(kodtesse ismét a B lehuzot.
Inditasi aramkorlatozas
A gép induldarama nagyobb, mint a névleges aram.

Az aramkorlatozé ezt az aramot korlatozza, hogy
a biztositékok (16 A, lomha) ne szélaljanak meg.

MUNKAVEGZESI ELOIRASOK

A csiszol6 vagy vagdé munka megkezdése eldtt
a munkadarabot rogziteni kell, kivéve, ha sajat sulya
kovetkeztében biztonsagos helyzetben van.

A jo teljesitmény és az optimalis eredmeény elérése
érdekében javasoljuk, hogy csiszolasi munka végzésénél
a munkadarab felllete és a csiszolokorong fellilete
egymassal kb. 30 ... 40°-0s szdget zarjon be. Enyhe
nyomassal mozgassa a gépet ide-oda. lly modon
biztosithatd, hogy a fellilet ne melegedjen fel tulsagosan
és ne szinezédjon el.

Ugyanakkor elkerllheté a mélyedések kialakulasa is.

FIGYELMEZTETES!! Csiszolashoz soha nem hasznaljon
vagokorongot!

Vagasnal nem szabad nyomast kifejteni a korongra.

Ne dontse meg a gépet. A korong nem ddlhet meg és nem
rezeghet. Az elétolasnak egyenletesnek kell lennie és

a munkadarab anyagahoz kell igazodnia. Vagaskor
Ugyeljen a munkairanyra. A gépet mindig a szerszam
jarasanak iranyaba kell mozgatni, soha nem a masik
iranyba.

Ellenkezé esetben eléfordulhat, hogy a készllék kifut

a vagasvonalbol anélkill, hogy befolyasolni lehetne.
Négyszog keresztmetszetl idomok és csdvek vagasakor
ajanlatos a vagéast a kisebb keresztmetszet( oldalon
kezdeni.

TARTOZEKOK

A tartozékokat és a hozzajuk tartozé rendelési szamokat
katalogusaink tartalmazzak.

KARBANTARTAS ES APOLAS

FIGYELMEZTETES! Ha a gépen barmilyen munkat
vegez, midig huzza ki elébb a halozati dugaszt a fali
csatlakozo aljzatbdl.

- A szerszam ellendrzése: Kopott csiszold- vagy
vagokorong hasznalata kdvetkeztében csokken
a munkavégzés teljesitménye, ugyanakkor a motor
sérllését okozhatja.

- Aszerel6csavarok ellendrzése: Rendszeresen
ellenérizze a szerel6csavarok szilard Ulését. Ha azt
tapasztalja, hogy valamelyik csavar meglazult,
azonnal hiizza meg. A meglazult csavar sulyos
veszélyforras lehet.

- A motor apolasa: Kilondsen (igyeljen arra és
gondoskodjon rola, hogy a motor tekercse ne
sérlljdon meg és/vagy ne kerlljon érintkezésbe
vizzel vagy olajjal.
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- Aszellézonyilasokat tartsa mindig szabadon és
tisztan.

- Hasznélat utan szaraz sUritett levegdvel tisztitsa meg
a gépet. A motort rendszeresen fuvassa le sUritett
levegdvel.

- Ellenérizze a halozati kabel hibatlan allapotat.

Ha a kabel megsérlit vagy elkopott, a cserét
végeztesse el valamelyik vevoszolgalati
muhelylnkkel.

- A szénkefék cseréje: A keféket kb. 100 lizemdra
utan vagy akkor, ha hosszusaguk nem éri el
a 10 mm-t, ki kell cseréltetni. A cserét valamelyik
vevdszolgalati mUhelylinkkel végeztesse el.
Javasoljuk, hogy a szénkefék minden masodik
cseréjénél végeztessen altalanos tisztitast és kenést
vevdszolgalatunkkal.

- Kizarélag eredeti FLEX tartozékokat és
cserealkatrészeket szabad hasznalni. Azokat
az elemeket, melyeket a kezelési utasitas nem emlit,
FLEX vevdszolgalati mihelyben kell kicseréltetni
(lasd Garanciajegy / Vevészolgalati miihelyek
cime).

GARANCIA

Lasd altalanos jotallasi feltételeinket, melyek a jelen
m(iszaki leirashoz vannak mellékelve.

ZAJ- ES REZGESERTEKEK

A szerszamot minimalis zajfejlesztésre terveztik és
épitettik. Killdnleges koriilmények kdz6tt azonban
a maximalis zajszint meghaladhatja a 85 dBA lizemi
tartomanyt. llyen esetben a gép kezel6jének
hallasvédé eszkézt kell viselnie.

A készlilék EN 50144 norma szerinti hang- és
rezgésértékei rendes korlilmények kozétt:

hangnyomas = 93 dB(A)
hangerd = 106 dB(A)
Viseljen hallasvedé eszkozt!!
vibracios gyorsulas = 3,4 m/52
MEGFELELESI NYILATKOZAT
Sajat feleldsséglinkre kijelentjlk, hogy az ebben
a kézikdnyvben ismertetett FLEX L3806C markaju
termékek megfelelnek a kdvetkezd normaknak:

EN50144, EN 55014 és EN 61000-3 a 73/23/ EG,
89/336/EG,98/37/EK iranyelveknek megfelelden.
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TECHNICKE UDAJE

Uhlova bruska L3806C
Prikon W 2100
Uzitecny vykon w 1300
Rychlost pri chodu naprazdno ot./min 6.500
Max. prameér kotouce mm 230
Zavit pracovniho hridele 1ISO M14
Hmotnost cca (bez pFislusenstvi) kg 4,4

Dodrzujte prosim presné pokyny v tomto navodu

k obsluze. Navod musi byt vzdy kompletni, v bezvadné
citelném stavu a pfi praci k dispozici, aby bylo mozno
provadét pfipadna prezkouseni na riznych dilech.

Stanovenym pouzitim a dodrzovanim pfislusnych
udrzbarskych pokynd, Ize Zivotnost nafadi podstatné
prodlouzit.

Toto naradi se predpoklada pouze pro pouziti popsané
v tomto navodu. Kazdé jiné pouziti tohoto naradi je
zakazano!!

OBRAZKY

POPIS (viz zminéné obrazky)
A Vypinad (obr. 1)
B Vypinac¢ uvolnéni (obr. 1)
C Blokovagci tlacitko vretena (obr. 1 a obr. 3)
D Pfidavna rukojet (obr. 1)
E Ochranny pfesah (obr. 2)
F Sroub (obr. 2)
G KIi¢ s Gepy (obr. 3)
H Upevhovaci matice (obr. 3)
I Podlozka (obr. 3)
J Vfeteno (hridel) (obr. 3)
DODAVANE PRISLUSENSTVi NARADI
- 1 ochranny kryt @ 230 mm
- 1 pfidavna rukojet
- 1 klic s cepy
- 1 podlozka a 1 upevhovaci matice
- Navod k obsluze
- Bezpecnostni pokyny
- Zarugni list

BEZPECNOSTNIi POKYNY

* Viz odpovidajici “Bezpeénostni upozornéni’, ktera jsou

dqda’va’naﬁ sppleéné s pFed“Ioi.enym navodem k obsluze.
¢ VYSTRAZNE UPOZORNENI! Nikdy nepouzivejte naradi

bez ochranného zarizeni. Nesundavejte ochranna zarizeni.
* VYSTRAZNE UPOZORNENI! Materialy obsahuijici azbest

se nesmi brousit. Pfi praci s azbestem nebo s matenaly
obsahujicimi kfemen vznika zdravi Skodlivy prach.

Pred vdechovanim tohoto prachu se chrante podle
predpisll 0 ochrané zdravi.

Pripojte naradi k Vasi ochrané a podle pfedpisti pro
nizkonapétova zafizeni vzdy na sit chranénou jisti¢em
vybavovanym chybovym proudem a ochranou proti
pretizeni.

Téleso naradi nenavrtaveijte, protoze se porusi ochranna
izolace (pouzivejte nalepky).

Zkontrolujte pracovni oblast detektorem kowu, protoze

se tam mohou nachazet skryta elektricka vedeni, plynova
potrubi a/nebo vodni potrubi.

Pred veskerymi pracemi na naradi wtahnéte zastréku

ze zasuvky.

Naradi musite vzdy vypnout vypinadem. NepouZzivejte

k tomuto Uéelu sitovou zastréku.

VYSTRAZNE UPOZORNENI!! Pied kazdym nasazenim
naradi zkontrolujte bezchybny stav zastréky a kabelu. Neni-
li jejich stav bezchybny, nechejte je odbornikem vyménit.
Vedte vzdy kabel v dostate¢né vzdalenosti od pracovni
oblasti naradi.

Pfipojujte naradi na sitowy proud pouze ve vypnutém stavu.
Naradi se musi vZdy pouzivat s namontovanou pfidavnou
rukojeti.

Drzte naradi pevné obéma rukama a pfi stabilnim postoji.
Zkontrolujte, zda rychlost uvedena na brusném kotoudi
odpovida jmenovité rychlosti brusky nebo ji prekracéuje.
Presvédcte se, ze rozmér brusného kotouce je
kompatibilni s nafadim.

Brusné kotouce se musi osetfovat a uskladnovat podle
pokyn(l wrobce.

Chrante brusku pred Udery, narazy a tukem.

Pred pouzitim zkontrolujte peclivé brusny kotouc z hlediska
poskozeni a trhlin. Brusné kotouce s trhlinami nebo
poskozenimi okamzité vyménte.

Dbejte na to, aby byly brusné kotouée namontovany podle
pokynll vyrobce.

Naradi se smi pouzivat pouze pro fezy a brouseni zasucha.
Pred pouzitim naradi dbejte na to, aby byl brusny
prostfedek spravné namontovany a upevnény. Necheijte
naradi nejdfive 30 sekund bézet naprazdno. Budou-i pfi
tom zjistény nadmérné vibrace nebo jiné poruchy, naradi
okamZité vypnéte. MlZe to upozomovat na nespravnou
montaz nebo nekruhovitost brusneho kotoude.

Pro toto nafadi pouzivejte pouze specifikované pfipojky

a kotouce. Nepouzivejte Zadné pridavné redukeni hridele
nebo adaptéry k prizplsobeni brusnych kotoudl s velkymi
dirami.

U naradi, ktera jsou uvazovana pro pouziti diltl prislusenstvi
s dirou se zavitem, musi byt zavit v kotoudi dostateéné velky
k uchyceni delky hridele.

Pred zahajenim brusnych nebo rozbrusovacich praci
zkontrolujte spravné upevnéni obrobku.
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* Pro optimalni pracovni vykon pfi hrubovacim brouseni musi
byt Uhel mezi kotoudem a opracovavanym povrchem
piiblizné 30 az 40 stupi(.
Nepouzivejte nikdy k brouseni rozbrusovaci kotouce!
Rozbrusovaci kotouce nevystavujte Zzadnému bocnimu
zatizeni.
* Budte opatmi se Zhavymi tfiskami. Drzte naradi tak,
aby trisky odlétaly smérem, kde se nezdrzujete ani Vy,
ani Zadné jiné osoby a nenachazeji se zadné zapalné latky.
« Pfi opracovani kament pouzivejte odsavaci zafizeni a noste
protiprachovou masku.
Pfi praci s naradim noste vzdy ochranné bryle
a protihlukovou ochranu. Jiné osobni ochrany jako je
protiprachova maska, rukavice, pfilba a zastéra pouzivejte
podle potfeby. Rovnéz se doporucuje noseni protiskluzove
ochranné obuvi. Nutnost noseni protiprachové masky
vyplyva sama z jedovatych viastnosti prachu odbrouseného
materialu a barvy nebo jiné povrchové Upravy materialu.
V pfipadé pochybnosti by se mélo ochranné wybaveni nosit
vzdycky.
Presvéddte se, Ze pfi praci s tvorbou prachu jsou vétraci
otvory vzdy oteviené. Jestlize se prach musi odstranit,
nafadi nejdiive vypnéte. Nepouzivejte zadné kovové
predméty a dbejte na to, aby se komponenty uvnit?
neposkodily.
Nedotykejte se otadejicich se brusnych kotoud.
« VYSTRAZNE UPOZORNENI! Brusny kotoué po vypnuti
naradi jesté néjakou dobu dobiha.

KRATKY POPIS

Tato bruska byla vyvinuta k rozbrusovani, brouseni
a kartacovani kovl a kamenU bez pouziti vody.

PRED POUZITIM TOHOTO NARADI
Pfed pouzitim naradi se pfesvédéte, ze je spravné sitové
napéti: Udaj napéti na typovém stitku musi souhlasit se
sitovym napétim. Naradi s 230V Ize také pripojit na sitové
napéti 220 V.
Pred zastréenim sitové zastréky naradi prezkousejte,
zda tlagitko A A a vypina¢ uvolnéni B B spravné funguiji
a po uvolnéni se opét vrati na pozici “OFF”.

MONTAZ BEZPECNOSTNICH ZARIZENI
POZOR! Pred provadénim praci na naradi vzdy nejprve
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
Pracujte pouze s namontovanou ochranou a ochrannymi
brylemi.
1 1. Montaz ochranného zarizeni brusného
kotouce

Nasadte ochranny pfesah E E do drazky na krku talife
naradi a nastavte jej do pozadované pracovni polohy.

Neda-li se ochrana do krku naradi nasadit, povolte
Sroub F.

POZOR! Pfi montazi ochranného zafizeni musi uzavieny
Usek ochranného zafizeni vzdy sméfovat k uzivateli.

1.2. Montaz pridavné rukojeti

K lepsi kontrole a bezped&nosti pfi zachazeni s narfadim
se obvykle pouziva pfidavna rukojet.
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Pfi provadéné praci mlize byt pfidavna rukojet D funkéné

namontovana na pravé nebo levé strané naradi.
MONTAZ VYMENNYCH DiLO
(ROZBRUSOVACICH A BRUSNYCH KOTOUCU)

MONTAZ YYMENNYCH DiLU (ROZBRUSOVACICH
A BRUSNYCH KOTOUCU)

POZOR! Z bezpednostnich dlvodl musi byt pfed
vyménou brusnych nebo rozbrugovacich kotoucd

vzdy vytazena sitova zastréka nafadi. Pracujte vzdy

s namontovanou ochranou kotouce a noste ochranné
bryle.

Pro obvodoveé rychlosti cca 80 m/s pouzivejte
rozbrusovaci a brusné kotoucée se syntetickym pojivem
vyztuzenym vlakny a pro 45 m/s brusné kotouce se
syntetickym pojivem.

Rozbrusovaci a brusné kotouce se musi chranit pfed
Udery a narazy.

POZOR! Blokovaci tladitko € nikdy nestladujte za chodu
naradi. Pfed stisknutim blokovaciho tlacitka C musi byt
hfidel naradi UpIné zastaveny.

Kotoué se montuje nasledovné:

@ Stisknutim blokovaciho tlacitka C zajistéte vieteno
(hfidel) J.

Pomoci kli¢e s ¢epy G odsroubujte upevhovaci matici
H z vietena J.

®

Polozte brusny kotoué na podlozku I.

® @

Upevnovaci matici H opét pfisroubuijte klicem s cepy
G. Pozice matice H je zavisla na tloustce brusného
kotouce (viz obr. 4 a 5).

(® Po montazi zkontrolujte, zda se blokovaci tlagitko
prostfednictvim vestavéné pruziny opét vrati do
vychozi polohy.

UVEDENI NARADI DO PROVOZU
POZOR! Zkontrolujte, zda napajeci napéti souhlasi
s charakteristikou naradi.
Pfi vypnutém nafadi zastréte sitovou zastréku do zasuvky.

Tento model je vybaven bezpednostnim vypinacem,
ktery zabranuje nechténému uvedeni naradi do provozu.

Uvedeni do provozu: Stisknéte sou¢asné tlacitko A
a uvolnovaci tlacitko B, az se uvolnéni zachyti.
Pro kontinualni provoz zlstane uvolnéni B zablokované.

Zastaveni nafadi: Stisknéte opétovné uvolhovaci tladitko
B.

Omezeni rozbéhoveého proudu
Rozbéhovy proud naradi je vétsi nez jmenovity proud.

Omezovadem proudu se tento proud omezi,
aby nezareagovaly pojistky (16A, setrvadné).



POKYNY PRO PRACI

Pred zahajenim brusnych nebo rozbrusovacich praci
se obrobek musi upevnit, pokud nema vlivem vlastni
hmotnosti stabilni polohu.

P brusnych pracich se pro dobry vykon a optimalni
vysledek doporuduje pracovat s Uhlem mezi plochou
obrobku a brusnym kotoucem cca 30°-40°. Pohybujte
naradim s lehkym pfitlakem sem a tam. Timto zplsobem
dosahnete toho, ze se povrch ani nadmérné nezahreje,
ani nezbarvi.

Kromé toho se tim omezi tvorba ryh.

VYSTRAZNE UPOZORNENI!! Nepouzivejte nikdy
rozbrudovaci kotou¢ k brouseni!

Pri rozbrusovani nesmi na kotoué¢ pUsobit Zadny tlak.
Naradi nenaklanéjte. Kotouc se také nesmi vzpficit nebo
kmitat. Posuv méa byt mirny a pfiméreny danému materialu.
Pri rozbrusovani je nutno dodrzovat pracovni smér.
Naradim musite vzdy pohybovat proti sméru pohybu
nastroje, nikdy ne v jiném sméru.

Jinak hrozi nebezpedi, Ze nafadi nekontrolovatelné
vybéhne z &ary fezu. Pfi rozbrusovani profilll a trubek
obdélnikového prifezu se doporudéuje zadit fez na strané
s mensim ¢elnim rezem.

PRISLUSENSTVI

Prislusenstvi a odpovidajici objednaci disla najdete
v nasich katalozich.

UDRZBA A OSETROVANI
VYSTRAZNE UPOZORNENI!! Pied provadénim praci na

naradi vzdy nejprve vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

- Kontrola naradi: Pouzivani opotfebeného brusného
nebo rozbrusovaciho kotouée snizuje pracovni vykon
a mUze zpUsobit poskozeni motoru.

- Kontrola montaznich §roubi: Pravidelné
kontrolujte pevné utazeni véech montaznich sroub(.
Zjistite-li uvolnény Sroub, musite jej okamzité
dotahnout. Jinak muze tento $roub znamenat znaéné
nebezpedi.

- Osetiovani motoru: Zejména dbejte na to
a zabezpedte, aby civka motoru nebyla poskozena
a/nebo neprisla do kontaktu s olejem nebo vodou.

- Udrzujte vétraci stérbiny vzdy volné a Cisté.

- Po praci nafadi vyCistéte suchym stlacenym
vzduchem. Motor pravidelné vyfoukejte stlacenym
vzduchem.

- Zkontrolujte bezchybny stav sitového kabelu. Je-li
tento kabel poskozeny nebo opotfebovany, obratte
se s provedenim vymény na nékterou ze servisnich
dilen.

- Vyména uhlikovych kartac¢kii: Uhlikové kartacky se
maji po cca 100 pracovnich hodinach nebo pfi délce
kratsi nez 10 mm vyménit. K provedeni vymény se
obratte na nékterou ze servisnich dilen.
Doporucujeme, aby naradi pfi kazdé druhé vyméné
uhlikovych kartackd bylo v nasem servisu podrobeno
vSéeobecnému vydisténi a namazani.
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- Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi
a originalni nahradni dily fy FLEX. Véechny dily,
které nejsou v ndvodu k obsluze popsany, se musi
vyménovat v nékteré ze servisnich dilen fy FLEX
(viz list Zaruka/adresy servisnich dilen).

ZARUKA
Viz véeobecné zarucni podminky, které jsou k tomuto
navodu k obsluze pfiloZzeny jako pfiloha.

HODNOTY HLUKU A VIBRACI

Naradi bylo konstruovano a vyrobeno z hlediska minimalni
hlu¢nosti. Za zvlastnich podminek véak mize
maximalni hladina hluku v okruhu pasobnosti
prekrocit 85 dBA. V tomto pfipadé se uZivatel musi
chranit prostiednictvim protihlukové ochrany.

Hodnoty hluku a vibraci naradi podle normy EN 50144
lezi obvykle pri:
Hladina akustického tlaku = 93 dB (A)
Hlasitost = 106 dB (A)
Noste protihlukovou ochranu!!
Vibraéni zrychleni = 3,4 m/s?
PROHLASENI O SHODE

Prohlasujeme na nasi viastni zodpovédnost, Ze vyrobky
znacky FLEX L3806C, popsaneé v této prirucce,

jsou konformni s nasledujicimi normami: EN 50144,
EN 55014 a EN 61000-3 podle ustanoveni smémic
73/23/ES, 89/336/ES, 89/37/ES.

r-v .
| .

' ' /)] ) A
C€os (Ll ZIRZAN
Rihle Severin
Zmeény vyhrazeny
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TECHNICKE UDAJE

Uhlova bruska L3806C
Prikon W 2100
Vykonnost w 1300
Rychlost pri chode naprazdno ot./min 6.500
Max. priemer kotuca mm 230
Zavit pracovného hriadela 1ISO M14
Hmotnost cca (bez prislusenstva) kg 4,4

Dodrziavajte prosim presne pokyny v tomto navode na
obsluhu. Navod musi byt vzdy kompletny, v bezvadne
Sitatelnom stave a pri préaci k dispozicii, aby bolo mozné
vykonavat pripadné preskusania na roznych dieloch.
Stanovenym pouzitim a dodrziavanim prislusnych
Udrzbarskych pokynov, je mozné podstatne predizit zivotnost
naradia.

Toto naradie je preduréené len pre pouzitie popisané

v tomto navode. Kazde iné pouzitie tohto naradia je
zakazané!!

OBRAZKY

POPIS (pozri zmienené obrazky)
A Vypinag (obr. 1)

B Vypina¢ uvolnenia (obr. 1)

C Blokovacie tlagidlo vretena (obr. 1 a obr. 3)
D Pridavna rukovat (obr. 1)

E Ochranny presah (obr. 2)

F Skrutka (obr. 2)

G KIUE s Gapmi (obr. 3)

H Upevnovacia matica (obr. 3)

| Podlozka (obr. 3)

J Vreteno (hriadel) (obr. 3)

DODAVANE PRISLUSENSTVO NARADIA

- 1 ochranny kryt @ 230 mm
- 1 pridavna rukovat
- 1 kluc s capmi
- 1 podlozka a 1 upevhovacia matica
- Navod na obsluhu
- Bezpecnostné pokyny
- Zarucny list
BEZPECNOSTNE POKYNY

* Pozri zodpovedajice ,,Bezpe¢nostné upozornenia”,
ktoreé su dodavané spoloéne s predlioZzenym navodom
na obsluhu.

* VYSTRAZNE UPOZORNENIE! Naradie nikdy
nepouzivajte bez ochranného pripravku.

Newyberajte ochranné pripravky.

* VYSTRAZNE UPOZORNENIE! Materialy obsahujlice
azbest sa nesmU brusit. Pri praci s azbestom alebo
s materidlmi, ktoré obsahuju kremen, vznika zdraviu
Skodlivy prach. Pred vdychovanim tohto prachu sa chrante
podla predpisov 0 ochrane zdravia.
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Pripojte naradie pre Vasu ochranu a podla predpisov pre
nizkonapatové zariadenia vzdy na siet, ktord je chranena
isticom vybavovanym chybovym pradom a ochranou proti
pretazeniu.

Teleso naradia nenavrtajte, pretoze sa porusi ochranna
izolacia (pouzivajte nalepky).

Skontrolujte pracovnu oblast detektorom kowu, pretoze
satam mdézu nachadzat skryté elektrickeé vedenia, plynové
potrubia a/lebo vodné potrubia.

Pred vdetkymi pracami na naradi wtiahnite zastréku

Z0 zAsuvky.

Naradie musite vzdy vypinat vypinaSom. NepouZivajte

k tomuto Ucelu sietovu zastréku.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE!! Pred kaZdym nasadenim
naradia skontrolujte bezchybny stav zastrcky a kabla.

Ak ich stav nie je bezchybny, nechajte ich odbornikom
vymenit.

Vedte vzdy kabel v dostatocnej vzdialenosti od pracovnej
oblasti naradia.

Pripojujte naradie na sietovy prad len vo vypnutom stave.
Néradie sa musi vzdy pouzivat' s namontovanou pridavnou
rukovatou.

Drzte naradie pevne obidvomi rukami a pri stabilnom
pOostoji.

Skontrolujte, &i rychlost uvedena na brasnom kotuci
zodpoveda menovite] rychlosti brisky alebo ju prekraduje.
Presvedcite sa, Ze rozmer brusneho kotuca je kompatibilny
s naradim.

Brusne kotU¢e sa musia osetrovat a uskladhovat podia
pokynov vyrobcu.

Chrante brusku pred Gdermi, narazmi a mastami.

Pred pouzitim skontrolujte starostlivo brisny kotuc

z hladiska poskodenia a trhlin. Brasne kotuce s trhlinami
alebo poskodenim okamzite vymente.

Dbajte na to, aby boli brusne kotu¢e namontované podla
pokynov wrobcu.

Naradie sa smie pouzivat len pre rezy a brusenie zasucha.
Pred pouzitim naradia dbajte na to, aby bol brisny
prostriedok spravne namontovany a upevneny. Nechajte
naradie najskor bezat 30 sekund naprazdno. Ak pri tom
Zistite nadmemé vibracie alebo iné poruchy, naradie
okamzite vypnite. MéZe to upozornovat na nespravnu
montaz alebo neokruhly brisny kotuc.

Pre toto naradie pouzivajte len Specifikované pripojky

a kotlce. Nepouzivajte Ziadne pridavné redukéné hriadele
alebo adaptéry na prisposobenie brasnych kotucov

s velkymi otvormi.

U naradi, ktoré je zamyslané pre pouzitie dielov
prislusenstva so zavitovym otvorom, musi byt zavit v kotuci
dostatodne velky na uchytenie dizky hriadela.



¢ Pred zahajenim brusnych alebo rozbrusovacich prac

skontrolujte spréavne upevnenie obrobka.

Pre optimalny pracovny vykon pri hrubovacom bruseni

musi byt uhol medzi kotuéom a opracovavanym povrchom

priblizne 30 az 40 stupriov.

¢ Na brusenie nikdy nepouzivajte rozbrusovacie kotuce!
Rozbrusovacie kotlce nevystavujte Ziadnemu boénému
zatazeniu.

* Pozor pri Zeravych trieskach. Drzte naradie tak, aby triesky
odlietali smerom, kde sa nezdrzujete ani Vly, ani Ziadne iné
osoby a nenachédzaju sa Ziadne zapalné latky.

* Pri opracovavani kamenov pouzivajte odsavacie zariadenie
a noste protiprachovu masku.

* Pri praci s naradim noste vzdy ochranné okuliare
a protihlukovi ochranu. Ostatné osobné ochranné
pomdcky ako je protiprachova maska, rukavice, priloa
a zastera pouzivajte podia potreby. Prave tak sa odporuca
nosenie nekizavej ochrannej obuvi. Nutnost pouzivania
protiprachovej masky vyplyva sama z jedovatych viastnosti
prachu briseného materialu a farby alebo inej povrchovej
Upravy materiélu. V pripade pochybnosti by sa mali
ochranné pomacky nosit vzdycky.

* Presvedcite sa, Ze pri pracach s tvorbou prachu su vetracie

otvory vZzdy otvorené. Ak sa prach musi odstranit, najskér

naradie vypnite. Nepouzivajte ziadne kovové predmety

a dbajte na to, aby sa komponenty vo vnutri neposkodili.

Nedotykaijte sa otacajucich sa brusnych kotucov.

* VYSTRAZNE UPOZORNENIE! Brisny kotté po vypnuti
naradia este urcitu dobu dobieha.

KRATKY POPIS

Tato bruska bola vyvinuta na rozbrusovanie, brisenie
a kefovanie kovov a kamenov bez pouzitia vody.

PRED POUZITiM TOHTO NARADIA

Pred pouzitim naradia sa presveddite, Ze je spravne
sietové napétie: Napatové Udaje na typovom stitku

a sietové napatie musia byt zhodné. Naradie s 230 V
je mozné pripojit aj na sietové napatie 220 V.

Pred zastréenim sietovej zastréky naradia preskusajte,
Citlacidlo A A a vypinac uvolnenia B B spravne funguiju
a po uvolneni sa opét vratia do polohy ,,OFF”.

MONTAZ BEZPECNOSTNYCH PRIPRAVKOV
POZOR! Pred vykonavanim prac na naradi vzdy najskor
vytiahnite sietovl zastréku zo zasuvky.

Pracuijte len s namontovanou ochranou a ochrannymi
okuliarami.

1 1. Montaz ochranného pripravku brisneho
kotuéa

Nasadte ochranny presah E E do drazky na krku taniera
naradia a nastavte ho do zelanej pracovnej polohy.

Ak nie je mozné ochranu do krku naradia nasadit, uvolnite
skrutku F.

POZOR!! Pri montazi ochranného pripravku musi
uzatvoreny usek ochranného pripravku vzdy smerovat
k uzivatelovi.

E®

Pre leps$iu kontrolu a bezpeénost pri zaobchadzani
s naradim sa obvykle pouziva pridavna rukovat.

1.2. Montaz pridavnej rukovéti

Privykonavanej praci sa méze pridavna rukovat D funkéne
namontovat na pravu alebo lavu stranu naradia.

MONTAZ VYMENNYCH DIELOV
(ROZBRUSOVACICH A BRUSNYCH KOTUCOV)

MONTAZ WMENNYCH DIELOV .
(ROZBRUSOVACICH A BRUSNYCH KOTUCOV)
POZOR! Z bezpecnostnych dévodov sa musi pred
vymenou brasnych alebo rozbrusovacich kotUéov vzdy
vytiahnut sietova zastréka naradia. Pracujte vzdy

s namontovanou ochranou kotU¢a a noste ochranné
okuliare.

Pre obvodové rychlosti cca 80 m/s pouZivajte
rozbrusovacie a brusne kotuée so syntetickym spojivom
s vystuzou z viakien a pre 45 m/s brusne kotlce so
syntetickym spojivom.

Chrante rozbrusovacie a brusne kotuée pred udermi

a narazmi.

POZOR! Blokovacie tlacidlo C nikdy nestladujte za chodu
naradia. Pred stladenim blokovacieho tladidla C musi byt
hriadel naradia Uplne zastaveny.

Kotuc sa montuje nasledne:

@ Stlacenim blokovacieho tlagidla C zaistite vreteno
(hriadel) J.

Pomocou kluca s ¢epmi G odskrutkujte upeviiovaciu
maticu H z vretena J.

@
® Polozte brusny kotué na podiozku I.
@

Upevnovaciu maticu H opéat priskrutkujte pomocou
kltuca s epmi G. Poloha matice H je zavisla na
hribke brusneho kotléa (pozri obr. 4 a 5).

(® Po montazi skontrolujte, ¢i sa blokovacie tladidlo
prostrednictvom vstavanej pruziny opat vrati do
pociatocnej polohy.

UVEDENIE NARADIA DO PREVADZKY
POZOR! Skontrolujte, ¢i sa napéjacie napétie zhoduje
s charakteristikou naradia.
Pri vypnutom naradi zastréte sietovl zastréku do zasuvky.

Tento model je vybaveny bezpecnostnym vypinacom,
ktory zabranuje nechcenému uvedeniu naradia do
prevadzky.

Uvedenie do prevadzky: Stladéte sucasne tladidlo A
a uvolhovacie tladidlo B, az sa uvolnenie zachyti.

Pre kontinualnu prevadzku ostane uvolnenie B
zablokovane.

Zastavenie naradia: Stladte opatovne uvolfhovacie
tlagidlo B.

Obmedzenie rozbehového prudu,
Rozbehovy prud naradia je va&si ako menovity prud.

Obmedzovacom prudu sa tento prud obmedzi,
aby nezareagovali poistky (16A, zotrvaéné).
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POKYNY PRE PRACU

Pred zadiatkom brusnych alebo rozbrusovacich prac
sa obrobok musi upevnit, ak nema vplyvom vlastnej
hmotnosti stabilnl polohu.

Pri brasnych pracach sa pre dobry vykon a optimalny
vysledok, odporicéa pracovat s uhlom medzi plochou
obrobku a brusnym kotu¢om cca 30°-40°. Pohybuijte
naradim s lahkym pritlakom sem a tam. Tymto spdsobom
dosiahnete toho, Ze sa povrch ani nadmerne nerozhoruci,
ani nezafarbi.

Okrem toho sa tym obmedzi tvorba zarezov.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE! Na brusenie nikdy
nepouzivajte rozbrusovaci kotugé!

Pri rozbrusovani nesmie na kotU¢ pdsobit Ziadny tlak.
Naradie nenaklanajte. Kotu¢ sa tiez nesmie spriedit alebo
kmitat. Posuv by mal byt mierny a primerany danému
materialu. Pri rozbrusovani je potrebné dodrziavat
pracovny smer. Naradim musite vzdy pohybovat proti
smeru pohybu nastroja, nikdy nie v inom smere.

Inak hrozi nebezpedéenstvo, Ze naradie nekontrolovatelne
vybehne z Siary rezu. Pri rozbrusovani profilov a rur

s pravouholnikovym prierezom sa odporuca zadinat rez
na strane s mensim &elnym rezom.

PRISLUSENSTVO

Prislusenstvo a zodpovedajlce objednavacie &isla ndjdete
v nasich kataloégoch.

UDRZBA A OSETROVANIE

VYSTRAZNE UPOZORNENIE! Pred vykonavanim prac
na naradi vzdy najskér vytiahnite sietovu zastréku zo
zasuvky.

- Kontrola naradia: Pouzivanie opotrebovaného
brusneho alebo rozbrusovacieho kotUdéa znizuje
pracovny vykon a mdze spdsobit poskodenie
motora.

- Kontrola montaznych skrutiek: Pravidelne
kontrolujte pevné utiahnutie véetkych montaznych
skrutiek. Ak zistite uvolnenu skrutku, musite ju
okamzite dotiahnut. Inak to méze predstavovat
znacné nebezpedenstvo.

-  Osetrovanie motora: Najma dbajte na to
a zabezpecte, aby cievka motora nebola poskodena
a/lebo neprisla do kontaktu s olejom alebo vodou.

- Udrziavajte vetracie strbiny vzdy volné a Cisté.

- Po préaci vygistite naradie suchym stladenym
vzduchom. Motor pravidelne vyfUkajte stladenym
vzduchom.

- Skontrolujte bezchybny stav sietového kabla. Ak je
tento kabel poskodeny alebo opotrebovany, obratte
sa s vykonanim vymeny na niektor( zo servisnych
dielni.

- Vymena uhlikovych kief: Uhlikové kefy by sa mali
po cca 100 pracovnych hodinach alebo pri dizke
kratsej ako 10 mm vymenit. Pre vykonanie vymeny
sa obratte na niektorl zo servisnych dielni.
Odporucame, aby bolo naradie pri kazdej druhej
vymene uhlikovych kief podrobené v nasom servise
vSeobecnému vycisteniu a namazaniu.
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- Pouzivajte len originalne prislusenstvo
a originalne nahradné diely fy FLEX. V3etky diely,
ktoré nie su v navode na obsluhu popisané, sa musia
vymenovat v niektorej zo servisnych dielni fy FLEX
(pozri list Zaruka/adresy servisnych dielni).

ZARUKA

Pozri vSeobecné zarucné podmienky, ktoré su prilozené
k tomuto navodu na obsluhu ako priloha.

HODNOTY HLUKU A VIBRACIi

Naradie bolo konstruované a vyrobené s ohladom na
minimalnu hlué¢nost. Za osobitnych podmienok v§ak
mo6ze maximalna hladina hluku v okruhu pésobnosti
prekroéit 85 dBA. V tomto pripade sa musi uZivatel
chranit prostrednictvom protihlukovej ochrany.
Hodnoty hluku a vibracii naradia podla normy EN 50144
lezia obvykle pri:
Hladina akustického tlaku = 93 dB (A)
Hlasitost = 106 dB(A)
Noste protihlukovu ochranu!!
Vibraéné zrychlenie = 3,4 m/s?

PREHLASENIE O ZHODE

Prehlasujeme na nadu vlastnl zodpovednost, ze vyrobky
znacky FLEX L3806C, popisané v tejto prirucke, su
konformné s nasledujucimi normami: EN 50144,

EN 55014 a EN 61000 podla ustanoveni smernic
73/23/ES, 89/336/ES, 89/37/ES.

/
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TEHNILISED ANDMED

S)

Nurgalihvija L3806C
Voimsustarve W 2100
Voimsus W 1300
Tuhikaigu kiirus p/min 6.500
Ketta max 1abimoot mm 230
Volli keere ISO M14
Kaal ca (ilma juurdekuuluvate osadeta) kg 4,4

Palun jargige tapselt kdesolevas kasutusjuhendis
esitatud ndudeid. Kasutusjuhend peab olema
komplektne, laitmatult loetavas seisukorras ja
toodtamise ajal alati kdepérast, et erinevate osade
juures vajadusel midagi Ule kontrollida.

Masina kasutusiga saab oluliselt pikendada
otstarbekohase kasutamise ja hooldusnduete
taitmisega.

Kaesolev tooriist on ette nahtud vaid
kasutusjuhendis kirjeldatud operatsioonide
sooritamiseks. Selle masina teisel otstarbel
kasutamine on keelatud!!

JOONISED

KIRJELDUS (vt mainitud jooniseid)

A Lliti (joon. 1)

B Luliti paadstik (joon. 1)

C Spindli lukusti (joon. 1 ja joon. 3)

D Lisakaepide (joon. 1)

E Kettakatte eend (joon. 2)

F Kruvi (joon. 2)

G Ketta kinnitamise voti (joon. 3)

H Kinnitusmutter (joon. 3)

| Alusplaat (joon. 3)

J Spindel (joon. 3)
JUURDEKUULUVAD TARVIKUD

— 1kate 230 mm

— 1 lisakdepide

— 1 ketta kinnitamise voti

— 1 alusplaat ja 1 kinnitusmutter
— kasutusjuhend

— ohutusnduded

— garantiikaart

OHUTUSNOUDED

+ Vaadake vastavaid "Ohutusndéudeid”, mis on
lisatud kéesoleva kasutusjuhendi juurde.

+ HOIATUS!! Masinat ei tohi kasutada iima
ohutusseadisteta. Ohutusseadiseid ei tohi maha
votta.

+ HOIATUS!! Asbesti sisaldavaid materjale ei tohi
lihvida. Asbesti vdi kvartsi sisaldavate materjalide
tootlemisel eraldub tervistkahjustav tolm. Vastavalt
tervisekaitse-eeskirjadele tuleb teil ennast selle
tolmu sissehingamise eest kaitsta.

+ Vastavalt madalpingeseadmete eeskirjale ning
isikliku ohutuse tagamise nimel Uhendage seade
vaid niisuguse vooluvorguga, mis on kaitstud
ligvoolu ja rikkevoolu-kaitselUlitiga.

+ Masina korpust mitte puurida, sest siis saab
vigastada ka kaitseisolatsioon (kasutage vastavaid
kleepse).

+ T60 piirkond tuleb peidetud elektri- ning
gaasijuhtmete ja / vi veetorude asukoha leidmiseks
metallidetektoriga Ule kontrollida.

+ Enne t8dde teostamist masina juures tuleb pistik
pistikupesast vélja tdmmata.

+ Masin tuleb alati ainult 10litist valja lUlitada.

Arge kasutage valjaliilitamiseks vooluvdrgu juhet.

+ HOIATUS!! Enne igakordset masina tarvitamist
kontrollige pistiku ja juhtme korrasolekut.
Defektsed osad laske spetsialistil vdlja vahetada.

+ Hoidke juhe alati masina tOdpiirkonnast eemal.

+ Masin thendage vooluvdrku alati véljallitatult.

+ Masinat tuleb alati kasutada kiilgemonteeritud
lisakaepidemega.

+ Masinaga tdotades peab jalgealune pind olema
kindel ning masinat tuleb hoida tugevasti kahe
kdega.

+ Kontrollige, et lihvimiskettal antud kiirus vastaks
lihvimismasina nominaalkiirusele voi oleks sellest
suurem.

+ Veenduge selles, et lihvimisketta mddt Uhtiks
masinaga.

+ Lihvimiskettaid peab kaitlema ning hoidma vastavalt
tootjafirma eeskirjadele.

+ Lihvimismasinat tuleb kaitsta [06kide, pdrutuse ja
rasvainete eest.

+ Lihvimisketast tuleb enne kasutamist hoolega
vigastuste ja pragude suhtes kontrollida. Vigastatud
ning pragulised lihvimiskettad tuleb koheselt vélja
vahetada.

+ Jalgige seda, et lihvimiskettaid monteeritakse
vastavalt tootjafirma poolt antud eeskirjadele.

+ Masinat tohib kasutada vaid kuivlihvimiseks ja -
I16ikamiseks.
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+ Enne masina kasutamist jalgige seda, et vastav ketas
oleks korralikult monteeritud ning kinnitatud. Masinal
tuleb lasta kdigepealt 30 sekundit tihikdigul joosta.
Kui on ndha liigset vibratsiooni vdi muid puudusi,
tuleb masin koheselt vélja IUlitada. See viitab valele
monteerimisele voi ekstsentrilisele lihvimiskettale.

« Kasutage ainult sellele tddriistale sobivaid Uhendusi
ja kettaid. Arge kasutage redutseerimisvolli voi
adapterit, kui lihvimisketaste kinnitusavad on liga
suured.

« Masinate puhul, mis on mdeldud keermekinnitusega
tarvikute kasutamiseks, peavad ketta sees olevad
keermed vastama tarviku keermetele.

« Enne lihvimis- v6i I8iketdtGde sooritamist kontrollige,
kas tdddeldav materjal on korrektselt kinnitatud.

+ Etlihvimisel optimaalset tulemust saavutada, peab
ketta ja toddeldava detaili vaheline nurk olema
umbes 30" —-40".

« Arge kunagi kasutage lihvimiseks Iikekettaid!
LGikeketastele ei tohi klljelt peale suruda.

« Ettevaatust hdguvate laastudega. Hoidke tooriista
nii, et laastud ei lendaks teie ega teiste inimeste,
samuti kergestis(ttivate materjalide suunas.

+ Kivide to6tlemisel kasutage tolmuimejat ning kandke
respiraatorit.

+ Masinaga tddtamisel kandke alati kaitseprille ja
kuulmiskaitset. Teisi individuaalseid kaitsevahendeid
nagu respiraator, kindad, Kiiver ja pdll kasutage
vastavalt vajadusele. Samuti on soovitatav
libisemiskindlate todjalatsite kandmine. Respiraatorit
tuleb kanda lihvitavast materjalist, varvist voi teistest
pinnakattevahenditest mirgise tolmu eraldumise
t6ttu. Kahtluse korral kandke alati kaitsevahendeid.

+ Veenduge selles, et dhutuspilud oleks tolmuse t66
korral alati avatud. Kui tolmu eemaldatakse, peab
masina kaigepealt vélja lilitama. Arge kasutage
selleks metallriistu, samuti jalgige, et masina
sisemus ei saaks vigastada.

- Arge poorievat ketast kdega katsuge.

« HOIATUS!! Lihvimisketas keerleb parast masina
valjaltlitamist veel teatud aja.

LUHIKIRJELDUS

See lihvimismasin on vélja todtatud metalli ja kivi
kuividikamiseks, lihvimiseks ja harjamiseks.

ENNE MASINA KASUTAMIST

Veenduge enne masina kasutamist selles,

et vdrgupinge oleks korrektne. Vorgupinge peab
olema sama, mis on pinge sae andmeplaadil.

230 V-ga todtavaid seadmeid tohib ihendada ka
toitevdrku, mille pinge on 220 V.

Kontrollige enne masina vooluvdrku Illitamist, kas
10liti AA ja IUliti paastik BB todtavad korralikult ja kas
nad l&hevad pérast vabastamist tagasi positsioonile
"OFF”.
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OHUTUSSEADISTE MONTAAZ

TAHELEPANU! Enne tédde sooritamist masina
juures tdmmake alati kdigepealt pistik pistikupesast
vélja.

To6tage ainult monteeritud ohutusseadiste ning
kaitseprillidega.

1 1. Lihvimisketta ohutusseadise
monteerimine

Lukake katte eend E E masinataldriku kaelal
olevasse soonde ning fikseerige vajalikku
t6dasendisse.

Kui katet ei ole masina kaelale voimalik paigutada,
keerake lahti kruvi F.

TAHELEPANU! Kui te ketta kaitset paigutate,
peab katte kinnine pool alati kasutaja poolele jadma.

1.2. Lisakdepideme kinnitamine

Masina paremaks kontrollimiseks ja kindlaks
kaitlemiseks on lisakdepideme kasutamine
kohustuslik.

Lisakaepidet D vdib vastavalt t66 iseloomule
kinnitada nii masina paremale kui ka vasakule
kiljele.

PEALISOSADE MONTAAZ
(LOIKE- JA LIHVIMISKETTAD)

PEALISOSADE MONTAAZ

(LOIKE- JA LIHVIMISKETTAD)
TAHELEPANU! Ohutuse tagamiseks peab enne
18ike- voi lihvimisketta vahetust masina pistiku
pistikupesast valja tdmbama. Tootage alati
pealemonteeritud kettakaitsega ja kandke
kaitseprille.

Ringkiirusega ca 80 m/s tootamiseks kasutage
tugevdatud kiududest ja siinteetilistest sideainetest
toodetud lihvimiskettaid, kiirusega 45 m/s
tootamiseks stinteetilistest sideainetest toodetud
lihvimiskettaid.

Loike- ja lihvimiskettaid tuleb hoida I66kide ja
pdrutuse eest.

TAHELEPANU! Lukustusklahvi C drge vajutage
kunagi td6tava masina puhul. Enne kui vajutada
lukustusklahvile €, peab masinavdll olema taielikult
seiskunud.

Ketast paigaldatakse jargnevalt:

@ Spindel (v&ll) J fikseeritakse lukustusklahvi C
allavajutamisega.

Votmega G keeratakse kinnitusmutter H
spindlilt J maha.

®

Lihvimisketas paigutatakse alusplaadile I.
Kinnitusmutter H keeratakse ketta kinnitamise
vOtmega G jille paigale. Mutri H positsioon
soltub lihvimisketta tugevusest (vt joon. 4 ja 5).

® ©



® Parast paigaldust kontrollida, kas lukustusklahv
on sisseehitatud vedru abil oma algasendisse
tagasi lainud.

MASINA KASUTUSELEVOTT

TAHELEPANU! Kontrollige, kas voolupinge vastab
masina omadustele.

Masina juhe pange pistikusse kui masin on vélja
lUlitatud.

Kéesolev mudel on varustatud turvalUlitiga,
mis hoiab dra masina tahtmatu sisselllitamise.

Kasutuselevdtt: Vajutage Uheaegselt IUlitile A

ja l0liti paastikule B. Vajutage niikaua kui paastik
lukustub. Selleks, et masinat saaks katkestamatult
kasutada, jadb paastik B blokeerituks.

Seiskamine: vajutage taas paastikule B.
Kaivitusvoolu tugevuse piiramine
Masina kaivitusvool on tugevam kui nimivool.

Voolutugevuse piiramise kaitseldliti piirab
voolutugevust, et kaitsmed (16 A) vélja ei lUlituks.

NAPUNAITEID TOOTAMISEKS

Kui toddeldav detail ei ole kindlalt paigal, tuleb see
enne lihvimis- voi I8iketddde sooritamist kinnitada.

Et lihvimisel optimaalse kvaliteediga tulemust
saavutada, peab ketta ja tdddeldava detaili vaheline
nurk olema umbes 30°- 40°. Masinat liigutada kerge
survega edasi-tagasi. Sel moel on voimalik véltida
pinna dlemadarast kuumenemist ning varvuse
muutumist.

Peale selle on niimoodi véimalik valtida kriimustuste
tekkimist.

HOIATUS!! Arge I5ikeketast kunagi lihvimiseks
kasutage!

L&ikamisel ei tohi kettale survet avaldada. Masinat
ei tohi kallutada. Ketas ei tohi minna olla viltu ja
vibreerida. Materjali etteandmine peab toimuma
sujuvalt ja vastama materjaliomadustele. Loikamisel
peab jalgima tédsuunda. Masin peab alati likuma
ketta liikumisele vastupidises suunas, mitte kunagi
teises suunas.

Muidu tekib oht, et masin kontrollimatult IGikejaljest
vélja jookseb. Profiili 1dikamisel ja tdisnurksete
toruldigete puhul soovitatakse alustada lUhima
ristidikusega.

TARVIKUD

Meie kataloogist leiate tarvikud ja nende vastavad
tellimisnumbrid.

HOOLDUS

HOIATUS!! Enne t66de sooritamist masina juures

tdmmake alati kdigepealt pistik pistikupesast vélja.

— Tooriista kontrollimine: Kulunud lihvimis- vdi
|6ikeketta kasutamine vahendab t606 jdudlust ja
vGib mootorit rikkuda.

— Paigalduskruvide kontroll: Korraparaselt
tuleb kontrollida paigalduskruvide asendit.

S)

Kui leitakse mdni lahtine kruvi, tuleb see
koheselt kinnitada. Lahtine kruvi vdib endast
kujutada tdsist ohtu.

— Mootori hooldus: Eriti tuleb jalgida mootori
pooli ja kontrollida, et ta poleks vigastatud ja /
vOi ei puutuks kokku dli ning veega.

—  Ohutuspilud tuleb pidevalt vabad ja puhtad
hoida.

— Puhastage masinat péarast to6tamist kuiva
surudhuga. Mootor tuleb pidevalt suruéhuga
1&bi puhuda.

— Kontrollige vorgujuhtme korrasolekut. Kui see
peaks olema vigastatud voi kulunud, tuleb ta
teenindustdokojas vélja vahetada.

— Siusiharjade vahetus: SUsiharjad tuleb umbes
100 todtunni jarel voi kulumisel alla 10 mm vélja
vahetada. Vahetamise teostamiseks poorduge
teenindustdokoja poole. Me soovitame iga teise
vahetuse korral lasta meie teenindustddkojas
1&bi viia ka masina Uldine puhastamine ning
Olitamine.

— Kasutage ainult firma FLEX tarvikuid ja
varuosi. K&iki masina osi, mida pole
kasutusjuhendis kirjeldatud, tohib asendada
ainult firma FLEX teenindustddkodades
(vt garantiilehel olevat teenindustéokodade
aadressikataloogi).

MUUGIGARANTII

Vaadake (ldisi miigigarantii tingimusi, mis on
kdesolevale kasutusjuhendile juurde lisatud.

MURA JA VIBRATSIOON

THoriist on konstrueeritud ja ehitatud nii, et
to6tamisel tekiks minimaalne mura. Eritingimustel
todtades véib maksimaalne miratase
toopiirkonnas iiletada 85 dBA. Sel juhul peab
to6taja kasutama kuulmiskaitset.

Vastavalt EN 50 144 tulemusel saadud
mootmistulemustele on keskmised helitugevuse
ja vibratsiooni vaartused jargmised:

helirdhk = 93 db(A)

helitugevus = 106 dB(A)

Kasutage kuulmiskaitset!!

Vibratsiooni kiirendus = 3,4 m/s2
VASTAVUSAVALDUS

Me vastutame selle eest, et kdesolevas juhendis

kirjeldatud FLEX L3806C tooted vastavad

jargmistele normidele EN 50144, EN 55014 ja
EN 6100-3 ja juhtnéoridele 73/23/EU, 89/336/EU,

98/37/EU.
o) .
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TECHNINIAI DUOMENYS

Kampinis $lifuoklis L3806C
Imama galia W 2100
Naudinga galia W 1300
Tusgiosios veikos sukimosi greitis aps/min 6.500
DidZiausias disko skersmuo mm 230
Darbinio veleno sriegis 1SO M14
Masé (be priedy) kg 4,4

GrieZtai laikykités nurodymy, esanciy Sioje
naudojimo instrukcijoje. Visi jie visada turi buti
lengvai jskaitomi, bati lengvai prieinamoje vietoje,
kad, staiga prireikus, galima baty pasitikrinti,
kaip atlikti kokj nors darba.

Naudojant tik pagal paskirt] ir laikantis techninio
aptarnavimo nurodymy, galima Zymiai padidinti
irankio darbo laiko resursa.

Sis jrankis skirtas tik Sioje instrukcijoje apradytam
naudojimui. Kaip nors kitaip jrankj naudoti
draudziama.

ILIUSTRACIJOS

|IRANKIO DALYS (Zr. ivardintus pav.)
A Jungiklio mygtukas (1 pav.)

B Jungiklio trauké (1 pav.)

C Veleno fiksatoriaus mygtukas (1 pav.) ir (3 pav.)
D Papildoma rankena (1 pav.)

E Apsauginis gaubtas (2 pav.)

F Sraigtas (2 pav.)

G Raktas disko tvirtinimui (2 pav.)

H Disko tvirtinimo verzlé (3 pav.)

| Flan3as (3 pav.)

J Veleno kakliukas (3 pav.)

KOMPLEKTE ESANTYS PRIEDAI

— 1230 mm apsauginis gaubtas

— 1 papildoma rankena

— 1 raktas disko tvirtinimui

— 1 flan3as ir 1 disko tvirtinimo verzlé
— Naudojimo instrukcija

— Saugos nurodymai

— Garantiné kortele

SAUGOS NURODYMAI

- 7Zr atitinkamus "Saugos nurodymus”, pridedamus
prie §ios instrukcijos.

+ PERSPEJANTIS NURODYMAS Nesinaudokite
jirankiu be apsauginio gaubto. Nenuimkite
apsauginio gaubto.

- PERSPEJANTIS NURODYMAS Nepjaukite ir
neslifuokite medziagy, turin€iy asbesto. Pjaunant ar
Slifuojant asbesto ar kvarco turintias medziagas,
susidaro kenksmingos sveikatai dulkés.
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Kaip apsisaugoti nuo iy dulkiy ir jy nejkvepti,
suzinosite perskaite atitinkamas saugos taisykles.

+ Jrankj junkite pagal Zemos jtampos jrenginiy

eksploatavimo taisykles per nuotékio sroves
apsauginj (F1) jungikl ir apsauginj perkrovos jungiklj.

+ Negrezkite jrankio korpuso, nes galite pazeisti

apsauging izoliacijg (Naudokite lipdukus).

+ Darbo vietg patikrinkite metalo detektoriumi, kad

isitikintuméte, jog ten néra paslépty elektros laidy,
dujy ir/ar vandentiekio vamzdziy.

+ Pries bet kokius techninio aptarnavimo darbus

iStraukite kabelio kidtuka i elektros tinklo lizdo.

+ Jrankj visuomet iSjunkite jungikliu. Nedarykite to,

iStraukdami kiStuka i3 elektros tinklo lizdo.

+ PERSPEJANTIS NURODYMAS Pries kiekviena,

jjungima tikrinkite kabelio ir kiStuko bukle. Jei jy buklé
néra nepriekaistinga, paveskite specialistams juos
pakeisti.

« Kabelis turi biti kuo toliau nuo darbinés zonos.

+ Jrankj junkite j tinklg tik su iSjungtu jungikliu.

« Jrankiu dirbkite tik su uzdéta papildoma rankena.

« Jrankiu dirbkite tik tvirtai laikydami jj abiem rankomis,

patikimai stovédami.

« Pasitikrinkite, ar disko leistinas sukimosi greitis yra

lygus jrankio tusgios veikos sukimosi greiciui arba yra
didesnis uzjj.

+ Pasitikrinkite, ar disko matmenys atitinka jrankio

techninius duomenis.

« Diskus sandéliuckite ir jais dirbkite pagal gamintojo

nurodymus.

+ Slifuoklj saugokite nuo smugiy, sutrenkimy ir tepaly.
+ Prie$ naudodamiesi diskais, juos atidziai patikrinkite,

ar jie néra paZeisti arba jtroke. Slifavimo ar pjovimo
diskus su pazeidimais arba jtrikimais nedelsiant
pakeiskite.

« Diskus montuokite pagal gamintojo nurodymus.
+ |rankis skirtas tik sausam pjovimui ir sausam

Slifavimui.

+ Pries dirbdami patikrinkite, ar diskas gerai

sumontuotas ir pritvirtintas. Jrankiui leiskite pradzioje
apie 30 sekundZiy pasisukti tudCigja veika. Jei
pasireiksty labai stiprios vibracijos ar kitokie trikdZiai,
jrankj nedelsiant igjunkite. Sie trikdZiai gali pasireiksti
dél neteisingo sumontavimo arba dél netaisyklingos
disko formos.

+ Naudokite tik Siam jrankiui skirtus diskus ir priedus.

Nenaudokite jokiy adapteriy ar pereinamy veleny
diskams su didesne vidine kiauryme.

+ Jrankiuose, kurie skirti darbui su priedais, tvirtinamais

sriegio pagalba, uzsriegta veleno dalis tvirtinimo
verZlgje turi buti pakankamao ilgio.



+ Pries pradédami $lifuoti ar pjauti jsitikinkite,
ar apdorojama detalé tinkamai pritvirtinta.

+ Kad darbas bty nadus, dirbant lifavimo diskais,
optimalus kampas tarp disko plokstumos ir
Slifucjamo pavirSiaus turéty bati nuo 300 iki 400.

+ Niekada slifavimui nenaudokite pjovimo disky.
Pjovimo diskams neleistinas yra Soninis spaudimas.

-+ Bukite atsargus su jkaitusiomis metalo dalelémis.
Irank laikykite taip, kad kibirkstys I€kty tolyn nuo
Jusy, ten, kur néra kity asmeny ar degiy medziagy.

- Slifuodamiar pjaudami akmenj, naudokite dulkiy
nusiurbimo jtaisa ir uzsidekite respiratoriy.

+ Dirbdami jrankiu, naudokités apsauginiais akiniais
ir klausos apsauga. Esant reikalui, naudokites ir
kitomis apsauginémis priemonémis, tokiomis kaip
respiratorius, pirstinés, $almas ir prijuosté. Taip pat
rekomenduojama aveti neslidzius batus. Bitinybé
naudotis respiratoriumi gali atsirasti dél nuodingy
dulkiy, kylanciy tiek i3 pacios medziagos, tiek is dazy
ar kito pavirSinio sluoksnio ant jos. Jei kyla abejoniy
dél medziagos savybiy, apsauginémis priemonémis
naudotis reikia.

« |sitikinkite, kad dirbant darbus, kai sukeliamos
dulkés, vedinimo angos turi biti nuolat atidarytos.
Prireikus pa3alinti dulkes, pirmiausia iSjunkite jrank].
Tuo tikslu nenaudokite metaliniy daikty ir bukite
atsargus - nepaZeiskite ko nors jrankio viduje.

*+ Nelieskite besisukancio disko.

+ PERSPEJANTIS NURODYMAS I5jungus 3lifuoklj,
diskas dar kurj laikg sukasi.

TRUMPAS APRASYMAS

Sis &lifuoklis skirtas sausam metalo ir akmens
pjovimui, Slifavimui bei Sepeciavimui metaliniais
Sepeciais, nenaudojant vandens.

PRIES DIRBANT $1UO JRANKIU

Prie$ dirbant Siuo jrankiu pasitikrinkite, ar tinklo
itampa tinkama. [tampa, nurodyta jrankio skydelyje,
turi atitikti tinklo jtampa, [rankius, skirtus 230 V
jtampai, galima jungtij 220 V tinklg,.

Prie§ jungdami kiStuka j elektros tinklo lizdg,
pasitikrinkite, ar jungiklio mygtukas A A'ir jungiklio
trauké B B veikia gerai ir ar atleidus grjZta j padétj
"OFF” (iSjungta).

APSAUGINIO GAUBTO MONTAVIMAS
DEMESIO!! Prie$ visus techninio aptarnavimo
darbus iStraukite kiStuka is elektros tinklo lizdo.
Dirbkite tik su sumontuotu apsauginiu gaubtu
ir apsauginiais akiniais.

1 1. Disko apsauginio gaubto montavimas
Apsauginio gaubto stebulg E E jstatykite j griovelj ant
veleno kakliuko ir pasukite j reikiamag darbing padét;.
Jei apsaugos negalite uzdeti ant kakliuko, atleiskite
sraigtg F.

DEMESIO!! UZdékite apsaugag, taip, kad jos
uzdengiancioji dalis bty nukreipta | dirbantjjj.

©,

1.2. Papildomos rankenos montavimas
Kad baty galima geriau kontroliuoti jrankj ir patogiau
juo dirbti, batina naudotis papildoma rankena.
Papildoma rankena D priklausomai nuo atliekamo
darbo ypatybiy gali bati sumontuota tiek kairéje,
tiek deSinéje puséje.

DARBINIO PRIEDO

(PJOVIMO IR SLIFAVIMO DISKU)

MONTAVIMAS

DARBINIO PRIEDO (PJOVIMO IR SLIFAVIMO
DISKJ)) MONTAVIMAS

DEMESIO!! Saugumo sumetimais, keisdami
diskus, batinai istraukite kistuka i$ tinklo rozetes.
Visuomet dirbkite su apsauginiu gaubtu ir
naudokites apsauginiais akiniais.

Naudokite armuotus pjovimo ir Slifavimo diskus su
sintetiniais risikliais, kuriy leistinas iorinio krasto
linijinis greitis 80 m/s ir Slifavimo diskus su
sintetiniais risikliais, kuriy leistinas idorinio krasto
linijinis greitis 45 m/s.

Pjovimo ir Slifavimo diskus saugokite nuo smagiy
ir sutrenkimuy.

DEMESIO!! Fiksatoriaus mygtuko € niekuomet
nenuspauskite, jei jrankis sukasi. Spausti mygtukg C
leidZiama tik tada, kai jrankis visiSkai sustojes.

Diskas montuojamas taip:
@ VelengdJ uZfiksuokite, nuspausdami mygtukg C.

Raktu disko tvirtinimui G atsukite disko
tvirtinimo verZle H ir nuimkite nuo veleno J.

@)
(® Diskg uzdékite ant flan3o I.
@ Vel uzsukite disko tvirtinimo verZle H raktu disko

tvirtinimui G. VerZlés H padétis priklauso nuo
disko storio (Zr. 4 ir 5 pav.).

(B Sumontave patikrinkite, ar jmontuota spyruoklé
fiksatoriaus mygtukg grazino j prading padét;.

DARBAS |RANKIU

DEMESIO!! Pasitikrinkite, ar tinklo itampa atitinka

ta, kuriai skirtas jrankis.

KiStuka j tinklo rozete junkite tik tada, jei jrankio

jungiklis yra iSjungtas.

Sis modelis turi saugy jungiklj, padedantj isvengti

jjlungimo netycia.

Jiungimas: vienu metu nuspauskite jungiklio
mygtuka A ir jungiklio trauke B iki trauke suveikia.
Trauke B lieka uZfiksuota ilgalaikiam darbui.

Sustabdymas: pakartotinai paspauskite trauke B.
Apriboja paleidimo srove
Irankio paleidimo srové Zymiai didesné uz varding.

Srovés apribojimas jg sumazina ir apsaugo
saugiklius (tirpius, 16 A) nuo perdegimo
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PATARIMAI DARBUI

Pries pradedant Slifuoti ar pjauti, reikia patikimai
jtvirtinti detale, iSskyrus atveja, jei ji patikimai laikosi
savo svorio déka.

Slifuojant detale nasus darbas ir geri rezultatai
pasiekiami tuomet, jei tarp detalés pavirsiaus ir
disko plokStumy yra mazdaug 300-400 kampas.
Irankj vedZiokite jvairiomis kryptimis tik lengvai
spausdami. Tuomet pavirSius neperkaista ir
nejgauna perkaitimo saglygojamy spalvy.

Be kita ko, taip iSvengiama ir uzvarty.

PERSPEJANTIS NURODYMAS!! Niekuomet
neslifuokite pjovimo disku!

Pjaunant negalima disko spausti. Negalima jrankio
kreipti. Negalima disko lenkti ar kraipyti. Postiimis
turi bati sklandus, atitinkantis pjaunamos medziagos
savybes. Pjaudami laikykités pjovimo krypties.
rank]j reikia vesti prie$ disko krasto judéjimo kryptj,
niekuomet neveskite jo prie§inga kryptimi.
Antraip kyla pavojus, kad jrankis nekontroliuojamas
Soktelés pirmyn. Pjaunant profilius ir vamzdzius,
reikia pradéti nuo mazesnio skerspjivio krasto.

PRIEDAI IR REIKMENYS

Priedus ir reikmenis bei jy uzsakymo kodus rasite
musy kataloguose.

PRIEZIURA IR TECHNINIS APTARNAVIMAS

PERSPEJANTIS NURODYMAS!! Prics visus

techninio aptarnavimo darbus iStraukite kistukg,

i$ elektros tinklo lizdo.

- rankio patikrinimas: apdilusiy lifavimo ir
pjovimo disky naudojimas sumazina darbo
nasuma ir gali bati variklio gedimo priezastimi.

- Montavimo sraigty patikrinimas: reguliariai
patikrinkite montavimo sraigty bikle.

Jei aptiksite atsipalaidavusiy sraigty, juos
nedelsiant jverzkite. Kitaip kyla rimtas pavojus.

- Variklio priezitra: ypatingai rupinkités, kad
nebaty paZeistos variklio apvijos, kad ant jy
nepatekty nei vanduo, nei alyva.

— Ventiliaciniai plySiai turi buti neuzkimsti
ir Svards.

- Podarbo nuvalykite $lifuoklj suspaustu oru.
Reguliariai suspaustu oru prapuskite variklj.

— Reguliariai tikrinkite kabelio btklg. Jei jis
paZeistas ar susidevéjgs, kreipkites j serviso
dirbtuves, kad jj pakeisty.

- Angliniy Sepetéliy pakeitimas: anglinius
Sepetélius reikia pakeisti po 100 darbo valandy
arba jei jy ilgis maZesnis, negu 10 mm.
Kreipkités | serviso dirbtuves, kad juos pakeisty.
Kas antro Sepetéliy keitimo metu
rekomenduojama pavesti serviso dirbtuvems
kruop$¢iai iSvalyti jrank| ir pakeisti tepala,

56

— Naudokite tik originalius FLEX priedus ir
atsargines dalis. Visos dalys, kuriy keitimas
neaprasytas Sioje instrukcijoje, turi bati
keiCiamos tik jgaliotose (zr. garanting kortelg,
serviso dirbtuviy sgrasa) serviso dirbtuvése.

GARANTIJA

Zr. garantijos salygas pridedamoje garantingje
kortelgje.
JRANKIO TRIUKSMO IR VIBRACIJOS
VERTES
rankis suprojektuotas ir pagamintas taip, kad jo
keliamas triukSmas baty kuo maZesnis. Ta€iau
esant ekstremalioms sglygoms, maksimalus
triuk8mo lygis darbo vietoje gali virSyti 85 dB.
Siuo atveju dirbantis jrankiu darbuotojas,
privalo naudoti klausos apsauga.

Triuk8mo ir vibracijy lygis, iSmatuotas pagal
standartg EN 50144, paprastai siekia:

Triuk8mo slégis 93 dB(A)
Garso galia 106 dB (A)
Naudokités klausos apsaugal!
Vibracijy pagreicio dydis 3,4 m/s2
ATITIKTIES DEKLARACIJA
Mes pareiSkiame, kad Sioje instrukcijoje aprasytas
FLEX gaminys L 3806C tenkina Siuos standartus:

EN 50144, EN 55014 ir EN 61000-3 pagal
normatyvus 73/23/EB, 89/336/EB, 98/37/EB.

) ,7 | \
C€os ! S\

A
Ruhle Severin

Pasilieckame teise daryti pakeitimus.



TEHNISKA INFORMACIJA

@

Lenkslipmasina L3806C
Patéréjama jauda W 2100
Lietderiga jauda W 1300
Apgriezienu skaits tuk8gaita apgr./min 6.500
Maks. ripas diametrs mm 230
Darbvarpstas vitne ISO M14
Svars (bez aprikojuma) kg 4.4

Ladzu stingri ievérojiet 8is LietoSanas pamacibas
noradijumus. Tiem vienmeér jabat pilng, labi
salasama stavokit un stradajot tiem jabut pie rokas,
lai varétu veikt dazadu detalu parbaudi.

Ar mérktiecigu izmantoSanu un attiecigo apkopes
noradijumu ievero3anu, masinas ilgizturiba var
ieveérojami pagarinaties.

Sis instruments ir paredzéts Lietodanas pamaciba
noraditajai pielieto$anai. MaSinas izmanto3ana
citiem izmanto$anas veidiem ir aizliegta.

ATTELI

APRAKSTS (sk. minétos attelus)

A Slédzis (1. att.)

B Nolaizamais slédzis (1. att)

C Darbvarpstas fikséSanas slédzis (1. un 3. att.)

D Papildrokturis (1. att.)

E Aizsargmala (2. att.)

F Skrave (2. att.)

G Gala cauruma atsléga (3. att.)

H Stiprinatajuzgrieznis (3. att.)

| Balstplate (3. att.)

J Darbvarpsta (varpsta) (3. att.)
PIEGADATAIS MASINAS APRIKOJUMS

— 1 aizsargapvalks @ 230 mm

— 1 papildrokturis

— 1 gala cauruma atsléga

— 1 balstplate un 1 stiprinatajuzgrieznis
— LietoSanas pamaciba

— Drodibas tehnikas noteikumi

— Garantijas aplieciba

DROSIBAS TEHNIKAS NOTEIKUMI

+ Sk. attiecigos "DroSibas tehnikas noteikumus”,
kuri ir piegadati kopa ar LietoSanas pamacibu.

- BRIDINOSS NORADIJUMS!! Nekad neizmantojiet
mas8inu bez aizsargaprikojuma. Nekad nenonemiet
aizsargaprikojumu.

- BRIDINOSS NORADIJUMS!! Nedrikst slipét

azbestu saturo3us materialus. Darba ar azbestu vai
kvarcu saturoSiem materialiem izveidojas veselibai
kaitigi putekli. Izsargajieties no o putek|u
ieelposanas, vadoties p&c nelaimes gadijumu
aizsardzibas instrukcijam.

+ JUsu aizsardzibai vienmer piesledziet ierici, ieverojot

noteikumus, pie tikla, kas aizsargats ar noplides
stravas aizsargsledzi un parslodzes sledzi.

+ Neurbiet madinas korpusa, jo var tikt partraukta

aizsargizolacija (izmantojiet uziimes).

+ Parbaudiet darba iecirkni ar metalu detektoru,

joiecirknt var atrasties apslépti elektriskie vadi,
gazes vadi un/vai tdensvadi.

» Pirms visu maSinas apkopes darbu uzsakSanas

atvienojiet ierices kontaktdak3u no kontaktligzdas.

+ Masinuvienmér jaizslédz ar sledzi. I1zsleég3anai

neizmantojiet tikla kontaktdaksu.

- BRIDINOSS NORADIJUMS!! Pirms katras ma&inas

darbinaSanas parbaudiet, vai kontaktdaksa un
kabelis ir nevainojama stavokli. Ja to stavoklis ir
neapmierinoss, tad lieciet to nomainit specialistam.

+ Kabelis nedrikst atrasties masinas darba zona.

+ Piesledziet maSinu pie tikla tikai izslégta stavokir.

+ MaSinu vienmér jaizmanto ar montétu papildrokturi.
+ Vienmer turiet masinu stingri abas rokas un

nodroSiniet droSu staju.

+ Parbaudiet, vai uz slipripas noraditais atrums atbilst

slipéSanas masinas nominalajam atrumam, vai to
parsniedz.

+ Parliecinieties, vai slipripas izméri ir atbilstosi

masinai.

+ Arslipripam jarikojas un jauzglaba atbistosi razotaja

noradijumiem.

+ Sargajiet sip&jamo masinu no sitieniem, gradieniem

un ellas.

+ Pirms lietoSanas ripigi parbaudiet slipripas

iesp&jamos bojajumus un plisumus. Slipripas ar
bojajumiem un plisumiem nekavéjoties janomaina.

+ leverojiet, lai slipripas tiktu montétas atbistosi

razotaja noradijumiem.

+ Masinu drikst izmantot tikai sausai grieSanai

un slipésanai.

» Pirms masinas izmantoSanas parbaudiet, lai

abrazivais materials butu pareizi piemontéts un
piestiprinats. Vispirms |aujiet masinai 30 sek.
darboties tuk3gaita. Ja Saja laika tiek konstatéta
parmeriga vibracija vai citi trauc€jumi, tad masinu
nekavégjoties izsledziet. Tas var noradit uz nepareizu
montazu vai neapalu sfipripu.
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+ Izmantojiet tikai Sim instrumentam paredzétus
pieslégumus un ripas. Papildus neizmantojiet
savienotajvarpstas vai adapterus slipripu
pielagosanai ar lieliem urbumiem.

+ Masinas, kuras paredzétas aprikojuma detalam
ar vitnes urbumu, ripas vitnei jabit pietiekami lielai
varpstas garuma nostipringjumam.

+ Pirms slipéSanas un grieSanas darbiem parbaudiet,
vai sagatave ir pareizi nostiprinata.

+ Optimalas rupjslip&sanas darba jaudas lenkim starp
ripu un apstradajamo virsmu jasastada apm. no 30
Nidz 40 gradus.

+ Shipésanai nekad neizmantojiet griezgjdiskus!
Nepaklauijiet griezéjdiskus mal&jai slodzei.

+ Esiet uzmanigi ar kvélojosam skaidam.

Turiet instrumentu ta, lai skaidas krit tada virziena,
kur neatrodaties Jas, ne art citas personas, ka art
viegli uzliesmojosi materiali.

*+ Apstradajot akmenus, izmantojiet putekiu
nostk3anas iekartu un nésajiet puteklu
aizsargmasku.

+ Stradajot ar masinu, vienmeér nésajiet aizsargbrilles
un dzirdes aizsargu. Citu personas
aizsargaprikojumu, ka piem., putek|u aizsargmasku,
cimdus, kiveri, prick3autu, izmantojiet péc
nepiecieSamibas. Tas pats attiecas uz neslidigiem
drogibas apaviem. NepiecieSamiba nésat puteklu
aizsargmasku izriet no noslipé&ta materiala putekiu
indigajam 1pasibam un krasam, ka ari no citam
apstradajama materiala virsgjiem slaniem. Saubu
gadijuma vienmer jaizmanto aizsargaprikojums.

+ Stradajot puteklaina vidé, nodroiniet, lai ventilacijas
spraugas butu vienmer atvertas. Ja nepieciesama
putek|u likvidacija, tad vispirms izsl€dziet masinu.
Neizmantojiet metala priek8metus un ieverojiet,
lai iek3&jie elementi netiktu bojati.

+ Neaizskariet rotgjosos slipéSanas instrumentus.

- BRIDINOSS NORADIJUMS!! P&c ierices
izslegsanas slipripa kadu laiku turpina griezties.

1SS APRAKSTS

& slipé3anas masina tika konstruéta metala un

akmens grieSanai ar slipripu, shipé&Sanai un tinsanai
ar sukam bez Udens izmantoSanas.

PIRMS STINSTRUMENTA IZMANTOSANAS

Pirms instrumenta izmantoSanas parliecinieties,
vai tikla spriegums ir pareizs. Sprieguma noradei
uz firmas plaksnites jaatbilst tikla spriegumam.
lerices ar 230 V var tikt pieslégtas art pie 220 V
tikla sprieguma.

Pirms masinas kontaktdak$as pievieno$anas tikla
kontaktligzdai parliecinieties, vai spiedienslédzis A A
un nolaizamais slédzis B B pareizi darbojas un péc
atlaiSanas atkal nostajas "OFF” pozicija.

DROSIBAS APRTKOJUMA MONTAZA

UZMANIBU!! Pirms masinas apkopes darbu
uzsakSanas vienmer atvienojiet kontaktdak3u no
tikla kontaktligzdas.

Stradajiet ar piemontétu aizsargu un aizsargbrillém.
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1 1. Shipripas droSibas aprikojuma montaZa

levietojiet aizsargmalu E E rieva pie masinas SKkivja
kakla un nostadiet nepiecieSamaja darba pozicija.
Ja aizsargu neizdodas ievietot masinas kakla,

tad atlaidiet skrivi F.

UZMANIBU!! Uzliekot aizsargaprikojumu,
aizsargaprikojuma noslégtajai dalai vienmer

jabut paveérstai pret izmantotaju.

1.2. Papildroktura montaza

Papildroktura izmanto3ana ir obligata, lai
nodroSinatu labaku masinas kontroli un darbu ar to.

Atkariba no veicama darba, papildrokturi D var
piemontét masinas labaja vai kreisaja puse.

NONEMAMO DETALU MONTAZA
(GRIEZEJDISKI UN SLIPRIPAS)

NONEMAMO DETAI,_U_IVIONTIT\ZA
(GR’IEZEJDISKI UN SLIPRIPAS)

UZMANIBU!! Dro&ibas iemeslu d&| pirms
griezejdiska vai slipripas nomainas vienmer
jaatvieno ierices tikla kontaktdak3a. Vienmér
stradajiet ar montétu shipripu aizsargu un nésajiet
aizsargbrilles.

Izmantojiet aploces atrumam apm. 80 m/s
stiklplastita sintétiskas saistvielas griez&jdiskus un
slipripas un 45 m/s sintétiskas saistvielas slipripas.
Sargajiet griez&jdiskus un slipripas no sitieniem un
gradieniem.

UZMANIBU!!Maginai darbojoties, nekad
neaizskariet fikséSanas slédzi €. Pirms fikséSanas
slédza € nospieSanas masinas varpstai jaatrodas
absolita miera stavoklr.

Ripas montaZza notiek sekojosi:
(1 Fikséjiet darbvarpstu (varpstu) J ar fiksé3anas
sleédzi C.

Ar rédzes uzgrieznu atslégu G nonemiet no
darbvarpstas J stiprinatajuzgriezni H.

®

Novietojiet shpripu uz balstplates I.

Atkal uzskravégjiet ar rédzes uzgrieznu atslégu G
stiprinatajuzgriezni H. Uzgriezna H pozicija

atkarajas no shipripas biezuma (sk. 4. un 5. att.).
® PéacmontazZas parbaudiet, vai fikséSanas slédzis
ar ieblveto atsperi ir atgriezies sakuma stavoklr.

INSTRUMENTA EKSPLUATACIJA

UZMANIBU!! Parbaudiet, vai padeves spriegums
atbilst masinas Tpasibam.

® @

lespraudiet tikla kontaktdaks3u tikai tad, ja masina ir
izslegta.

Sis modelis ir aprikots ar droSibas aizsargsledzi,
kas aizkavé masinas nejausu darbosanos.
Ekspluatacija: Vienlaicigi nospiediet spiediens|édzi
A un nolaizamo slédzi B, [ldz nolaizamais slédzis
nostrada. Turpmakaja darbiba nolaizamais slédzis B
ir blokéts.



Miera stavoklis: No jauna darbiniet nolaizamo
sledzi B.

Palaides stravas ierobezo3ana

Masinas palaides strava ir augstaka par nominalo
stravu.

Ar stravas ierobezo3anu ta tiek ierobeZzota,
lai drosinataji (16A, inerti) nenostradatu.

NORADIJUMI DARBAM

Pirms slipé&Sanas vai grieSanas darbu uzsak3anas
japiestiprina sagatave, iznemot tos gadijumos,

kad pateicoties tas svaram, tai ir pietieckami droSa
pozicija.

Shipésanas laika optimalu rezultatu un darba
raZiguma sasniegsanai ir ieteicams stradat starp
sagataves virsmu un slipripu ar 30°-40° lenki.
Kustiniet ma&inu ar vieglu spiedienu turp un atpakal.
Ar to tiek panakts, ka virsma parmérigi nesakarst un
nemaina krasu.

Bez tam nenotiek ierobu veidoSanas.
BRIDINOSS NORADIJUMS!! Nekad neizmantojiet

slipéSanai griez&jdiskus!

GrieSanas laika griezéjdisku nedrikst spiest.
Nesaskiebiet masinu. Ripa nedrikst sadkiebties vai
svarstities. Padevei jabut mérenai un materialam
atbilstosai. GrieZot ar slipripu, ievérojiet darba
virzienu. Masinu vienmer javirza pret instrumenta
kustibas virzienu, nekad cita virziena.

Citadi pastav bistamiba, ka instruments vargtu
nekontroléti izlekt no griezuma lnijas. Profilu un
taisnstura Skérsgriezuma caurulu grieSanai mes
iesakam sakt griezumu no malas ar mazaku
Skeérsgriezumu.

APRIKOJUMS

Ar aprikojumu un attiecigajiem pasatijuma
numuriem Jas varat iepazities musu katalogos.

TEHNISKA APKOPE UN KOPSANA

UZMANIBU!! Pirms masinas apkopes darbu

uzsak3anas vienmeér atvienojiet kontaktdak3u

no tikla kontaktligzdas.

— Instrumenta parbaude: Izmantojot nolietotu
slipripu vai griez&jdisku, samazinas darba
razigums un var tikt izraisiti motora bojajumi.

— Montazas skruvju parbaude: Regulari
parbaudiet visu montazas skrtvju stingrumu.
Valigas skruves konstaté3anas gadijuma
nekavéjoties to pievelciet. Pretéja gadijuma
tam var bt nopietnas sekas.

— Motora kop3ana: Seviski parbaudiet un
pievérsiet uzmanibu motora spoles
iesp&jamiem bojajumiem un/vai ta nav
saskarusies ar ellu vai tdeni.

— Vienmeér turiet brivas un tiras ventilacijas
spraugas.

— Péc darba tiriet masinu ar saspiesto gaisu.
Regulari izpatiet motoru ar saspiesto gaisu.

— Parbaudiet, vai tikla kabelis nav bojats.

@

Bojajumu vai nodiluma gadijumos ta nomainai
griezieties klientu servisa darbnica.

- Oglsuku nomaina: Apm. péc 100 darba
stundam nepiecieSama oglsuku vai oglsuku
ar garumu mazaku par 10 mm nomaina.
Nomainas veikSanai griezieties klientu servisa
darbnica. Més iesakam nodot masdinu tirisanai
un ello8anai masu remontdarbnica péc katras
otras og|suku nomainas.

— lzmantojiet tikai FLEX oriéinélaperojumu
un oriéinélas rezerves dalas. Visas detalas,
kuras LietoSanas pamaciba nav aprakstitas,
janomaina kada no FLEX klientu servisa
darbnicam. (Sk. lapu Garantija/klientu servisa
darbnicu adreses).

GARANTIJA

Sk. vispargjos garantijas noteikumus, kuri atrodas
3is LietoSanas pamacibas pielikuma.

TROK§I;IU UN VIBRACIJAS RADITAJI

Instruments tika konstruéts minimalai troksnu
attistibai. Tomér seviskos apstaklos maksimalais
trokSnalimenis darba zona var parsniegt 85 dB.
Tada gadijuma stradajosai personai sevi
jaaizsarga ar trokSnu aizsargu.
Sie ierices trok8nu un vibracijas radrtaji, vadoties
péc EN 50144, parasti ir $adi:
skanas spiediena [imenis = 93 dB (A)
trok3nu limenis = 106 dB (A)
Nésajiet trok3nu aizsargu!!
Vibracijas paatrinajums = 3,4 m/s2

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
MEs pazinojam ar pilnu atbildibu, ka Saja
rokasgramata aprakstitie FLEX markas L3806C
izstradajumi atbilst sekojo$am normam: EN50144,

EN 55014 un EN 61000-3, vadoties péc 73/23 EG,
89/336/EG, 98/37EG.

f-v f .
i : 7 A
Rihle Severin

Tiek paturétas tiesibas uz izmainam.
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TexHn4Yeckne gaHHble

InucpoBanbHaA MalUHKA C PeryaupyemMbim

YrJIOM HaKJIOHa MHCTPYMEHTa L3806C
lNoTpebnaeman MOWHOCTb BT 2100
lMonesHaA MOWHOCTb BT 1300
CKOpOCTb BpalleHWA Ha XONOCTOM XOA4Y 06./MuH 6.500
Makc. anameTp wnncpoBanbHOro Kpyra MM 230
Pe3bba paboyero sana 1SO M14
Bec (6e3 nprHaAneXxHoCTen) oK. Kr 4.4

CrneayinTe, noxxanyncra, HEyKOCHUTENBHO
yKa3aHWAM, NPUBEAEHHBLIM B AAaHHOW MHCTRYKLLUW
no akcnyatauunn. HYrobbl MoXXHO Gbino B noboe
BpEMA NPOBECTU NPOBEPKY Kakux-nubo netanei
MalWWHKK, MHCTPYKUMA (pa3bop4mnBo HanncaHHas,
6e3 BbIpBaHHbIX CTPaHWL) LONXKHA BCeraa
HaxoanTbcA Ha pabodem mecTe.

MyTem 1cnonb30BaHMA MaWUHKK TONBKO MO
Ha3Ha4YeHWIO ¥ BbINOJIHEHNA COOTBETCTBYHOWMX
yKazaHuii o Texobcny>KMBaHUI Cpok cny>xObl
wnmcpoBaNbHON MAWMHKU MOXHO 3HAHUTENBHO
YBENUYNTE.

JaHHBIN SNEKTPOMHCTPYMEHT NpeHa3Ha4veH
TONBKO ANA UCMNONb30BAHUA MO HA3HAYEHWID,
OnMCaHHOMY B AaHHOW MHCTpyKumn. JloBoe apyroe
MCMONb30BaHWe MaWKUHKK CTPOro BocnpelaeTcaA!

PUCYHKU

OMNUCAHUE (cmoTpuTe yNoMsHYTbIE PUCYHKM)
A KHOMNO4YHbIN BoIKNOHaTENb (pUc. 1)

B KypkoBbIi BbiK4aTeNb (pyc. 1)

C KHonka 6noknpoBkn wnuHaens (puc. 1 1 3)
D JononHutenbHana py4ka (puc. 1)

E 3awmnTHbIN BbICTYN (purC. 2)

F BuHT (puc. 2)

G Knioy ans raek ¢ TOpLOBBIMU OTBEPCTUAMM
(puc. 3)

H KpenexxHan rainka (pvc. 3)
| OnopHas nnactuHa (puc. 3)
J Winuuaens (Ban) (puc. 3)
BXOAAWME B KOMIMJIEKT NOCTABKU
NMPUHAAJIE>XKHOCTU
— 1 3aWMnTHBIN KOXKYX @ 230 MM
— 1 gononHUTenbHAaA pyKoATKa
— 1 KN4 ANA raek ¢ TOPLOBLIMU OTBEPCTUAMMU
— 1 onopHana NnacTnHa 1 1 KpeneXxHana ranka
— WHCTpyKLMA No aKcrnnyaTaumum
— YkasaHuAa no TexHnke 6esonacHocTun
— FapaHTUiiHBIN TanoH
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YKA3AHMA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU

CwmoTpuTe 6powtopy «YKa3zaHUA NO TEXHUKe
6e30nNacHOCTU», KOTOPaA NOCTABNAETCA BMECTE
C AaHHON MHCTPYKLIMEN NO 3KCTyaTaumn.
MPEAVIIPEXXAEHUE!! MawnHkon HUKoraa
Henb3A NONbL30BaTLCA 663 3aWMTHLIX YCTPONCTB.
3awmTHble YCTPONCTBA HENb3A CHAMATb.
NMPEAYNPEXXAEHUE!! Matepuansi, conepxauuve
acbecT, wnndoBaTh Henb3A. Tak kKak npu
0bpaboTke MaTepuanos ¢ coaepxaHuem acbecta
nnu kBapua obpasyeTcA BpeAHanA ANA 300p0BbA
nbinb. MprHUMAaNTe MepbI MO 3alWMTE OPraHoB
JbIXaHuA OT NOAOGHOM MbiNK, COrNacHo npeanwvca-
HWAM MO NPeAOTBPAWEHUIO HECHACTHOMO ClyHan.
C uenbto obecneveHna nuyHo 6esonacHoCTH,
BCErAa noakmio4anTe SNeKTPOMHCTPYMEHT K CeTU
Yepes aBTOMATUHECKWIA NPELOXPAHNTENBHDINA
BbIKNOHATENb, AEACTBYIOWMIA NPY NOABNEHUN
TOKa yTeHKM, U Neperpy304HbIii NpefoXpaHuTeNb,
oTBevarlwue TpeboBaHUAM NpeAnUcaHiA AnA
HW3KOBONBTHBIX YCTPOVICTB.

Henb3A npocBepnmBaTh OTBEPCTUA B KOpMyce
3NEKTPOUHCTPYMEHTA C LLENbIO KPEMMEHVA K HEMY
Kakux-nnmbo Tabnu4ek, Tak Kak npu sTom
HapywaeTcA 3awnTHaA U3onALMA (Nonb3ynTech
TONBKO HaKNeKamm).

Mepen, Hasanom paboTel NPoBepbTEe pabo4ni
YHaCTOK C MOMOLLLIO METaNmNoVCKaTens, Tak Kak
HE UCKIKOHEHO, HTO Yepe3 Hero NPOXOAAT SNEKTPO-,
raso- 1 BOAONPOBOALI.

Mpexxae Hem HaHaTb Texobeny KmBaHve um
PEMOHT MaLWMHKK, cHa4ana U3BNeKUTe BUNKY

13 PO3ETKM.

MawwnHKy Bceraa cnenyeT BbIK0HaTh C MOMOLLBHO
BblknoHaTend. JnA aToro He cneayet
MCMONb30BaATb WTENCENBHYIO BUNKY.
NMPEAYNPEXXAEHUE!! Mepea kaxxabim
MCMONb30BaHVEeM MAWWHKN NPOBEPANTE, B KAKOM
COCTOAHMW HAXOAATCA €€ WTencenLHaA BUNKa

1 ceTeBoW WHyp. Ecnu nx cocTosHve

Hey LOBNETBOPUTENLHOE, TO MOPYHUTE CNELVANMCTY
3aMEHUTb NOBPEXAEHHBIE BUNKY U WHYP HA HOBLIE.
MocToAHHO OTBOAMTE CETEBON WHYP B CTOPOHY OT
paboyero y4acTka, rae UCrnonb3yeTcA MalnHKa.
Moaknio4aTh K CETU 3NEKTPONUTAHUA MOXKHO
TONBKO BbIKNKYEHHYIO WNNDOBANBHYIO MaWWHKY.
MawmHKOoN MO>KHO NMONb30BaTLCA TONBKO

C YCTAHOBJIEHHOW AOMONHUTENBHON PYKOATKON.



Mpwn paboTe MawrHKy cnenyeT NpoyHO AeprkaTb

B 06elIx pyKax, 3aHAB Npu 3TOM YCTOMHMBOE
nono>keHue.

Y6epuTech, HTO NpviBeAeHHanA Ha wndosanbHoOM
Kpyre CKOpOCThb BpalleHUA COOTBETCTBYET
HOMMHAJIBHOM CKOPOCTM BpaleHuA wiardpoBansHoM
MalWWHKK UK NPEBLILAET €€.

MpoBepbTE, NOAXOAUT NN WNGIOBANBHBIN Ky

K MawwvHke no rabaputam.

Co wnunchoBanbHbIMK Kpyramu cneayet
obpalaTbCA COrnacHo yKkasaHuaM mx
V3roTOBUTENA, HTO TAKXKe KacaeTcA 1X XpaHeHWs.
SawnwanTe wWnndoBanbHyO MaWNHKY OT
NOBPEXAEHWUN, CUNbHBIX YAAPOB U 3arpA3HEHNA
CMa3Kou.

Mepea vicnonb3oBaHMEM WNCOBANBHBIN KPYT
crenyeT TWaTenbHO MPOKOHTPONMPOBATL Ha
OTCYTCTBUE NOBPEXAEHWN 1 TpewwmH. Kpyrv co
cnesamMu NoBpeXXAeHWIA Ui TpelMHamy cneayeT
HEMEANEHHO 3aMEHNTb.

Creaute 3a Tem, HTobbl wWnndoBasnbHbIE Kpyrv
6bInK yCTAHOBMEHBI COMNACHO MPeAnVCaHNAM
n3roToBuUTENA.

LinuchoBansHyo MalHKy MOXHO MCTOMNL30BaTh
TOMNbKO AJIA CyXOMN PE3KM W WNNAPOBKK.

Mepea vcnonb3oBaHMEM MaWWHKN MPOCAEANTE

3a TeM, 4To0b! WNKrdpoBaNbHBIN UHCTPYMEHT 6bin
MpaBWIbHO YCTaHoBMEH 1 3acukcnposaH. CHaqana
JainTe MawnHke nopaboTaTtk Ha XONOCTOM Xo4y

B TeHeHne 30 cekyHa. Ecnu BO3HWMKHET cnvwkom
cunbHasA BubpauuA Unn Kakue-nubo Heronaaku,
TO MawWWHKa A0MxHA BbITb HEMEANEHHO
BbIK/KO4EHa. BO3MOXKHO, HTO WwnnchoBanbHbIN Kpyr
HENpaBWNEHO YCTAHOBEH, UMM IMEET HEKPY YO
chopmy.

Mo>KHO Mcnonb30BaTh TONBKO CNELMaNbHO
npefHa3Ha4eHHbIE ANA 3TOM MaWWHKN
wnuchoBankeHble KPYrm 1 COe AMHUTENBHBIE
3nemMeHTbl. HuKoraa He nonb3yiTecs AnA NOAroHKM
wnmchoBansHOro Kpyra ¢ 60MbIWMM AMamMeTPoM
OTBEPCTMA JONONHUTENBHBIMU NEPEX0AHBIMU
Banamu U agantepamm.

B cny4ae ¢ MawmHkamu, npesHasHa4eHHbIMU AnA
MCNONb30BaHUA C NPUHALNEXHOCTAMM, MEIOWMMA
pe3b6oBbIe OTBEPCTUA, CREAYET CNeANUTb 3a TEM,
4700bI pe3bba B oTBEPCTMM WNNOBANBHOIO Kpyra
6bina poctaToqHo GonblIOK ANA KperneHys Bana
MMEIOWENCA ANVHBI.

Mepea Haqanom paboT no wnncposke 1nm
OTpE3aHNIO WnoBaNbHLIM KpyroM npocneanTe,
NPaBWILHO N 3aKpenJieHa 3aroToBKa.

AAnA AOCTMKEHUA ONTUMaNbHBIX PE3YNLTATOB

npu 06a1po4HOM wWnrdoBaHUM YIron Mexx.ay
wnmchoBansHLIM Kpyrom 1 obpabaTteiaemol
MOBEPXHOCTHLIO JOMXEH COCTaBNATE MPUMEPHO
30-40 rpaaycos.

Hukorna He ucnonb3ynTe AnA WOBKK Ky,
npeaHasHa4eHHbIe ANA 0Tpe3aHnA WiMdoBansHLIM
kpyrom! MNMoaobHble Kpyrn Henb3A noaBepraTh
60oKOBOW Harpy3ke.

* Cobnoparite 0OCTOPOKHOCTb M3-3a packarneHHON
CTPYXKW. JlepuTe aNeKTPOMHCTPYMEHT Takum
obpasom, HToOkI CTPY>KKa He neTena B Ty CTOPOHY,
rae Haxoautech Bel camu nnu ppyrve paboTHVIKK,
a Takxxe NerkoBoCnnamMeHAWMECA NPeAMETI.

¢ [pn 06paboTke KAMHA NONb3YUTECH CUCTEMON
acnupaumy Nbinu 1 HaAeBaNTe NbINE3aNUTHYO
Macky.

¢ [pu Mcnonb3oBaHMN WKMAOBASILHOWM MaWWHKK
BCEra HaleBalTe 3allMTHbIE O4KU U 3aKpbiBaniTe
yWwM NprcnocobneHnAMM 4NIA 3aWmTsl OpraHoB
cnyxa. Ecnm ecTe HEO6X0AMMOCTb, TO MOXKHO
BOCMOMb30BaTbCA TAKXKE MPOHUMU
npucrocobneHAMY NEPCOHANEHOM 3allUTbl,

K KOTOPbIM OTHOCATCA Nbine3auuTHaA Macka,
nepyaTku, wnem u dapTyK. PekoMeHayeTcA Takxke
HOCUTb 3alMTHYIO 00YBb Ha HECKONL3ALLEN
noaouwee. MNMeinesawmTHasa macka Heobxoamma

B Cly4anX, Koraa npu obpaboTke maTeprana
BO3HVKAET AQOBUTAA Mblflb N COWNMGOBLIBAETCA
CIOW KPaCKN Ui Kakux-nnbo apyrvx nokpbITUi,
HaxoAAIWMXCA HA MOBEPXHOCTM MaTepuana.

B coMHUTENBHOM CNyyae Bceraa cneayer
nonb30BaTLCA 3AWMTHBEIMU NPUCTIOCOBNEHMAMM.

* Bcerna cneavte 3a Tem, 4Tobbl npu obpaboTtke
MaTepuana ¢ obpasoBaHMeM Nbinv Bbinn OTKPLITHI
BEHTUNALUOHHBIE OTBEPCTUA. ECnn ecTb
HEeobX0LMMOCTb B YAANEHUM MbINK, TO MAWWHKY
CHavana cnesyeT BbIKMOYUTB. JNA YUCTKKU He
crenyeT noNb30BaTbCA METaNIMHECKMI
npeamMeTamu, 4Tobbl He MOBPEANTb HAXOAAWMECA
BHYTPW 3NEMEHTbI KOHCTPYKLMN MAWVHKN.

* Hukorza He npvkacanTech K BpawalowWwumcsa
WAMEOBANEHLIM UHCTPYMEHTAM.

* MPEAYNPEXXAEHWE! Mocne Bbiknto4eHuA
MalMHKK WAUCHOBAaNEHbIN KPYT elle HEKOTOPOe
BPEMA BPaWaeTCA Mo MHEPLIMN.

KPATKOE ONMUCAHUE

JaHHaa wnuchosanbHaa MawmnHka beina
paspaboTaHa AnA paspes3aHna MaTepvana
wnndooBaneHbIM KPYyrom, windhoBKU 1 kpaleBaHuA
NOBEPXHOCTU MeTanna u kamHsa 6e3 ncrnonb3osBaHWA
BOAbI.

NEPEA UCMNOJIb3SBOBAHVUEM 3TOIro
WHCTPYMEHTA

Mepen Ha4anom MCNonbL30BaHUA 3TOro
3ANEeKTPONHCTPYMEHTA NPOBEPLTE HaNpAXKeHVe

B CETU SNEKTPONUTaHVA: 3HAa4eHNe HanpaXXeHus,
npvBeAEeHHOE B (PUPMEHHON Tabnuyke MalmnHKK,
LLOMKHO COBNAAAaThb C HANPAXXEHNEM B CETU.
ONeKTPOUHCTPYMEHTbI, paccHnTaHHble Ha paboTy
oT ceTu ¢ HanpaxxeHnem 230 B, moryTt
NoAKNIOHaTLCA TAKXKE K CETU C HanpAXXeHneMm
220 B.

Mepen TeM Kak BCTaBUTb BUNKY MalWHKN

B po3eTKy, y6eaAnTeCh, HTO KHOMO4HBIN
BbIKNO4aTenb A A 1 KypKOBbI BblknioHaTens B B
npasuibHO OYHKLMOHUPYIOT U NOCNE UX
OTMycKaHuA BO3BpalLaloTcA B nonoxxkeHme «OFF»
(BbIKNIOYEHO).
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YCTAHOBKA 3AUMUTHbLIX YVCTPONCTB

BHUMAHME!! MNepea Ha4anom paboT no
TEexobcny>KMBaHUIO UM PEMOHTY MaWWHKK
cHavana Bceraa n3snekanTe BUNKY U3 PO3eTKN.

Pa6oTaTe MOXHO TONBKO C yCTaHOBNEHHbIMU
3alnTHbIMA yCTpOI7ICTBaMl/I N HaaeTbiMA
3aWnTHLIMN O4HKaMK.

1 1. YcTaHoOBKa 3aWUTHOMO npucnocobneHua
Ana wnuchosansHOro Kpyra

BcTaBbTe 3awmMTHLIN BLICTYN E E B naz Ha welike
AWCKa MalWHKU 1 NpuBeauTe ero B HeobxoanmMoe
pabodee nonoXxeHue.

Ecnun 3TOT BbICTYN HE yAAETCA BCTABWTL B WENKY
MalWWHKK, TO BbIKPYTUTE BUHT F.

BHUMAHME!! MNpu ycTaHOBKE 3aW,uTHOMO
npucnocobneHna 3akpbiTaA ero HYacTb Bceraa
[oJKHA ObiTb HANpaBneHa B CTOPOHY
nonb3oBartena.

1.2. YcTaHOBKa AOMOJSIHUTENBHOW PyHKU

Ana obecnedveHnA ONTUManNkLHON 3alMTel NpK
obpaweHnn ¢ MaWwnHKON 1 ANA Toro, H4Tobbl
KOHTpPONUpPOBaTbL CUTYaLUO Npu paboTe,
obAsaTensHO CNneayeT Nonb30BaTheA
LOMONHUTENLHON PYHKON.

JononHutensbHasa pyqka D moxeT BbiTb
NPUKPENneHa Kak cnesa, Tak 1 cnpaea oT MalluHKK,
B 3aBMCUMOCTU OT YCNOBUI BLINONHAEMON paboThl.

YCTAHOBKA CbEMHDbIX 3JIEMEHTOB

KOHCTPYKLLUU (OBbI4HbIX U OTPE3HbIX
WNANPOBAJIbHbLIX KPYIOB)

YCTAHOBKA CbEMHDbIX 3JIEMEHTOB
KOHCTPYKU W (OBbI4HbIX U OTPE3HbIX
UMD OBAJIbHbBIX KPYIOB)

BHMUMAHME!! N3 coobpaxkeHuii Ge3onacHocTu,
Nepes TeM Kak CMeHWUTb OBbIHHbIN UK OTPe3HoN
wnncboBanbHLIN KPYr, BCEraa cnesyeT u3Bnekatb
BUJIKY MaWWHKN U3 CETEBOIN PO3ETKM. BuinonHAnTe
paboTy Bceraa ¢ yCTaHOBNEHHBLIM 3aWMTHBIM
YCTPOWCTBOM ANA WNNCHOBaNbHOrO Kpyra

1 HALEBaNTE 3aWNTHLIE OHKW.

Ana paboTbl Npy OKPY>KHOW CKOpOCTH OK. 80 M/cek
cneayeT MCnonb30BaTh 0ObIHHbIE Y OTPE3HbIE
wnncpoBanbHble KPYrv U3 CUHTETUHECKOTO
BAXKYILEro Matepuana ¢ BONIOKHUCTbIM
apMuUpoBaHuEM, a ANA CKOpocTu 45 M/cek
ncnonb3ynTe WwnndoBanbHble KPYr U3 04HOro
CUHTETUHECKOr O BAXKYLLErO MaTepuana.

OO6bI4HbIE M OTpe3Hble WAnMoBanbHbIE KPY Ty
cneayeT 3aWmiaTh 0T yA3aPOB Y TONYKOB.

BHMMAHME!! Hukoraa He HaXKumawiTe Ha KHOMKY
6nokmposku C npu paboTarowen mawnHke. Mpexae
4eM Ha Hee HaXkaTb, NOA0XKANTE, NOKa MalnHKa
MOJIHOCTBIO HE OCTAHOBUTCA.
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Kpyr ycTaHaBnuBaeTcaA crenyiowmm obpasom:

@ 3admkcnpyiiTe nonoXkeHne wnuHaenA (sana) J,
HakaB Ha KHOmMKy 6nokvposku C.

@ C nomMowbto KNK4Ya ANA raek ¢ TopL,oBbIMU
oTBepCcTUAMN G CHUMUTE CO WNMHAENA J
KpenesxHyto ranky H.

® MonoxuTe wnndoBanbHLIN KPYr HA OMOPHYHO
nnacTuny I

® C nomMowbto KNKYa 4NA raek ¢ TopL,oBbIMU
oTBepPCTMAMM G CHOBa 3aKPYyTUTE KPemneXHYo
rariky H. Monoxexve rankun H 3aBucnt o1
TONWMHBI WAUCHOBANBHOIO Kpyra (CMoTpuTe
PUCYHKMK 4 1 5).

(® Tlocne ycTaHOBKM Kpyra NpoBepbTe, BEPHYNach
1IN B UCXOLHOE NONIO’KEHME KHOMKA 6NIOKMPOBKY,
OCHalL.eHHaA BCTPOEHHOM NPY>KWHOW.

BBOA UHCTPYMEHTA B SKCIMNYATALLLIO

BHUMAHMUE!! Ewe pa3 npoeepbTe, COOTBETCTBYET
NN HANPAYKEHUE B CETU NEKTPONUTAHWA 3HAYEHWIO
HanpAX<eHWA, NPUBEAEHHOMY B TEXHUHECKHMX
AaHHbIX MaWWUHKW.

He BKnio4ana MawmHKy, BCTaBbTE €€ BUNKY
B PO3ETKY.

JaHHaA moaenes mnmd)osaanoPl MalnHKN
OCHalleHa nNpeaoxXpaHUTENbHbIM BbIKKOHaTenem,
KOTOprVI npenATCcTBYeT HenpeAHaMepeHHOMY
BBOAY MaWWHKKN B 3KCNnyaTtauuio.

Beopa, B aKcnayaTaumio: 0HOBPEMEHHO HaXXMUTE
Ha KHOMOYHKIN BhIKNKO4YaTENb A U Kypok B 1 He
oTnyckaiTe WX, NoKa KypoK He 3adpukcupyeTcA.
JlnA HenpepbiBHOW paboThl KYPKOBbIN BbIKNIOHATENb
B 6nokupyeTcA B MONOXKEHUN BKNIOYEHUA.

OcTaHOBKa: CHOBa H&XXMIWTE Ha Kypok B.
OrpaHu4eHre NMycKoBOro Toka
MycKoBOI TOK MaWWHKU Bbllle HOMUHAMNBHOIO.

C noMOLLBK YCTPONCTBA OFPaHUYEHNA TOKa
NyCKOBOW TOK OFPaHU4MBaETCA, C TeM HTOOLI He
cpaboTanu npegoxpaHutenu (16A, MHEPLUMOHHbIE).

YKA3AHWA MO PABOTE

Mepen Ha4anom paboT no wWAndOBKe UNKU pe3aHuio
C noMoLbo WindpoBanbHOro Kpyra Heobxoanmo
3aKpenuTb 3aroToBKy B Cny4ae, ecnu oHa He
ocTaeTCA HEMOABVXHOM n3-3a COBCTBEHHOT O Beca.

Mpw BbINOAHEHUN WAMOBKM ONTUMANBHBIN
pesynbTaT AOCTUraeTCA B Cy4ae, eCnv Mexay
MOBEPXHOCTHIO 3aroTOBKY 1 WNMAOBANbHBIM
Kpyrom obpasyeTca yron 30—40 rpaaycos.
MauwwnHky cneayeT nepemelartb Tyaa-cloaa,
crnerka Ha>kvmanA Ha Hee. Takum obpa3om Bam
yAacTcA AOCTUMHYTb TOrO, YTO NOBEPXHOCTh
3aroTOBKMW HE CNMWKOM HarpeeTCca U He U3MEHUT
LBET.

Kpome Toro, Ha noBepxHocTu He obpasytoTca
HEPOBHOCTMU.



NMPEAYNPEXXAEHMUE!! Huvkoraa He ncnone3yinte
OTpe3HON WnnoBanbHbIN Kpyr AnA wivcosku!

Mpu pe3aHn1 ¢ NOMOLWbIO WIMAIOBANILHOMO Kpyra Ha
Hero Henb3A HajaaenvBaTb. MawnHKy He cneayeT
HaknoHATb. OTPE3HON WNMoBaNbHLIN KPYT HE
JOMKEH HW NepeKawnBaTbcaA, HU BUOPUPOBaTh.
Moaada AonxHa ObITb OCTOPOXKHOM, C YHETOM
cBolicTB obpabaTbiBaeMoro Matepvana.

Mpu ncnonb3oBaHNM OTPE3HOrO WAMOBANLHOrO
Kpyra HeobxoAMMO CneAnTb 3a HanpaBneHuemM
BbINONHeHWA paboTel. MawWHKy cneayeT Bceraa
nepemewaTthb B HanpasieHW, NPOTHBOMNONOXHOM
BpalLeHMIO WANOBaNEHOrO MHCTPYMEHTA,

HU B KOEM cJly4ae He B APYroM HanpaBaeHUU.

MHave He UCKNIOYeHa ONacHoCTb, YTO WnudoBank-
HbI KPYr 6ECKOHTPONBHO BLINAET U3 NIMHMN pe3a.
Mpu peske ¢ NOMOLWLIO WNUEOBANLHOMO Kpyra
npodounen n Tpy6 ¢ NPAMOYroNnbHbIM CEHEHNEM
pekoMeHayeTcA Ha4MHaTL PaboTy CO CTOPOHbI

C HaVMEHbWVM CE4EHNEM.

NPUHALONEXHOCTH

MepeyeHb NpUHAANEXHOCTEN U COOTBETCTBYIOWME
HoMepa ANA 3aka3a Bbl HaligeTe B Hawmx
Karanorax.

TEXOBCIY>XUBAHUE U YXO/.,

NMPEAYNPEXXKAEHWE!! MNepen Haqanom paboTt no
TexobCcny>KMBaHMIO UK PEMOHTY MaWWHKKU CHa4ana
BCErAa U3BnekanTe BUNKY U3 PO3ETKU.

— [NpoBepka MHCTPYMeHTa: 1Cronb30BaHne
06bIMHOIrO UK OTPE3HOrO WNUEOBANBHOIO
Kpyra co cneiamu U3Hoca CHuXaeT
NPOU3BOAUTENBHOCTL PaboThl U MOXET
NPUBECTU K NOBPEXAEHWNIO ABUraTenA
MaLWMHKN.

— [NpoBepka MOHTa)XHbIX BUHTOB: HEO6X04MMO
PEerynApHO NPOBEPATb BCE MOHTaXHbIE BUHTbI
Ha NPOYHOCTL KpenneHua. Ecnu ByaeTt
obHapyrkeH cnabo 3aKpyHEHHbIM BUHT, TO €ro
cneayeT HeMeaneHHo 3aTAHyTb. MHaye He
MCKIKYEHO BO3HUKHOBEHWE CEPbe3HON
0OMacHOCTU AnA Nonb3oBaTens.

— ¥Yxo0pA 3a aBuUraresieMm: Kaxxaelii pa3 cneayeT
obpawaTtb ocoboe BHUMaHVe Ha COCTOAHME
KaTywkn apuratena, 4To6kbl oHa He Bbina
NoBpeXXAeHa U/Unv B HEE He monanv Boga
MnM cMaska.

— Bceraa nepXxute B HUCTOTE BEHTUNALMOHHBIE
OTBEPCTUA MAWMWHKM.

— Mocne paboTbl oHMWaViTe MaWMHKY CXKaTblM
Bo3ayxom. Kpomep Toro, perynfapHo
npoAyBanTe CxXaTbliM BO3AYXOM €€ ABUraTenb.

— [poBepbTe cocToAHME CeTeBOro WHypa. Ecnn
Ha HEM 3aMeTHbI CneAbl MOBPEXAEHUM Nnn
M3HOCa, TO MalWHKy cneayeT oTaaTb
B MaCTepCKyto CEPBUCHOMO 0BCNy XMBaHWA,
4TO6b! KBANUMOULMPOBAHHBIE CNELNannCThI
3aMeHNUNN NOBPEXKAEHHDBIN WHYP HA HOBLIN.

— 3ameHa yrosibHbiX WeTOK: YroNbHbIE WEeTKN
cnegyeT 3ameHaTb npumepHo nocne 100 4acos
aKcnyaTauumM MawnHKN UK No SOCTVKEHNUN

mMn onvHel 10 mm. OBpaTnTech 3a NOMOLLBIO
B MacTepcKylo CEPBUCHOrO 06Cny XKMBaHNA,
4706kl KBANMPULMPOBAHHBIE CMELManucTbl
3aMEHNNWN U3HOWEHHBIE WETKN HA HOBbLIE.
Hamun pekomeHayeTcA nocne Kaxaon BTOpoi
3aMeHbl YroJibHbIX WeTOK NopyyaTb
cneumanuctam Cny>x6bl cepsuca Hawen
OMPMbI NPOBOAUTL MOAHOCTBIO YUCTKY
MaWWHKN 1 €€ CMa3kKy.

—  WcnonbsyiiTe TOMBKO NPUHAANEKHOCTN
1 3an4acTun nponssoacTtea chmpmbl FLEX.
Jletanu, KoTopble He GbiNM ONMCaHbl B AAHHOMN
WHCTPYKLIMM NO 3KCTulyaTauun, AOMKHbI
3ameHATbeA B Cnyx6e cepsuca curpmel FLEX
(CcMOTpUTe rapaHTUIiHbIN TanoH/aapeca
MaCTEPCKMX CEPBUCHOIO 00CNYy >KUBaHWA).

FAPAHTUAHBIE YCNOBUA

CMoTpuTe 0blenprHATLIE FrapaHTUiHbIE YCNOBUA,
KOTOpbIE MPUNAralTcA K LAHHON MHCTPYKLMN MO
aKcnnyaTau .

YPOBEHb WYMA Y BUBPALIUA

JLaHHbIN 3NEKTPONHCTPYMEHT Bbifl CKOHCTPYMPOBaH
1 U3roToBMNEH Takum obpa3om, 4Tobbl Npu ero
paboTe ypoBeHb WyMa 0CTaBasCA Ha MUHUMAaNbHOM
ypoBHe. HO npu 3KCTpeManbHbIX YCIOBUAX
MaKcUManbHbIli YypOBEHb WWyMa Ha paboyem
MecTe MoXxeT npeBbicuTb 85 ABA. B aTom cny4yae
paboTHMK 06A3aTesNIbHO A0JIXKEH NOJIb30BATbLCA
npucnoco6sieHAMN ANA 3alUTbl OPraHoB
cnyxa.

YpoBeHb wyma 1 Bubpaummn MawnHk1, NU3MepeHHbIN
COrnacHo HOpMaTMBHOW AoKyMeHTauun EN 50144,
06bI4HO He MPeBbIWAET CleayoWwmne 3Ha4eHUA:
3ByKOBOE pasnenve = 93 ab (A)

rpomkocTb = 106 ob (A)

Monb3ayliTech npucnocobneHAMMN 4NA 3awmnTbl
opraHos cnyxal!

YckopeHue npu Bubpamm = 3,4 m/s?

CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA

Mbi 3aABRNAEM CO BCE OTBETCTBEHHOCTbLIO,
YTO OMUCaHHBINA B LAaHHON MHCTPYKLLMU 3NEKTPO-
MHCTPYyMeHT mapkun FLEX L3806C oTBeqaeT
TpeboBaHuAM cnenytowein HopMaTUBHON
nokymenTauun: EN50144, EN55014 u EN61000-3,
a Takxe Jupektuam 73/23/EG, 89/336/EG,
98/37/EG.
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MpaBo Ha BHeECEHME N3MEHEHWI
ocTaBniAem 3a cobon.
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FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH

Bahnhofstral3e 15

D-71711 Steinheim/Murr

Telefon: 07144 828-0

Fax: 07144 25899
www.flex-tools.de



